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NORMA BRANZOWA

BN-78
Farba epoksydowa do gruntowania 6113-10
P dla okretownictwa do podwodnych
czesci statkbw z ochrong
katodowq
Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP a) skiadniki:
FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA
. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba DLA OKRETOWNICTWA DO PODWODNYCH CZESCI
epoksydowa do gruntowania dla okretownictwa do podwod- STATKOW Z OCHRONA KATODOWA
nych czesci statkéw z ochrong katodowa, ktérej skiadnik | SKEADNIK 1BN-78/6113-10
jest zawiesing pigmentéw i $rodka tiksotropujacego w roz- SWA 74-23-061-290
tworze smoly i utwardzacza, a skiladnik 1l jest  zawiesing b) skkadnik 11
pigmentow w zywicy epoksydowe. FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba prze- DLA OKRETOWNICTWA DO PODWODNYCH CZESCI
znaczona jest do malowania podwodnych stalowych  czesci STATKOW Z OCHRONA KATODOWA
statkéw oraz zbiornikéw paliwowo-balastowych. SKELADNIK Il BN-78/6113-10

SWA 7423-061-290
2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby epoksydowej do gruntowa- 3. WYMAGANIA | BADANIA
nia dla okretownictwa do podwodnych czesci  statkéw z
ochrong katodowag 3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
Wymagania Sktadnik | Skitadnik I  Metody badan wg
Badanie skiadnikéw
a) Wstepne préby techniczne godnie z PN-72/C-81503
- pozostatos$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 nmm,
% was§,* najwyzej 0,3 0,3 PN-75/C-81505
b) Gestosé, g/em> K2i M BN-64/6110-11
c) Lepko$¢ mierzona za pomoca wiskozymetru Rotothinner, 115 fS-?-Ingi 6. " 3.6.1
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, %, najwyzej 18 13 PN-75/C-81512
e) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 25 25 PN /C-04007
0 Roztarcie pigmentéw, yjn, najwyzej 40 40 BN-72/6110-09
p. 2.1b)
Badanie wyrobu w stanie ptynnym '\,u
a) Przydatnos$¢ wyrobu do stosowania, g”‘ciz, co najmniej 4 3.6.2
b) Sciekalnos$¢, stopien 10 PN-66/C-81539
c) Czas schniecia powAoki w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej 65 +5%, RP'dz, najwyzej
- stopien 1 12 PN-69/C-81519
- stopien 3 T N

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 28 stycznia 1978 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia t pazdziernika 1978 r.
(Dz. Norm: i Miar nr 10/1978 poz. 51)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978 Druk. Wyd Norm. W-wo. Ark. wrd.0;4S; Nokt.4300 + S5 Zom. 1685/78 Cena zt 3,60



2 BN-78/6113-10

cd* tablicy
Wymagania

Badanie powtok

a) Wyglad powtoki

. -
b) Przyczepnos$é powitoki, kg/OTl1, co najmniej

c) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie wody morskiej

d) Odpornos$¢ powtoki na dziatanie oleju napedowego

3.2.

towania dla okretownictwa do podwodnych czesci statkéw z

Trwatos¢. Skiadniki farby epoksydowej do

ochrong katodowg powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciggu 9 miesiecy, liczac od daty produkcji.

Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie skladnikéw po-

winno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% solwentnafty K  wg
PN-72/C-97013.

3-3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu  zgod-

nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Ba-
dania nalezy wykonywac¢ co najmniej raz na 6 miesiecy.
Badania petne nalezy wykonywaé¢ réwniez przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcow i metod technologicznych  oraz
w przypadku badan rozjemczych. Jezeli badana partia nie
odpowiada wymaganiom normy, trzy kolejne partie produk-

cyjne nalezy podda¢ badaniom petnym.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z 3.1 nastepujgcych wymagan:

- wstepnych préb technicznych,

'- gestosci,

- konsystencji,

- roztarcia pigmentéw,

- przydatnosci wyrobu do stosowania,

- czasu schniecia powtoki,

- Sciekalnosci,

- wygladu powioki.

Badania niepetne nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wy-

produkowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prob-
Skiadnik I i Il pobraé wg PN-74/
wg PN-72/C-81503,

ki laboratoryjnej.
C-81500 po przeprowadzeniu préb
przy czym za wielko$¢ partii nalezy uwaza¢ ilos¢  wyrobu
0znaczonego tym samym numerem partii produkcyjnej 1 da-

ta produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1.

malowania zmiesza¢ sktadniki farby do uzyskania

Przygotowanie farby. Przed przystgpieniem

jednoli-

grun-

do

Skiadnik 1 Sktadnik 11 Metody badarn wg

jednorodna bez pomarsz- 3.6.3
czen i zaciekéw barwy
brazowej, dopuszcza

sie na powtoce $lady

pedzla

30 PN-73/C-81531
wyglad powtoki bez BN-64/6110-02
zmian

wyglad powtoki bez
zmian, dopuszczalna

zmiana odcienia 3.6.4

tego brazowego koloru w stosunku 100 cz. wag. skiadnika |

(czarny) na 33,3 cz. skiadnika Il (czerwony).

Mieszanine zostawi¢ na 15 min do wstepnego przerea-
gowania.
3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74-/

C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badang farbg przygotowa-
ng wg 3.5.1 za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-70/
C-81514-, po czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 5% do osiggniecia 3 stop-
nia wyschniecia.

Do badania przyczepnosci powtoki farbe nalezy nakia-
da¢ na opiaskowane ptytki o grubosci co najmniej 8 mm.

Grubos$¢ powtoki do badari powinna wynosi¢ 70 * 100 m

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powioki do ba-
dan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 5% w ciggu 168 gpdzA/
Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiagniecia przez

powtoke 3 stopnia wyschniecia.

3.5.4-. Pomiar grubosci powtok wykona¢ wg PN-74-/
C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym -gwa-

rantujgcym doktadnos$¢ pomiaru do 1% grubosci powitoki.
3.6. Opis badan

3.6.1. Pomiar lepkosci wykona¢ w  temperaturze
20 +2°C za pomocag wiskozymetru Rotothinner 340 przy

predkosci $cinania 160 s .

3.6.2. Okreslenie przydatnosci wyrobu do stosowania
wykonaé¢ wg PN-76/C-81540 p. 2.2 na prébce otrzymanej
z 66,6 g

za

przez zmieszanie 200 g sktadnika | (czarny)
sktadnika Il (czerwony). Pomiary lepkosci wykonywaé
pomoca wiskozymetru Rotothinner 340. Gérna granica lep-

kosci nie powinna by¢ wieksza od A% £

3.6.3. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ nieuzbro-

jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym na  préb-

kach przygotowanych wg 3.5.2.

Patrz Informacje dodatkowo.
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3.6.4-. Badanie odpornosci powloki na dziatanie oleju
napedowego. Powlokg na plytce stalowej przygotowang wg
3.5 zanurzyé na 72 gpctz do 2/s dtugosci w oleju
wym LS wg PN-67/C-9604-8 0 temperaturze 20 +2°C. Po
uptywie tego czasu badang powtoke szybko sptuka¢ benzyna

napedo-

do lakieréw C i osuszy¢ za pomoca bibuty. Wyglad powto-
ki oceni¢ przez poréwnanie nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z powdoka przygotowang w ten
sam sposéb i nie poddang dziataniu oleju.

Badang powtoke uznaé za odpowiadajaca wymaganiom
normy, jezeli sposréd 4 badanych powtok co najmniej 3 nie
wykazujg zadnych zmian wygladu.

Dopuszcza sie zmiang odcienia powtoki.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.  Wy-

tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy  orzeczenie
kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIA 1TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadniki farby nalezy pakowa¢ zgod-
nie z PN-73/C-814-00 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25
i 50 dm3 lub inne opakowania uzgodnione pomiedzy produ-
centem i odbiorca, zabezpieczajace wyrdéb w sposéb witas-
ciwy. Zaleca sie pakowac w taki sposéb, aby na jedno
opakowanie sktadnika 1 przypadio jedno lub dwa opakowa-
nia sktadnika 11z zachowaniem stosunku mieszania.

4. 2. Przechowywanie i transport -

C-81400.

KONIEC

INFORMACTE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - POLIFARB-OLIVA,
Zaktady Fajrb, Gdynia.

2. Normy zwigzane

PN-73/C-814-00 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN -74-/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-74-/C-81513 Woyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powtok

PN-76/C-81540 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. O-
znaczeme przydatnosci do stosowania

PN-67/C-9604-8 Przetworv naftowe. Oleje napedowe
PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwentnaita

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

3. Dotychczas obowigzujace normy. Dotychczas  obo-
wigzujgca ZN-72/MPCh-FL-538 zostaje uniewazniona z

dniem 1 pazdziernika 1978 r.

4. Symbol wg SWW - 1317-423.

5. Autorzy projektu normy: mgr inz. M. Januszewska,

mgr inz. 1 Sowinska, Zaktady Farb, Gdynia.

6. Pomiar lepkos$ci za pomoca wiskozymetru Rotothin-

ner nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja obstugi

aparatu.

7. Wymagania uzupetniajgce. Po przefiltrowaniu 50 dm

2
badanego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm - po-
zostatosci brak (dopuszcza sie obecnos¢ drobnych  przy-

padkowych zanieczyszczen).

8. Przydatnos$¢ do stosowania natryskiem bezpowietrz-
nym. Farba nadaje sie do malowania sposobem natrysku
bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w in-

strukcji stosowania.
9. Nazwy stosowane przy eksporcie

- w jezyku angielskim:

OLIVA COALOTAR EPOXY PAINT;

- W jezyku rosyjskim:
AKTHKOpp03HOHHaH
Haa rpyHTOBKa

1ICIfIBOflHaH OHTYWHO-SnOKCHA-

zgodnie z PN-73/
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