UKD 667.638.43

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
szpachléwka chlorokauczukowa biata - zawiesina pi-
gmentéw i obcigznikéw w roztworze chlorokauczuku
w weglowodorach aromatycznych z dodatkiem zmiek-

czaczy-

1.2. Zastosowanie. Szpachloéwka chlorokauczukowa
przeznaczona jest do wyréwnywania wad powierzchni
uprzednio pokrytych farba chlorokauczukowa. Szpa-
chléwka chlorokauczukowa przystosowana jest do na-
ktadania pedzlem pod emalie chlorokauczukowe.

1.3. Normy zwigzane .
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pro-
bek jednostkowych i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Me-
tody badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby
techniczne

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe." P4ytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wania powtok do badan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy po-
miar grubosci powhok metoda elektromagnetycznag

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklima-
tyzacji powkok do badan

BN-64/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone su-
szenie wymalowan za pomoca podczerwieni

BN-67/6113-36 Farby chlorokauczukowe podktadowe
og6lnego stosowania
BN-67/6115-17 Emalie chlorokauczukowe ogélnego

stosowania
BN-73/6118-10 Kozcienczalnik do wyrobéw
kauczukowych ogélnego stosowania
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

chloro-

2. 0ZNACZENIE

SZPACHLOWKA CHLOROKAUCZUKOWA BIALA BN-73/6112-15
SWW 1317-242

P Symbol wg SWw: 1317-242.

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan
Hg
a) Wstepne proby
techniczne
- pozostatos¢ na
sicie o boku o-
czka kwadratowe-
go 0,063 ma, %,
najwyzej 0,5
b) Konsystencja przy
obcigzeniu thoka

zgodnie z PN-72/C-81503

PN-72/C-U1503

o masie 2,3 kg, s 4+8 PN-65/C-81506
c) CGestos¢, g/cm®,

najwyzej 1,8 BN-64/6110-11
d) Roztarcie pigmen-

tw, pm, najwyzej 50 BN-73/6110-09

e) Czas schnigcia
powdoki w temperatu-
rze 20 +2°C 1 wil-
gotnosci wzglednej
powietrza 65 555,

godz, najwyzej
- stopien 1 0.5 PK-69/C-81519
- stopien 3 8
) Préba szlifowalnos-
ci powdok zgodnie z 3.5
g) Wytrzymatos¢ powdok wytrzymuje i
na zginanie prébe PN-C2/C-U1502

h) Oddziakywanie po-
whoki lakierowej na
powkoke szpachlowki

zgodnie z 3.6

3.2. Trwatos¢. Szpachléwka chlorokauczukowa po-
winna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6 mie-
siecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w
tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po
dodaniu najwyzej 5% rozcienczalnika do wyrobdéw
chlorokauczukowych wg BN-73/6118-10.

3.3. Pobieranie proébek i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej - zgodnie 2z PN-53/C-81500

po wykonaniu badan wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powkok do badan

3.4.1.
C-81513 pomalowa¢ zgodnie z PN-70/C-81514
moca pedzla farbg chlorokauczukowg podktadowg o-
gélnego stosowania wg BN-67/6113-36 i wysuszy¢ do
osiggniecia 3 stopnia wyschniecia. Po szlifowaniu

za po-

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE t«74

Wplyw do WN 10.1.74. Oddano do »kladu 25.2.74. Druk ukoAcxono w maju 74.

Ceno st 1,20

Ob|.0j2!>a. w. Naktad 4500 +50 «ox. Zom. 785/74

Wykonanie powkok. PHytki stalowe wg PN-64/



2 BH-73/6112-15

na sucho papierem Sciernym o ziarnie nr 5/240 do
uzyskania gtadkiej matowej powierzchni pokry¢ ba-
danag sapachléwka chlorokauczukowa za pomoca pedz-
la zgodnie z PN-70/C-81514,
w temperaturze 20 +2°C. Powdkoka z farby
kauczukowej podktadowej powinna mie¢ grubos¢ 20 +

30 (im., natomiast 4aczna grubos¢ powhkoki Farb i
70-J-100 Jim. Do badan odbiorczych do-
puszcza sie przyspieszone suszenie zgodnie zBN-64/
6110-06 w ciagu 215 min.

po czym suszy¢ 8 godz
chloro-

szpachlowki

3.4.2. Aklimatyzacja powkok. “Przed wykonaniem

badan powdoki aklimatyzowacl) 24 godz. w temperatu-
rze 20 +2°C przy wilgotnosci wzglednej

65 +5% zgodnie z PN-66/C-81510.

powietrza

3.4.3. nalezy wykonac
przyrzadem elektromagnetycznym wg PN-67/C-81515
lub innym gwarantujgcym dok#adnos¢ pomiaru do 5fjm.

Pomiar grubosci powdok

*)Powdok suszonych zgodnie z 3N-64/6110-06 nie aklimaty-
zuje sie.

3.5. Proéba szlifowalnoscl

gotowang wg 3.4 szlifowa¢ zgodnie z PN-62/C-81502

powktok. Powkoke przy-
papierem Sciernym wodoodpornym o ziarnie nr 5/240.

Badany wyréb nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wy-
kazda z trzech badanych po-
i nie wykazuje zhu-

maganiom normy, jezeli
whok daje sie dtatwo szlifowac
szczeri, spekan i zbrylen.
3.6.

szpachloéwke.

Badanie oddziatywania powhoki lakierowej na
Powtoke przygotowang wg 3.4 po prze-
szlifowaniu pomalowa¢ jednorazowo za pomoca pedz-
la emalig chlorokauczukowg og6lnego stosowania wg
BN-67/6115-17.
kach.

Jjezeli
marszczen

Badanie wykona¢ na trzech powdko-

Badana szpachléwka spednia wymagania normy,
zadna z natozonych powdok nie wykazuje po-

i nie powoduje podnoszenia sie warstwy

szpachlowki .

1 TRANSPORT

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Szpachléwki chlorokauczukowe na-
lezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
z blachy stalowej o pojemnosci 50 i 25 dm3.

4_.2. Przechowywanie i
PN-73/C-81400.

transport - zgodnie z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6112-15

1. Symbol wr SWA-7242-361-010.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6112-15
a) wprowadzono oznaczanie roztarcia 1 gestosci,
b) wyeliminowano przyczepnos¢ jako badanie

nieistotne dla danego typu wyrobdw.
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Dopisuje sie punkt 3.7 o tresci:

3.7. "Vymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej w zakresie
mozliwos$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakiad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcéow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyro”NAlv.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



