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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
kit szpachlowy epoksydowy ogélnego stosowania,
ktérego sktadnik | jest zawiesing odpowiednich

pigmentéw i obcigznikéw w roztworze zywicy
epoksydowej, a skiadnik Il stanowi utwardzacz
aminowy — 50-procentowy roztwor trojetyleno-

czteroaminy w butanolu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit
szpachlowy epoksydowy stosuje sie do wyrowny-
wania rys i wglebien. Naktada sie go szpachlag
bezposrednio na oczyszczone powierzchnie meta-
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Grupa katalogowa X 24

lowe. Jednorazowa grubos$¢ kitu epoksydowego
moze wynosi¢ 1 cm.

2. OZNACZENIE

a) kitu szpachlowego epoksydowego ogdélnego
stosowania szarego $redniego (sktadnik I):

KIT SZPACHLOWY EPOKSYDOWY OGOLNEGO
STOSOWANIA SZARY SREDNI SWA 7441-361-890
BN-74/6112-16

b) utwardzacza aminowego (skiadnik II):
UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH
AMINOWY SWA 8222-896-000 BN-74/6112-16

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Sktadnik Sktadnik Metody badan
| 1 wg
1
a) wstepne proéby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) barwa wg skali jodowej, naj-
wyzej 16 PN-58/C-04526
Skiadniki w stanie c) lepko$¢ wg Forda, s 10-f-15 PN-64/C-81508
ciektym d) gestos¢, g/cm3 najwyzej 0,900 BN-64/6110-11
e) roztarcie pigmentéw, p.m, naj-
wyzej 50 BN-72/3110-09 p. 21b)
f) konsystencja pod obcigzeniem
125 kG, s 240-r-2C0 PN-65/C-81506
g) przydatnos¢ kitu do stosowania,
godz, co najmniej FN-66/C-81540
h) czas schniecia powtoki o gru-
bosci 1 cm:
Wyréb w stanie — w temperaturze 20+2°C do
ciektym osiggniecia 3 stopnia wy-
schniecia, godz, najwyzej 24 PN-69/C-81519
— po \2 godz pozostawieniu na
powietrzu w temperaturze
60-r-70°C do osiggniecia
3 stopnia wyschniecia, min,
najwyzej 40 PN-69/C-81519
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2 BN-74/6112-16

cd. tablicy
Wymagania
1
i) wyglad powitoki

j) szlifowalnos¢ powtoki
Powtoki K) wytrzymatos¢é powitoki na zgi-
nanie
1) odpornos$é¢ powtoki na dziatanie
paliwa P-2

3.2. Trwatos¢. Skiadnik | oraz skiadnik Il kitu
powinny odpowiada¢ wymaganiom niniejszej nor-
my w ciggu 5 miesiecy, liczac od daty produkcji.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykonac¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Przygotowanie  wyrobu. Bezposrednio
przed stosowaniem zmiesza¢ 100 czesci wagowych
kitu z 6 czeSciami wagowymi utwardzacza i do-
ktadnie wymieszac.

W przypadku zbyt wysokiej konsystencji Kit
rozcienczy¢ dodatkiem 2-~5% ksylenu wg
BN-73/0517-11.

3.1.2. Wykonanie powlok do okreslenia stopnia
wyschniecia oraz wygladu powiloki. Na ptytke
stalowg wg PN-74/C-81513 natozy¢ szpachlg wars-
twe Kkitu szpachlowego przygotowanego wg 34.1
i suszy¢ zgodnie z 31 h).

Grubos$¢ powtoki po wysuszeniu powinna wyno-
si¢ 1 cm.

3.4.3. Wykonanie powtok do pozostatych badan.
Na ptytki stalowe wg PN-74/C-81513 natozyc¢
warstwe Kitu szpachlowego wg 3.4.1 zgodnie z
PN-62/C-81502 p. 2.1.2.3, stosujgc szablon 0,5 mm.
Powtoki po sezonowaniu przez 30 min na powie-
trzu wysuszy¢ zgodnie z 3.1 h) w temperaturze
60 -r- 70°C. Przed wykonaniem badan powiloki
aklimatyzowa¢ 2 godz w temperaturze 20 +2°C
przy wilgotnosci wzglednej 65 +5%.

K O NI

Sktadnik Skitadnik Metody badan
| 1 wg
2 3 4

powtoka bez rys i pek-
nieé 351
zgodnie z PN-62/C-81502

powtoka bez rys i pek-
nie¢ PN-62/C-81502

powtoka bez zmian 352

3.5. Opis badan

3.5.1. Ocena wygladu powitoki. Ocene wygladu
wykona¢ na powtloce przygotowanej wg 3.4.2 nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym.

3.5.2. Badanie odpornosci powitoki na dziata-
nie paliwa P-2. Powtoke przygotowang wg 34.1
zanurzy¢ do potowy diugosci w paliwie P-2 wg
PN-72/C-96026 z dodatkiem 0,5% etyloglikolu
0 temperaturze 20 £2°C na okreS 2 godz.

Ocene odpornosci powtoki wykonaé¢ bezposred-
nio po wyjeciu z paliwa i osuszeniu bibuia,
sprawdzajac jej wyglad nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym S$wietle dziennym. Powiloka nie
powinna wykazywaé¢ zmian.

3.6. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skfadnik I — kit szplachlowy
epoksydowy ogoélnego stosowania nalezy pakowaé
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki pojemnosci 25
150 dm3

Skiadnik Il — utwardzacz nalezy pakowaé¢ w
balony szklane pojemnosci 25 dm3 zgodnie z
PN-73/C-81400.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

EC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Radomska Fa-
bryka Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6112-16

— wprowadzono aktualnie metody badan dotyczace
wstepnych préb technicznych, roztarcia pigmentéw, czasu
schniecia,

— uaktualniono normy zwigzane.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachléwki i Kkity szpachlowe. Metody
badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-72/C-96026 Przetwory naftowe. Paliwa lotnicze do
silnikéw odrzutowych

BN-73/0517-11 Ksylen
4. Wymagania etyloglikolu — wg ZN-62/ZPFiL — 32s.
5. Autor projektu normy — inz. lzabela Dzido —

Radomska FFiL.



Opisuje sie punkt 3.7 o tresci:

Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej w zakresie
ivosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
ywanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
ilkalnej dla danej receptury i technologii produkcji,

uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
u o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
ow.

(BJuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)



