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Farby ftalowe modyfikowane

WYROBY
LAKIEROWE

nawierzchniowe

dla okretownictwa
do pokitadow

olel:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby
ftalowe modyfikowane nawierzchniowe dla okretownic-
twa do poktadéw — zawiesina pigmentéw i wypetnia-
czy w spoiwie opartym na zywicy ftalowej i stopie
olejéw schnacych z zywicag fenolowa typu Baltol z do-
datkiem rozcienczalnikéw, sykatyw oraz srodkéw prze-
ciw kozuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby sa
przeznaczone do ostatecznego malowania poktadow
stalowych uprzednio pokrytych farba przeciwrdzewng
chromianowsg.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby ftalowej modyfikowanej
nawierzchniowej dla okretownictwa do poktadéw, czar-
nej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA, NAWIERZCHNIOWA

DLA OKRETOWNICTWA DO POKLADOW, CZARNA
BN-80/6113-06 SWA 3252-066-990

BADANIA
metod badan

3. WYMAGANIA |
3.1. Zestawienie wymagan i

Wymagania Metody badan wg

a) Wstgpne préby tech-
niczne

— pozostato$¢ na siciel)
o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, %

zgodnie z PN-72/C-81503

masowy, najwyzej 0,3 PN-75/C-81505
b) Czas wyptywu (lepkosc¢

umowna) mierzony

kubkiem typu Forda, s 80 -H120 PN-75/C-81508
c) Zawarto$¢ substancji

lotnych, % masowy, PN-79/C-81512

najwyzej 32 metoda B
d) Gesio$¢, g/cm’, naj-

wyzej 14 BN-64/6110-11
e) Temperatura zaptonu.

°C, co najmniej 26 PN/C-04007
0 Roztarcie pigmentéw, BN-78/6110-09

/jtn, najwyzej 60 p.2.6 a)
g) Rozlewno$¢, stopien.

CcO najmniej 8 PN-67/C-81507

cd. tablicy

Wymagania

h) Krycie jakos$ciowe
i) Czas schniecia powto-

z

m

=

2

p

)

fa2

°

ki w temperaturze
20 *2°C przy wilgot-
wzglednej po-
65 +5%, h.
najwyzej — stopien |
— stopien 3

Wyglad powtoki

nosci
wietrza

Przyczepno$¢ powtoki
nozem krazkowym A,
stopien

Elastycznos¢

Odpornos¢ powtoki na
uderzenie, cm spadku
ciezarka

Scieralno$¢  powtoki.
kg/fim, co najmniej
Odpornos$é¢ powtoki na
dziatanie zmiennych
temperatur, wytrzy-
muje cykli, co najmniej
Odpornos$é¢ powtoki na
dziatanie 3-procento-
wego roztworu chlor-
ku sodowego w tem-
peraturze 20 *2°C w
ciggu 4 déb
Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie mgty solnej
w ciggu 8 cykli

Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie oleju nape-
dowego | LS

') Pozostato$¢ na sicie

obcego pochodzenia.

BN-80
6113-06

Zamiast

BN-75/6113-06

Grupa katalogowa 1024

4

12
powioka z
potyskiem,
bez pomar-
szczeh, za-
ciekow i
chropowa-
tosci, barwa
zgodna z
odpowiednim
wzorcem Kart;

koloréw

2

3

50

u

10
dopuszczalna
nieznaczna
utrata potys-
ku zanikajg-

ca w ciggu
2 h
dopuszczalna
nieznaczna
utrata potys-
ku zanikajaca
w ciggu 2 h

Metody badan wg
PN-70/C-81536

PN-79/C-81519

p.3.6

PN-80/C-81531
PN-76/C-81528
metoda A

PN-54/C-81526
PN-76/C-81516
metoda A

BN-66/6110-15

PN-77/C-81522
metoda A

PN-78/C-81523
metoda A

zgodnie z p. 3.7

nie moze zawiera¢ zanieczyszczen

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 15 lutego 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 16/1980 poz. 62)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.
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--3.2. Trwato$¢. Farby powinny odpowiada¢ wymaga-
niom normy w ciggu 9 miesiecy, liczac od daty pro-
dukcji wyrobu. Dopuszczalne w tym czasie zagestnie-
nie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5%
benzyny do lakierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Wielko$¢ partii i pobieranie prébek. Pobieranie
prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przeprowadze-
niu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za wielkos¢
partii produkcyjnej nalezy uwaza¢ ilos¢ wyrobu ozna-
czonego tym samym numerem partii produkcyjnej uwi-
docznionym na etykiecie opakowania. Wielko$¢ partii
do badan nie powinna wynosi¢ wiecej niz 5000 dm3.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine (typu) polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1. Badania nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz
na 6 miesiecy. Badania petne nalezy wykonywacé row-
niez przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i me-
tod technologicznych, mogacych mie¢ wptyw na wias-
nosci wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, badania nalezy przeprowadzi¢ na 3 nastepnych,
kolejnych partiach.

3.4.2. Badania niepetne (partii) polegaja na spraw-
dzeniu zgodnos$ci kazdej partii produkcyjnej z wyma-
ganiami wymienionymi w 3.1, z wyjatkiem badan:

a) zawartosci substancji lotnych,

b) temperatury zaptonu,

c) Scieralnosci powtoki,

d) odpornosci powtoki na dziatanie zmiennych tem-
peratur,

e) odpornosci na dziatanie 3-procentowego roztworu
chlorku sodowego,

0 odpornosci powitoki na dziatanie mgly solnej,

g) odpornosci powtoki na dziatanie oleju napedowe-

go | LS.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powtoki. Plytki stalowe i szklane
wg PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo badang
farbg za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-79/
C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5% do osig-
gniecia 3 stopnia wyschnigcia.

Do badania odpornosci powtok na dziatanie 3-pro-
centowego roztworu chlorku sodowego i mgly solnej,
ptytki stalowe nalezy pomalowaé¢ jednorazowo i obu-
stronnie farbg ftalowag modyfikowanga do gruntowania
przeciwrdzewng chromianowg wg BN-75/6113-19,
a nastepnie po 16 h suszenia w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej 65 +5% jednorazowo badang
farbg. Brzegi ptytek nalezy zabezpieczy¢ przez zanu-
rzenie w parafinie o temperaturze 80°C na gtebokos$¢
5 mm. Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 25-240 jum.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowaé¢ zgodnie z PN-66/

C-81510 w ciggu 72 h, w temperaturze 20 *2°C lub
w ciggu 24 h w temperaturze 40 +5°C.

3.5.3. Pomiar grubosci powitoki nalezy wykonaé¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym zapewniajacym doktadno$é pomiaru do 10%
grubosci powioki.

3.6. Okres$lenie wygladu powtoki nalezy wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym,
co najmniej na 3 powitokach przygotowanych zgodnie
z 3.5

3.7. Badanie odpornos$ci powtok na dziatanie oleju na-
pedowego

3.7.1. Zasada badania polega na poddaniu powitoki
dziataniu oleju napedowego | LS, a nastepnie na prze-
prowadzeniu oceny zmiany wygladu powtoki i zbadaniu
przyczepnosci.

3.7.2. Wykonanie badania. Powtoke na ptytce stalo-
wej przygotowang wg 3.5 zanurzy¢ na 24 h do 2]
dtugosci w oleju napedowym | LS wg PN-67/C-96048
o temperaturze 50 +5°C. Wyglad powloki ocenié¢ przez
poréwnanie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym z powlokg przygotowang w ten sam
spos6b i nie poddanag dziataniu oleju napedowego.

Badang farbe nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wy-
maganiom normy, jezeli sposréd 5 badanych powitok
co najmniej 4 nie wykaza zadnych zmian wygladu
z wyjatkiem nieznacznej utraty potysku i zmiany odcie-
nia, a przyczepno$¢ oznaczona wg PN-80/C-81531 za
pomoca noza krazkowego A jest zgodna z 3.1 k). Przy-
czepno$¢ nalezy oznaczy¢ na 2 powitokach, ktore nie
wykazaty zmian wygladu.

3.8. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli wkasnosci jej odpo-
wiadajg parametrom jakosciowym podanym w 3.1 i 3.2.
Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlo-
wego na podstawie przeprowadzenia badan niepetnych
z jednoczesnym zagwarantowaniem przez wytwdrce
zgodnos$ci wszystkich pozostalych parametrow z wy-
maganiami normy.

3.9. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wy-
twoérca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli przedstawiajagce wyniki przeprowadzonych
badan niepetnych i na zyczenie z ostatnio przeprowa-
dzonych badan petnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby ftalowe modyfikowane na-
wierzchniowe dla okretownictwa do pokiadéw nalezy
pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uz-
godnione miedzy producentem i odbiorcg i zabezpie-
czajagce produkt w sposéb wilasciwy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — POLIFARB-OLIWA Ziifchi-
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-06. Wprowadzono
aktualne normy dotyczace metod badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptylki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan

Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary grubosci
powtok
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok
do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napedowe
BN-75/6113-19 Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania prze-
ciwrdzewne, chromianowe
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Karta Koloréw ,Farby okretowe Oliva". Gdanska Fabryka Farb
i Lakieréw 1963
4. Przydatno$¢ do stosowania natryskiem bezpowietrznym. Farba
nadaje sie do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy
zastosowaniu dysz podanych w instrukcji stosowania.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Januszewska — Zakta-
dy Farb w Gdyni.
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