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Kity szpachlowe
WYROBY 3% p _ _ 6112-03
LAKIEROWE ftalowe karbamidouie N

schnace iij temperaturze
110-130°C

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg

kity szpachlowe ftalowe karbamidowe schngce
w temperaturze 110-M30°C — zawiesina pigmen-
tow i wypetniaczy w roztworze zywicy melami-
nowej z dodatkiem rozpuszczalnikéw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity
szpachlowe ftalowe karbamidowe schnagce w tem-
peraturze 110-i-I30°C stosuje sie do wyréwnywa-
nia rys i wglebien na zagruntowanych podkia-
dem ftalowym karbamidowym Syntokor A po-
wierzchniach metalowych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje.
szpachlowych w zaleznosci
wartosci wypetniaczy:

— kity  szpachlowe
schnace w temperaturze
3441-364-xXXX,

— Kkity szpachlowe ftalowe karbamidowe schna-
ce w temperaturze 110 f- 130°C S io symbolu
3441-316-XxX.

2.2. Przykiad oznaczenia kitu szpachlowego
ftalowego karbamidowego schngcego w tempera-
turze 110-f-130°C szarego jasnego:

KIT SZPACHLOWY FTALOWY KARBAMIDOWY
SCHNACY W TEMPERATURZE 110-h 130°C
SZARY JASNY SWA 3441-364-860 BN-77/6112-03

Rozréznia si¢ 2 rodzaje kitow
od procentowej za-
ftalowe  karbamidowe
110-M30°C o symbolu

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan

Wymagania wg

1 1 2 3

a) Wstepne préby zgodne z PN-62/C-81502
techniczne

b) Gestos¢, g/cm3 naj-

wyzej 2,00 BN-64/6110-11
c) Zawarto$¢ substan-

cji lotnych, °/o, naj-

wyzej 30 PN-75/C-81512

BN-68/6112-03

Grupa katalogowa X 25

cd. tablicy

Metody badanh
wg
1 2 3

Wymagania

d) Czas schniecia po-
witoki do osiggniecia
7 stopnia wyschnieg-
cia, godz, najwyzej
— w temperaturze

100 £5°C *%) 0,5 PN-69/C-81519
— w temperaturze
120 +5°C 1
e) Wyglad powtoki powtoka bez
rys, peknieé,
dziurek i pe-
cherzy 3.6.1

f) Szlifowalnos$¢ po-
witoki przy uzyciu
papieru nr 180

wytrzymuje

probe PN-62/C-51502

g) Wytrzymatos¢ po-
wiloki na zginanie

powitoka
bez rys
i pekniec PN-62/C-81502
h) Odpornos¢ powtoki
na dziatanie zmien-
nych temperatur
— powloka wytrzy-
muje cykli, co
najmniej 5 PN-62/C-81502

i) Odpornos$¢ powitoki wytrzymuje

na dziatanre emalii prébe 3.6.2
celulozowych

j) Odpornos¢ powtoki wytrzymuje
na dziatanie emalii prébe 3.6.3

ftalowych karbami-
dowych

> Parametr odnosi sie dla wyrobéw przeznaczonych dla

FSD — Nysa.

3.2. Trwatosé. Kity szpachlowe ftalowe Kkar-
bamidowe schngce w temperaturze 110-4-130°C
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w cig-
gu 4 miesiecy, liczac od daty produkcji.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg
3.1a).

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb

Ustanowiona przez
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3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajga na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi
w 3.1, ktére nalezy wykonywac¢ raz na kwartat
oraz przy zmianach stosowanych surowcéw i me-
tod badan, a takze w przypadku badan rozjem-
czych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi
w 3.1a), d), e), f), g).

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie powitok. Plytki stalowe
o wymiarach: 170X70-790X0,8-70,9 mm przy-
gotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pokry¢ spo-
sobem natrysku krzyzowo zgodnie 2z PN-70/
C-81514 podkitadem ftalowym karbamidowym
Syntokor A wg BN-72/6113-04.

Po 15-minutowym podsuszeniu na powietrzu
powtoki wysuszy¢ w piecu w temperaturze
110-4-120°C w ciggu 35 min do osiagniecia 7 stop-
nia wyschniecia. Po wysuszeniu i ostudzeniu
powtoki przeszlifowaé na sucho papierem Scier-

nym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107 i oczysci¢
z pylu. Powioki powinny mie¢ grubos¢ okoto
20 um. Na tak przygotowane powtoki natozyc¢

warstwe badanego kitu przyrzgdem Hugo Keyla
wg PN-62/C-81502 i po 30-minutowym podsusze-
niu na powietrzu powtoki wysuszy¢é zgodnie
z 3.1d)J. Grubos$¢ warstwy Kkitu po wysuszeniu
powinna wynosi¢ 200 pm

3.5.2. Aklimatyzacja powitok. Powtoki przed
wykonaniem badan nalezy aklimatyzowaé przez
3 godz \yr temperaturze 20 * 2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 * 5/

3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wyko-
na¢ zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektro-
magnetycznym lub innym, zapewniajacym do-
ktadnos$¢ pomiaru do 2 (im

3.6. Opjcs badan

3.6.1. Ocene wygladu powtoki nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym. Powioka powinna odpowia-

da¢ wymaganiom 3.1le).

') Na podstawie uzgodnien miedzy producentem iod-
biorcg dla wyrobéw przeznaczonych dla FSD-Nysa
przyja¢ czas suszenia 05 godz w temperaturze 100 +5°C
do osiggniecia 7 stopnia wyschniegcia.

KON

Informacje dodatkowe

3.6.2. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
emalii celulozowych nitro kombi. Powtoki przy-
gotowane wg 3.5 i przeszlifowane, jak do préby
szlifowalnosci wg PN-62/C-81502, pokry¢ dwu-
krotnie w odstepach 15-minutowych emalig celu-
lozowag nitro kombi wg BN-73/6115-29, sposobem

natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 i suszy¢
w  temperaturze pokojowej 20 +2°C przez
2 godz\\,

Powloka nie powinna sie podnosi¢, marszczyc¢

oraz nie powinno wystepowac¢ ,krwawienie”.

3.6.3. Badanie odpornosci powioki na dziata-
nie emalii ftalowych karbamidowych. Powtoki
przygotowane wg 3.5 i przeszlifowane, jak do pro-
by szlifowalnosci wg PN-62/C-81502 pokry¢ ema-
lig ftalowg karbamidowa wg BN-73/6115-24 spo-
sobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514 war-
stwg o grubosci okoto 20 um. Po 15 min podsusza-
nia na powietrzu powitoki wysuszy¢ w tempera-
turze 120 £5°C w ciggu 30 min (Pololak A) lub
w temperaturze 110 = 5°C w ciagu 60 min (Polo-
lak C).

Powtoka nie powinna sie podnosi¢, marszczy¢,
nie powinny wystepowa¢ pecherze i dziurki oraz
nie dopuszcza sie ,krwawienia” i migracji.

3.7. Ocena wynikéw. Wyréb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wy-
magania w zakresie badan niepetnych wg 3.1a),
d), e), f), g) oraz jezeli speinia wszystkie wyma-
gania wymienione w 3.1 normy obejmujace za-
kres badan petnych.

3.8. ZasSwiadczenie o wynikach badan. Produ-
cent jest obowigzany dostarczy¢ do kazdej partii
kitu zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos$¢ z wy-
maganiami niniejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kity szpachlowe ftalowe kar-
bamidowe schngce w temperaturze 110-~-130JC
nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w wia-
derkal lub inne opakowania uzgodnione miedzy
producentem i odbiorcg, majagce wymiary zgodne
z zasadami systemu wymiarowego opakowan.

transport zgodnie

4.2. Przechowywanie i
z PN-73/C-81400.

) Patrz Informacje dodatkowe.

EC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Farb,
Wioctawek.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6112-03

a) wprowadzono aktualne metody badan dotycza-
ce wstepnych prob technicznych, oznaczania zawartosci
sktadnikéw lotnych, czasu schniecia,

b) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,
c) wyeliminowano wymaganie dla asortymentu nie-

produkowanego.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby
i przygotowanie Sredniej

PN-62/C-81502 Szpachléwki i
badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.

Pobieranie prébek
laboratoryjnej
Metody

lakierowe.
probki
kity szpachlowe.

Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary

grubosci powitok
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne.
wielko$ci ziarna
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe ,Syntokor”
BN-73/i6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe schnace
w piecu w temperaturze 110-M30°C '
BN-73/6115-29 Emalie celulozowe nitro kombi
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Scierniwo. Klasyfikacja

jednostkowych
naktada-

4. Wymagania dotyczace opakowan
metalowych. Wiaderka stozkowe z wieczkiem
nym

Typy. W zaleznosci od pojemnos$ci rozréznia sig 2 ty-
py opakowanh:
V = 15 dm3i V = 20 dm3

Wymiary
Wymiary nominalne h D a
Opakowania 20 dm3 388 277 260
Opakowania 15 dm3 299 277 260 5

Czesci sktadowe i materiat
— pobocznica — blacha ocynkowana elektrolitycznie
o0 grubosci 0,35 +0,03 mm,

— denko

— wieczko wg PN-73/H-92122,

— uszko

— kabtgk — drut ocynkowany ze stali niskoweglo-

wej pottwardej o Srednicy 4 mm wg

PN-67/M-80026,
— uszczelka gumowa — wg PN-67/0-79552.

Rodzaje badan

a) Ogledziny zewnetrzne. Pobocznica powinna by¢
potaczona przez zgrzewanie. Potaczenie pobocznicy z den-
kiem na podwoéjnag zaktadke. Potgczenie kabtgka oraz
uszek z pobocznicg powinno by¢é odpowiednio wytrzy-
mate. Zamocowanie kabigka w wuszkach powinno by¢
ruchome.

b) Sprawdzenie szczelnosci. Doprowadzi¢ do wnetrza
po zaci$nieciu goérnej czesci wiaderky. pokrywa herme-
tyczng powietrze pod cisnieniem (12—atfefT Nastepnie
pedzlem nasgczonym woda mydlang posmarowaé szew
zgrzewu pobocznicy i obwodowe potgczenie pobocznicy
z denkiem. Podczas wykonywania tej operacji na ww.
potaczeniach nie powinny ukazaé sie pecherzyki po-
wietrza. Wiaderka powinny by¢ sziczelne.

c) Sprawdzenie wytrzymatosci. Zamocowanie uszek
i kablgka nalezy przeprowadzi¢ poprzez zawieszenie
wiaderka za kabigk na szerokosci uchwytu (poziomo)
i obcigzenie go masg 40 kg w ciagu 60 min. Kabtgk
i uszka nie powinny wykazywaé¢ odksztatcen.

5. Autor projektu normy —
ska — Zaktady Farb, Wioctawek.

Matgorzata Wichrow-
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