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NORMA BRANZOWA

BN-75
] 6111-07
FENOPLASTY Zywice lakiernicze Jaminet
Baltole BN-65/6111-07
Grupa katalogowa X 27
1. WSTEP

dot normy. Przedmiotem normy sg zywice lakiernicze o nazwie

handlowej baltole.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Baltole maja zastosowanie do pro-
dukcji wyrobéw lakierniczych olejno-zywicznych, lakieréw i emalii nitrocelulo-

zowych, gruntéw i emalii podtogowych oraz do farb graficznych.
1.3. Okreslenia

1.3.1. Baltol CG-7 - zywica dwufenylolopropanowa modyfikowana kalafonig i

estryfikowana gliceryna.

1.3.2. Baltol KF-1 - zywica krezolowo-formaldehydowa modyfikowana kalafo-

nig i estryfikowana gliceryna.

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaie. W zaleznosci od sktadu chemicznego i wiasnosci rozréznia sie

dwa rodzaje zywic:

BALTOL CG-7,
BALTOL KF-1.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Tworzyw Sztucznych ERG
dnia 3 wrze$nia 1975 r.

jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 paZzdziernika 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1975 poz.92.) #
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. wolyw do WN 2* 10 75. Oddano do iklodu 29 12 75 Ceno zt 2.40

Druk ukoriczono w lulym 75. 0b|.0,55 ork. wyd.  Noklod 3800 + 54 «0>. Zom. 10/76
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2.1.2. Gatunki. W zaleznosci od jakosci rozr6znia sie dwa gatunki baltolu

CG-7, oznaczone cyframi rzymskimi 1i 11

2.2. Przyktad oznaczenia baltolu CG-7 gatunku 1
BALTOL CG-7 1BN-75/6111-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Baltole maja posta¢ nieregularnych brytek o barwie

od z6ttej do brazowej.
3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. 1.

3.3. Okres trwatosci. Baltole przechowywane w warunkach podanych wrozdz.

L powinny zachowaé wymagane wiasnosci w ciggu 6 miesiecy od daty wyproduko-

wania.
Tablica 1
Rodzaje
Wymagania
Baltol CG-7 Baltol
gat. 1 fiat. 1l KF-1
a/ Temperatura topnienia, °C,
€O najmniej 105 100 118
b/ Lepko$¢ 50-procentowego
roztworu zywicy w toluenie na nie normalizu-
kubku Forda 4,s 12-22 12-22 je sie
c/ Liczba kwasowa, najwyzej 20 20 20
d/ Zawarto$¢ substancji nie-
rozpuszczalnych w ksylenie,%
najwyzej 0,2 0,2 0,2
e/ Barwa 30-procentowego
roztworu zywicy w ksylenie
wg skali jodowej, najwyzej 45 76 170
f/ Rozpuszczalno$¢ w oleju nie normalizu-
Inianym zageszczonym catkowita je sie

g/ Rozpuszczalno$¢ w oleju
tungowym

h/ Czas schniecia powtoki lakie-
rowej do 7 stopnia wyschniecia,
godz, najwyzej

roztwor klarowny, do-
puszczalna Ickka
opalescencja

24 24

roztwoér klarow-
ny, dopuszczal-
na lekka
opalescencja

24
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Baltole nalezy pakowa¢ po 50 kg do klejonych, otwartych,
czterowarstwowych workéw papierowych z wkladkg asfaltowang wg PN-70/
P-79005, o wymiarach 1100 x 600 x 220 mm wg PN-68/0-79027 lub innych opa-
kowan gwarantujacych bezpieczny transport i magazynowanie, jezeli majg wy-
miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego wg PN-64/0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykietke zawierajgca:

a/ nazwe lub znak wytwaérni,

b/ oznaczenie wg 2.2,

¢/ numer partii i date produkgcji,

d/ mase brutto i netto,

e/ okres trwatosci.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku stosowania paletyza-
cji,jednostki tadunkowe nalezy formowa¢ na paletach tadunkowych o wymiarach
800 x 1200 mm. tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesu-

waniem sie i deformacja.

4-.3. Przechowywanie. Baltole nalezy przechowywa¢ w suchych nienastonecz-

nionych pomieszczeniach w temperaturze nie wyzszej niz 25°C.

4-4-. Transport. Baltole nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi,
zabezpieczajgc przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejg nale-
zy stosowaé Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych zat. nr
10 DKP.

Dopuszcza sie tadowanie workéw do wysokosci najwyzej 6 warstw.

W transporcie samochodowym stosowa¢ analogiczny sposéb zatadunku i zabez-

pieczenia jak w transporcie koleja.
5. BADANIA

5.1. Program badan

t
5.1.1. Badania peine nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie surowcéw i me-
tod technologicznych, mogacych mie¢ wptyw na wyniki badania oraz przy okreso-

wej kontroli produkcji, ktéra powinna obejmowac co 25 partie.
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Badania petne obejmuja:

a/ sprawdzanie wygladu zewnetrznego /3.1/,

b/ oznaczanie temperatury topnienia /3.2a/,

¢/ oznaczanie lepkos$ci 50-procentowego roztworu zywicy w toluenie /3.2b/,
d/ oznaczanie liczby kwasowej /3.2c/,

e/ oznaczanie zawartosci substancji nierozpuszczalnych w ksylenie /3.2d/,
f/ oznaczanie barwy 30-procentowego roztworu w ksylenie /3.2e/,

g/ oznaczanie rozpuszczalnosci w oleju Inianym zageszczonym /3. 2f/,

h/ oznaczanie rozpuszczalnosci w oleju tungowym /3.2g9/,

i/ okreslenie stopnia wyschniecia /3.2h/.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wymienione w 5.1.1 a/,b/,d/, e/,
/.
Dla przemystu poligraficznego nalezy ponadto przeprowadzi¢ badanie wg

5-l.1c”/.

5.2. Pobieranie prébek. Prébki do badan nalezy pobra¢ w sposéb okreslony
wg PN-67/C-04500.
Z kazdej partii wybra¢ w sposéb losowy, w zaleznosci od licznos$ci partii, li-

czbe opakowan podang w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan Liczba opakowan, z ktérych nalezy pobrac
w partii prébki
do 5 wszystkie
61t 16 6
16 * 25 9
26 + 63 12

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobra¢ dwie proébki pierwotne o
masie co najmniej 200 g.
Z prébki og6lnej przygotowanej wg PN-67/0-04500 p. 5.7.1 nalezy pobrac

Srednig probke laboratoryjng w ilo$ci co najmniej 1 kg.
5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny zywicy spraw-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem.
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5.3.2. Oznaczanie temperatury topnienia wykona¢ wg PN/C-04513. Za tempe-
rature topnienia przyja¢ temperature, w ktérej nastepuje zwilzenie krysztatéw

przylegajacych do $cian nad ubita warstwa.

5.3.3. Oznaczanie lepkosci 50-procentowego roztworu zywicy w toluenie. Od-
wazy¢ 200 g rozdrobnionego baltolu CG-7 i rozpusci¢ stale mieszajagc w 200g to-
luenu wg PN-65/C-97003. W celu szybszego rozpuszczenia, roztwér nalezy
lekko podgrza¢ na tazni wodnej. Nastepnie roztwdér doprowadzi¢ do temperatury

20 -0,5°C i oznaczy¢ lepkos¢ wg PN-75/C-81508 kubkiem Forda nr 4.
5.3.4-. Oznaczanie liczby kwasowej wykona¢ wg PN-64/C-81509 p.2.2.

5.3.5. Oznaczanie substancji nierozpuszczalnych w ksylenie. Odwazy¢ 30 ¢
rozdrobnionego baltolu, z dokfadnoscig do 0,01 g, rozpusci¢ w 70 g ksylenu wg
BN-73/0517-11. Roztwor sgczy¢ przez uprzednio przemyty ksylenem i wysuszo-
ny do stalej masy saczek. Pierwsze 20 cm3 przesaczu odrzuci¢, a nastepne
10 cm3 przesaczu umiesci¢ w suchej probéwce i pozostawi¢ do wykonania ozna-
czania wg 5.3.6. Po odsaczeniu catej ilosci roztworu, sgczek z osadem prze-
my¢ ksylenem i suszy¢ w temperaturze 100 + 105°C przez 1 godzine.

Zawarto$é substancji nierozpuszczalnych w ksylenie' /X/ obliczyé w procen-

tach wg wzoru:

w Ktorym:
TO ~masa osadu, g,

m - odwazka baltolu, g.

5.3.6. Oznaczanie barwy wykona¢ wg PN-58/C-04526, uzywajac  roztwdr
przygotowany wg 5.3.5.

5.3.7. Oznaczanie rozpuszczalnosci w oleju Inianym zageszczonym. W naczy-
niu metalowym lub szklanym umiesci¢ 25 g rozdrobnionego baltolu i 50 g oleju
Inianego zageszczonego i ogrzewaé do temperatury 240 ¢ 260°C w ciggu 10*15 mh.
W czasie ogrzewania zawarto$¢ naczynia nalezy stale mieszaé¢. Otrzymany stop
ochtodzi¢ do temperatury okoto 140°C, doda¢ 75 g benzyny do lakieréw wg H“-66/
C-96023 i wymieszac¢. Otrzymany roztwor wlaé do probéwki o srednicy 14+16 mm

i ogladac¢ nieuzbrojonym okiem w Swietle przechodzacym.
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5.3.8. Oznaczanie rozpuszczalnosci w oleju LUii.gov/ymm W naczyniu metalowym
lub szklanym umiesci¢ 25 g rozdrobnionego baltolu i 50 g oleju  tungowego i o-
grzewaé do temperatury 250°C w ciggu 10 15 min. W czasie ogrzewania za-
wartos¢ naczynia nalezy stale miesza¢. Otrzymany stop ochtodzi¢ do temperatu-
ry okoto 140°C, doda¢ 75 g ksylenu wg BN-73/0517-11 i wymieszacd.

Otrzymany roztw6r wla¢ do probéwki o Srednicy 14 * 16 mm i oglada¢ nieuz-

brojonym okiem w Swietle przechodzacym.
5.3.9. Okreslanie stopnia wyschniecia

5.3.9.1. Przygotowanie roztworu. Do roztworu przygotowanego wg 5.3.7 lub

5.3.8 doda¢ 15 g sykatywy otowiowo-manganowej o zawartosci 1,5% Pb i 0,5%Mn.

5.3 Om2. Wykonanie oznaczaniamDwie ptytki szklane o wymiarych 9x 12 cm
powlec przez polanie lakierem otrzymanym wg 5.3.9.1. Plytki ustawi¢ na staty-
wie i suszy¢ w pomieszczeniach o temperaturze 20 +5°C i wilgotnosci wzglednej
65 -5%, przez 24 godz. Okres$lenie stopnia wyschniecia wykona¢ wg PN-69/
C-81519.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY
Partie zywicy uznaje sie za niezgodng z norma, jezeli wyniki badan nie odpo-
wiadaja wymaganiom normy. W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z
norma, badanie ktére dato wynik negatywny nalezy powtérzy¢ na podwéjnej licz-
bie losowo wybranych prébek.

Jezeli ponownie uzyska sie wynik negatywny, partie nalezy zabrakowac.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG w

Pustkowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6111-07

a/ obnizono barwe w gat. Il baltolu CG-7,

b/ wprowadzono badanie rozpuszczalnosci Baltolu CG-7 w oleju tungowym,

¢/ wprowadzono badanie lepkosci 50-procentowego roztworu baltolu CG-7 w

toluenie.
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3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania
probek

PN/C-04513 Oznaczanie granic temperatury topnienia lub temperatury rozktadu
substancji organicznych

PN-58/C-04526 Okreslanie barwy za pomocg skali jodowej

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kubkami wyptywo-
wymi /lepko$¢ umowna/

PN-64/C-81509 Lakiery. Oznaczanie liczby kwasowej

PN-69/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-65/C-97003 Toluen *

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. Szeregi wymia-
rowe

PN-70/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-73/0517-11 Produkty weglopochodne. Ksylen

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji we-

wnetrznej /Zat.nr 10 do art.27, ust.4, pkt 4 DKP/PKP Warszawa 1968 r.

4. Oleje do badania rozpuszczalnosci:
a/ olej Iniany wg ZN-7I/MPCh/FL-473 Pétprodukty do wyrobow lakierowych,
b/ olej tungowy wg ZN-63-/ZPFiL-30-S Olej tungowy.

5. Autor projektu normy - inz. Stanistawa Rézak ZTS ERG w Pustkowie.
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