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NORMA BRANZOWA

WYROBY
PRZEMYStU
CHEMICZNEGO

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
zywice aminowe butoksylowane otrzymane przez
kondensacje melaminy lub mocznika z formalde-
hydem i eteryfikacje rc-butanolem.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zy-
wice aminowe butoksylowane sg stosowane do
produkcji wyrobdw lakierowych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na skitad chemiczny
rozréznia sie dwa rodzaje zywic aminowych bu-
toksylowanych:

— zywica melaminowa butoksylowana o na-
zwie handlowej Melolak B,

— zywica mocznikowa butoksylowana o na-
zwie handlowej Karbadur.

Zyirnce lakiernicze
Zjjinice aminoiue
butoksyloiuane

liz 5]2

BN 78
6111-03

Zamiast
BN-71/6X11-03

Grupa katalogowa X 27

Zywica mocznikowa butoksylowana na:
— Karbadur A,
— Karbadur B,
— Karbadur 50.

2.3. Przykiad oznaczenia

a) zywicy melaminowej butoksylowanej typu
Melolak B typ II:
Melolak B Il BN-78/5111-03
b) zywicy mocznikowej butoksylowanej typu
Karbadur A:
Karbadur A BN -78/6111-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Zywice aminowe bu-
toksylowane powinny by¢ klarownymi cieczami.
W zywicach mocznikowych dopuszcza sie nie-
zZnaczne zmetnienie.

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1

2.2. Typy. Ze wzgledu na wiasnosci zywice
dzielg si¢ na typy: 3.3. Trwato$é. Zywice aminowe butoksylowane
Zywica melaminowa butoksylowana na: powinny odpowiadaé wymaganiom niniejszej nor-
— Melolak B typ II, my w okresie 6 miesiecy od daty wyprodukowa-
— Melolak B typ IllI. nia.
Tablica 1
Rodzaje
Melolak B 1 Karbadur
Wymagania
Typy
] 11 A b 50
1 2 3 4 5 6
a) Zmetnienie absolutne zywicy, nie wiecej niz 0,02 0,02 0,05 i 0,05 0,05
b) Obecno$¢ zgalarecen i zanieczyszczen mecha-
nicznych nie zawiera
c) Znoszenie sie z benzyng do lakieréw w tempe-
raturze 20°C %, 200-K350 500-7-1000 200-r-350 200-7-350 150-~250
d) Lepkos$¢ wumowna mierzona kubkiem typu
Forda w s. 504-80 O+o O+ °+ &P ©~ o
e) Barwa wedtug skali jodowej, nie wiecej niz 2 2 3 3 3
f) Liczba kwasowa (LK), nie wiecej niz 2 2 2 2 2
g) Zawarto$¢ suchej substancji, %0 48-T-52 48-7-52 50-7-54 54-7-58 52-7-58
h) Zawarto$¢ wolnego formaldehydu, %, nie
wiecej niz 35 3,5 3,0 3,0 3,0
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cd. tabl. 1

Wymagania

1

i) Znoszenie sie zywicy z zywicg Ftalak R-45
w stosunku 1:3

j) Wyglad powtoki lakierowej

k) Wzgledna twardos¢
najmniej

1) Czas utwardzania powtoki lakierowej z utwar-

dzaczem kwasnym, nie wiecej niz

— do 1 stopnia wyschnigcia, min

— do 5 stopnia wyschniecia, h

Wzrost lepkosci zywicy z utwardzaczem kwas-

nym po 8 h, °/o, nie wiecej niz

powtoki lakierowej, co

3

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Zywice aminowe butoksylowane nalezy pako-
waé¢ w bebny metalowe pojemnosci 200 1 wg
BN-76/5046-01 lub BN-76/5046-03 albo w cyster-
ny stalowe po uzgodnieniu z odbiorca.

Znakowanie, przechowywanie i transport —
wg PN-73/C-81400.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne nalezy wykonywaé przy
kazdej zmianie surowcéw i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan,
w badaniach rozjemczych oraz przy okresowej
kontroli produkcji, ktéra powinna obejmowac co
10 partie.

Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie zmetnienia absolutnego (3.2a),

c) probe na obecno$¢ zgalarecen i zanieczy-
szczen mechanicznych (3.2b),

d) oznaczanie znoszenia sie z benzyng do lakie-
row (3.2c),

e) oznaczanie lepkosci (3.2d),

f) oznaczanie barwy (3.2e),

g) oznaczanie liczby kwasowej (3.2f),

h) oznaczanie zawartosci suchej substancji
(3.29),

i) oznaczanie zawartos$ci wolnego formaldehy-
du (3.2h),

j) oznaczanie znoszenia sie z zywicg Ftalak
R-45 (3.2i),

k) okreslanie wygladu powtoki lakierowej
(3.2),

1 oznaczanie wzglednej twardosci powtoki la-

kierowej (3.2Kk),

m) oznofTonio o-rooi, "tward”ania powloki
laKierowej z utwardzaczem kwasnym (3.2i),

Rodzaje
Melolak B Karbadur
Typy
11 i A B 50
2 3 4 5 6
catkowita

przezroczysta, bez zmetnien, peknieé, zbielenia, krateréw

i zjawiska pomaranczowej skorki

0,3 0,2 0,15 0,10 —
80 — 80 80 80
15 — 15 15 15
50 — 50 50 50

n) oznaczanie wzrostu lepkosci zywicy z utwar-
dzaczem kwasnym po 8 godzinach (3.2m).

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wy-
mienione w 5.1.l1a), d), e), h), j), k). Badania nie-

petne przeprowadza sie na kazdej partii pro-
duktu.
5.2. Wielko$¢ partii stanowi zywica w ilosci

1500 -T- 10 000 kg w przypadku transportu w becz-
kach, lub zawartos¢ jednej cysterny w przypadku
transportu cysternami.

5.3. Pobieranie prébek. Prébki do badan na-
lezy pobra¢ stosujac wytyczne podane w PN-67/
C-04500. Z kazdej podlegajgcej odbiorowi partii
nalezy wybra¢ w sposéb losowy w zaleznosci od
licznosci opakowan w partii liczby opakowan
jednostkowych podane w tabl. 2

Tablica 2

Liczba opakowan Liczba opakowan z ktérych

w partii nalezy pobrac¢ prébki
do 5 wszystkie
6H-15 6

16-r-25 9

26-f-63 1

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobra¢ prébnikiem 1 lub 6 wg PN-74/C-60008,
z catej grubosci warstwy produktu, dwie probki
pierwotne o masie co najmniej 200 g. Z proébki
ogollnej przygotowanej wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1.
nalezy pobra¢ sSrednig probke laboratoryjng
w ilosci co najmniej 1 kg.

Pakowanie i przeznaczenie Sredniej probki la-
boratoryjnej wg FN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Do
probowki o S$rednicy 14-4-16 mm wla¢ badana

zywice i oglada¢ gotym okiem w Swietle prze-
ciiuu~™ui. w przypadku gérnym i w r*ypndku
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analizy rozjemczej stopien
nalezy zbada¢ wg 5.4.2.

zmetnienia zywicy

5.4.2. Oznaczanie zmetnienia absolutnego

5.4.2.1.

a) Fotometr
metryczna.

b) Ultratermostat.

Przyrzady
Pulfricha z przystawka nefelo-

5.4.2.2. Przygotowanie przyrzadu do pomiaru.
Komore pomiarowag nefelometru potaczy¢ z ultra-
termostatem i przygotowac¢ przyrzad do pomiaru
zgodnie z instrukcjg obstugi, stosujgc nastepujace
parametry:

a) obiektyw f = 90,

b) filtr zielony L2 o maksymalnej przepuszczal-
nosci wynoszgcej 5300 A,

c) lampa zarzeniowa 6V, 30 W,

d) transformator 220/6V, 30 W,

e) dzwigar filtrow ustawiony w potozeniu T,

f) szkla poréwnawcze 4, E,

g) wzorzec zmetnienia o wartosci
absolutnego t = 0,00324,

h) temperatura pomiaru 20 + 0,2°C.

zmetnienia

5.4.2.3. Przygotowanie probki do oznaczania.
Badang prébke dokiadnie wymiesza¢ precikiem
szklanym i wla¢ w ilosci okoto 30 cm3 do suchej
zlewki pomiarowej o wymiarach: $rednica —
35 mm, wysoko$¢ — 40 mm. Powstate w czasie
mieszania i przelewania banieczki powietrza usu-
na¢ za pomoca drewnianej topatki.

5.4.2.4. Wykonanie oznaczania. Zlewke z bada-
ng zywica doprowadzi¢ do temperatury 20 + 0,2°C,
umiesci¢c w komorze pomiarowej, wigczy¢ termo-
stat i nefelometr do sieci.

Nastepnie nastawi¢ obudowe okularu na ostre
widzenie i wykona¢ pomiar zgodnie z instruk-
cjg dotaczong do urzadzenia pomiarowego. War-
tos¢ liczbowa odczyta¢ na czarnej skali bebna
pomiarowego.

5.4.2.5. Obliczanie wynikow

a) Obliczanie zmetnienia wzglednego:

— jezeli odczytu dokonano na prawym bebnie
pomiarowym (patrzac od strony fotometru) to
zmetnienie wzgledne (X) réwna sie odczytowi (.A)
na tym bebnie w procentach, tzn:

X = odczyt A (1)

— jezeli odczytu dokonano na lewym bebnie
pomiarowym, to zmetnienie wzgledne (X) obli-
cza sie wg wzoru

100

A

Do .obliczania wynikéw w przypadku stoso-
wania wzoru (2) mozna postugiwacé sie tablicami
odwrotnosci znajdujacymi sie przy instrukcji ob-
stugi.

X = - 100 @)

b) Obliczanie zmetnienia absolutnego. Wartos¢
zmetnienia absolutnego (T) obliczy¢ wg wzoru

w ktérym:

X — wzgledne zmetnienie badanej prébki, °/n,

t — absolutna warto$¢ zmetnienia pryzmatu

réwna 0,00324,

H — wzgledne zmetnienie pryzmatu, %.

5.4.3.
szczen
p. 2.2.3.

5.4.4. Oznaczanie znoszenia sie z benzyng do
lakierow. W zlewce wysokiej, pojemnosci 150 cm3,
o $Srednicy 40 mm odwazy¢ 5 g zywicy z doklad-
noscia do 0,05 g i doprowadzi¢ do temperatury
20°C. Nastepnie umiesci¢ zlewke na kartce bia-
tego papieru, na ktorej narysowano czarnym tu-
szem 2 skrzyzowane pod katem prostym linie
o grubosci 0,5 mm i dodawaé¢ z biurety, matymi
porcjami, benzyne do lakieré6w wg PN-66/C-96023.
W czasie miareczkowania obserwowac¢ w kierunku
osi pionowej zlewki powstajagce zmetnienie przy
okreslonej temperaturze miareczkowanej zywicy
20°C. Za koniec miareczkowania przyjg¢é moment
wystgpienia trwatego zmetnienia calej objetosci
cieczy, przy ktéorym linie przestana by¢ widoczne.

Znoszenie sie z benzynag do lakierdow (Xj) obli-

Préba na obecno$¢ zgalarecen i zanieczy-
mechanicznych — wg PN-72/C-81503

czy¢ w procentach wg wzoru

m
Xt = m100 (4)
D
w ktorym:
m — masa benzyny do lakieréw uzytej do
miareczkowania, g,
5 — odwazka zywicy, g.

5.4.5. Oznaczanie lepkosci — wg PN-75/C-81508
metodg A.
5.4.6. Oznaczanie barwy — wg PN-58/C-04526.

5.4.7. Oznaczanie liczby kwasowej (LK) — wg
PN-77/C-81509.
5.4.8. Oznaczanie zawartosci suchej substancji.

W naczynku metalowym lub szklanym o $rednicy
8 cm odwazy¢ 2g zywicy z doktadnoscig do 0,1 g,
doda¢ 2 cm3 re-butanolu i rozprowadzi¢ po po-

wierzchni naczynka. Suszy¢ w temperaturze
120-M25°C przez 2 godz.
Zawartos¢ suchej substancji (X2 obliczy¢
w procentach wg wzoru
mi
X, B 100 (5)
w ktorym:
m — odwazka zywicy, g,
mi — masa prébki po wysuszeniu, g.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wyni-
kéw dwéch .oznaczen.
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5.4.9. Oznaczanie zawartosci wolnego formalde-
hydu
5.4.9.1. Odczynniki i roztwory

a) Wodorotlenek sodowy cz. roztwér 0,5N.

b) Kwas solny cz. roztwér 0,5N.

c) Roztwér bromku amonowego: 15 g bromku
amonowego umiesci¢ w kolbie pomiarowej pojem-
nosci 250 cm3 rozpusci¢ czesciowo w 100 cm3
alkoholu etylowego, po czym doda¢ 10 cm3
50-procentowego roztworu wodorotlenku sodowe-
go. Po rozpuszczeniu catej ilosci bromku amono-
wego kolbe dopetni¢ alkoholem etylowym do
objetosci 250 cm3

Roztwdér przechowywaé w szczelnie zamknietej
butelce.

d) Biekit
centowy.

bromotymolowy, roztwdér 0,1-pro-

5.4.9.2. Wykonanie oznaczania. W kolbie stoz-
kowej pojemnosci 200 cm3 odwazy¢ 10 g badanej
zywicy z dokladnoscig do 0,05 g, doda¢ 25 cm3
roztworu bromku amonowego, szczelnie zamknag,

wymiesza¢ i odstawi¢ na 15 min.

Nastepnie doda¢ do 30 cm30,5N roztworu kwa-
su solnego i miareczkowa¢ 0,5N roztworem wo-
dorotlenku sodowego wobec biekitu bromotymo-
lowego do jasnozielonego zabarwienia.

Rownolegle wykonac¢ prdobe poréwnawczag sto-
sujgc te same ilosci odczynnikow.

Zawarto$¢ wolego formaldehydu
w procentach wg wzoru

(X3 obliczy¢

w ktérym:
0,0225 — ilos¢ formaldehydu odpowiadajgca
1 cm3 Scisle 0,1N roztworu wodoro-
tlenku sodowego, g,

Vx — objetos¢ 0,5N roztworu wodorotlenku
sodowego zuzytego do miareczkowa-
nia badanej préby, cm3

V2 — objetos¢ scisle 0,5N roztworu wodo-
rotlenku  sodowego zuzytego do
miareczkowania préoby poréwnaw-
czej, cm3

m — odwazka zywicy, g.

5.4.9.3. Wynik. Za wynik przyja¢ Srednia

arytmetyczng dwoch oznaczan.

5.4.10.
lak R-45

5.4.10.1. Wymagania dotyczace Ftalaku R-45.
Ftalak R-45 powinien odpowiada¢ wymaganiom
wg BN-74/6111-09 oraz powinien mie¢ twardosc
wzgledng powtoki lakierowej przygotowanej wg
5.4.10.2, co najmniej 0,45.

5.4.10.2. Oznaczanie twardosci
Przygotowaé¢ roztwor o sktadzie:

Ftalaku R-45.

Szesciometoksymelamina cz. — 30 cz.
wych,

Alkohol butylowy cz. — 30 cz. wagowych,

Kwas p-toluenosulfonowy cz. — 0,3 cz. wago-
wych,

Ftalak R-45, roztwor 50-procentowy —
wagowych.'

Otrzymany roztwor rozcienczy¢ rozpuszczalni-
kiem o skladzie 7 czesci wagowych ksylenu
i 3 czesci wagowe butanolu do lepkosci 50-"55 s
wg PN-75/C-81508 metodag A.

Roztwér nalezy uzy¢ do badan w ciggu 1 doby
od chwili sporzadzenia.

Trzy ptytki szklane o wymiarach 100X100X
X5 mm przygotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢
otrzymanym roztworem za pomocag aplikatora wg
PN-70/C-81514 i pozostawi¢ na 1 h w temperatu-
rze 105°C.

Po wyjeciu z suszarki ptytki pozostawi¢ na 6 h
w temperaturze pokojowej, a nastepnie oznaczyc¢
twardo$¢ wg PN-73/C-81530.

Grubos$¢ powtoki do badania twardosci powinna
wynosi¢ 20-4-30 [im.

5.4.10.3.
nalezy zmiesza¢ w stosunku 1:3 z 50-procento-
wym roztworem ksylenowym zywicy Ftalak R-45
odpowiadajgcej wymaganiom podanym w 5.4.10.1.

Wago-

140 cz.

Otrzymana mieszanina powinna by¢ jednorod-
na, bez wtragcen.
5.4.11. Okreslanie wyglagdu powtoki lakierowej

5.4.11.1. Przygotowanie ptytek. Trzy ptytki
szklane o wymiarach 100X 100X5 mm przygoto-
wane wg PN-74/C-81515 nalezy pokry¢ za pomo-
cg aplikatora wg PN-70/C-81514 mieszaning
przygotowana wg 5.4.10.3.

Pokryte ptytki pozostawi¢ w pozycji poziomej
na 1 h w temperaturze 20 +2°C. Nastepnie umie-
Sci¢ je poziomo w suszarce i suszy¢ w tempera-
turze 105°C przez 1 h. Po wyjeciu z suszarki ptyt-
ki pozostawi¢ na co najmniej 12 h w temperatu-
rze otoczenia.

Grubos¢ powtoki powinna wynosi¢ 20-f-30 um.

5.4.11.2. Wykonanie oznaczania. Ptytki przygo-
towane wg 5.4.11.1 obserwowac¢ w Swietle prze-
chodzacym i odbitym.

Powloka lakierowa powinna by¢ przezroczysta
bez zmetnien, peknieé¢, zbielenia, krateréw i zja-

Oznaczanie znoszenia sie z zywicg Fta- Wiska pomaranczowej skorki.

5.4.12. Oznaczanie wzglednej twardosci powto-
ki lakierowej — wg PN-73/C-81530 na ptytkach
przygotowanych wg 5.4.11.1.

5.4.13. Oznaczanie czasu utwardzania powtoki
lakierowej z utwardzaczem kwasnym

5.4.13.1. Przygotowanie utwardzacza. W kolbie
stozkowej pojemnosci 300 cm* odwazy¢ z doktad-
noscig do 0,1 g 27 g 36-procentowego roztworu

Wykonanie oznaczania. Badang zywice
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kwasu solnego, 73 g alkoholu n-butylowego i dok-
tadnie wymieszac.

5.4.13.2.
jemnosci 400 cm1odwazy¢ z dokladnoscie do 0,1 g
60 g Melolaku B Il, Karbaduru, 50-procentowego
roztworu ksylenowego Ftalaku R-45, oraz 27 g
utwardzacza przygotowanego wg 5.4.13.1 i sta-
rannnie wymiesza¢. Otrzymang mieszaning polac
ptytke szklang o wymiarach 9X12 cm.

Oznaczanie czasu schniecia wykonaé¢ wg PN-69/
C-81519.

5.4.14. Oznaczanie wzrostu
dzaczem kwasnym. Zmierzy¢ lepkosé
przygotowanego wg 5.4.13.2. RoztwOr pozostawic

roztworu

Wykonanie oznaczania. W zlewce po-

w temperaturze 20 £2°C na 8 h. Po tym czasie
oznaczy¢ ponownie lepkos¢ roztworu i ocenic¢ jego
wyglad. Roztwér nie powinien metniec.

Dopuszczalny jest wzrost lepkosci nie wiecej
niz o 50% lepkosci poczatkowej.

5.5. Ocena wynikdéw badan. Partie zywicy na-
lezy uzna¢ za zgodng z norma, jezeli wyniki
wszystkich badan sg zgodne z wymaganiami nor-
my.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych
z wymaganiami normy, badanie, ktore dato wynik
negatywny nalezy powtdérzy¢ na podwdjnej ilosci

lepkosci z utwar-losowo pobranych prébek.

Jezeli ponownie uzyska sie wynik negatywny,
partie nalezy odrzucic.

KONIEC

INFORMACJE
1. Instytucja opracowujgca norme — Zakiady Two-
rzyw i Farb w Pustkowie.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania probek

PN-58/C-04526 Okreslanie barwy za pomoca skali jodo-
wej

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw
bezksztattnych

PN-73/C-81400 Wyroby
wywanie i transport

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne probki tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-77/C-81509 Lakiery. Oznaczanie liczby kwasowej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok

lakierowe. Pakowanie, przecho-

lakierowe. Nieniszczace pomiary

DODATKOWE

PN-69/C-81519 Wyroby lakierowe. OKkres$lanie stopnia
wyschniecia

PN-73/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie wzglednej
twardosci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami wyttaczanymi

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

BN-74/6111-09 Zywice ftalowe. Wymagania techniczne
3. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6111-03
a) wprowadzono dodatkowo nowag metode oznaczania
twardosci zywicy Ftalak R-45,
b) ujednolicono wymagania i znowelizowano metody
badan,
c) wprowadzono nowy typ zywicy mocznikowej bu-
toksylowanej Karbadur B.

4. Temperatura zaptonu 29-r-35°C.

5. Symbol wgr SWW — 1262-51, 1262-52.

6. Autor projektu normy — inz. Stanistawa R6zak —
Zaktady Tworzyw i Farb w Pustkowie.
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