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BN-84
Oznaczanie lepkosci wyrobéw 6110-41
FARBY . . .
GRAEICZNE lakierowych i farb graficznych S armiast

lepkosciomierzem IClI
typu stozek — plytka

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spo-
s6b oznaczania lepkosci lepkosciomierzem ICI typu
stozek — piytka.

1.2. Zakres stosowania metody. Metode stosuje sie do
oznaczania lepkosci ciektych, w tym réwniez tiksotro-
powych, wyrobéw lakierowych, farb graficznych, poét-
produktéw i srodkéw pomocniczych.

2. METODA BADANIA

2.1. Aparatura i przyrzady. Lepkosciomierz ICI typu
stozek — pilytka o zakresach pomiarowych: od 0 do
500 mPa es lub od 0 do 1000 mPa es, przy predkosci
Scinania 10000 s"I:

a) do pomiaréw w temperaturze 20°C — wg rysunku,

b) do pomiaréw w podwyzszonej temperaturze.

2.2. Przygotowanie probki do badan. Ze $redniej préb-
ki laboratoryjnej, przygotowanej zgodnie z:

— PN-74/C-81500 dla wyrobéw lakierowych,

— BN-73/7469-02 dla farb graficznych,

— BN-71/7462-10/17 dla po6tproduktéw i Srodkéw
pomocniczych do farb graficznych
1 doktadnie wymieszanej, pobraé¢ prébke analityczna
w ilosci okoto 1 ml. Prébka nie moze zawiera¢ osadu
ani kozuchow.

2.3. Wykonanie oznaczania lepkosciomierzem do po-
miaréw w temperaturze 20°C

2.3.1. Warunki oznaczania. Oznaczanie wykonuje sie
w temperaturze pomiaru 20 +0,1°C. Termostat aparatu
(2.1a) umozliwia regulacje temperatury w ww. zakresie
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia nie rézni sie
od temperatury pomiaru wiecej niz o +10°C.

2.3.2. Przeprowadzenie oznaczania. Za pomoca
dzwigni 8 opusci¢ stozek 5 w potozenie dolne, po czym
wiaczy¢ aparat (2.la) wytgcznikiem 1i odczekaé 5 min
w celu ustalenia sie temperatury pomiaru.

Jednorazowe termostatowanie jest wystarczajgce do
wykonania serii pomiaréw.

Nastepnie wiaczy¢ silnik przez naciskanie przycisku
2 i nie zwalniajac przycisku, w razie potrzeby, nasta-

BN-78/7469-09/07
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1 — wytacznik, 2 — przycisk, 3 — zaréwki termostatu (w lepkoscio-

mierzu do pomiaréw w podwyzszonej temperaturze, zamiast dolnej

zaréwki znajduje sie regulator temperatury), 4 — ptytka, 5 — stozek,
6 — regulator zerowania skali, 7 — skala, 8 — dzwignia

wi¢ wskazowke na zero za pomoca regulatora zerowa-
nia skali 6. Wytgczy¢ silnik, zwalniajac przycisk i pod-
nie$¢ stozek do potozenia gérnego. Na Srodek ptytki 4
nanies$¢ probke analityczng (2.2), ponownie opusci¢ sto-
zek, tak aby nadmiar prébki swobodnie wyptynat spod
krawedzi stozka. Po uplywie okoto 30 s, tj. czasu
niezbednego do uzyskania przez prébke temperatury
pomiaru, naciskajgc przycisk 2, odczyta¢ wartosé
lepkosci na skali 7 aparatu, po 5 s od naci$niecia
przycisku 2, jezeli w normie przedmiotowej nie prze-
widziano inaczej.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych w Gdansku
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.
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2.3.3.
pujac zgodnie z 2.3.2, wykonaé oznaczanie przy uzyciu
wzorcowego rafinowanego oleju mineralnegol o znanej
lepkosci w zakresie od 200 do 400 mPa < s lub od
200 do 800 mPa -.s w zaleznosci od zakresu pomia-
rowego lepkosciomierza. Aparat nadaje sie do uzytku,
jezeli odczytana na skali warto$¢ lepkosci nie rézni sie
od znanej lepkosci oleju wzorcowego wiecej niz o 5%.

2.4,
miaréw w podwyzszonej temperaturze

2.4.1. Warunki oznaczania. Oznaczanie mozna wyko-
nywaé¢ w nastepujacych temperaturach: 25°C, 50°C,
75°C, 100°C, 125°C i 150°C2), zgodnie ze wskazaniami
normy przedmiotowej. Termostat aparatu (2.1b) umo-
zliwia utrzymanie temperatury pomiaru przy tempera-
turze otoczenia w granicach 10 4 45°C.

2.4.2. Przeprowadzenie oznaczania — zgodnie z 2.3.2,
z tym ze:

— przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy nastawic
zgdang temperature za pomoca regulatora zmian tem-
peratury,

— w celu ustalenia si¢ temperatury pomiaru nalezy
odczekac¢ 15 min, liczagc od momentu wiaczenia aparatu,

— w celu uzyskania przez prébke temperatury po-
miaru nalezy odczeka¢ 20 s, liczac od momentu nato-
zenia probki na plytke 4.

1 Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
Il Patrz Informacje dodatkowe p. 8.
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemy$lu Tworzyw
i Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.
2. Normy zwigzane
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygoto-
wanie $redniej probki laboratoryjnej
BN-71/7462-10/17 Pokosty do farb graficznych. Pobieranie i przy-
gotowywanie prébek do badan
BN-73/7469-02 Farby graficzne.
prébek
3. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/7469-09/07
a) zakres stosowania metody rozszerzono na wyroby lakierowe,
i farby graficzne o wikasciwosciach

Pobieranie i przygotowywanie

w tym na wyroby lakierowe
tiksotropowych,

b) okreslono warunki wykonania oznaczania dla wyrobéw tikso-
tropowych,

c) uwzgledniono lepkosciomierz do pomiaréw w podwyzszonej
temperaturze i okre$lono warunki wykonania oznaczania za pomoca
tego lepkosciomierza.

d) wprowadzono punkt dotyczacy sprawdzania lepko$ciomierza,

e) zmieniono sposéb okreslania dopuszczalnej réznicy miedzy
wynikami oznaczan.

Okresowe sprawdzanie lepko$ciomierza. Poste-

Wykonanie oznaczania lepkosSciomierzem do po-

2.4.3.
na¢ zgodnie z 2.3.3 w temperaturze pomiaru 25°C,
"z tym ze podczas sprawdzania temperatura otoczenia
nie moze przekracza¢ 25°C.

2.5. Dopuszczalna roznica miedzy wynikami oznaczan
nie powinna przekracza¢ +3% dla wyrob6éw nietikso-
tropowych, natomiast dla wyrobdéw tiksotropowych po-
winna by¢ okreslona w normie przedmiotowej.

2.6. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik koricowy
oznaczania nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wyni-
kéw trzech réwnolegtych oznhezan, zgodnych z wyma-
ganiami wg 2.5. W przypadku wyrobéw nietiksotropo-
wych nalezy wykonaé¢ co najmniej trzy pomiary na tej
samej prébce, a zaleca sie wykonywanie pomiaréw na
kilku préobkach. W przypadku wyroboéw tiksotropo-
‘wych, kazdy z trzech réwnolegtych pomiaréw nalezy
wykonaé¢ na oddzielnej prébce. Wynik wyrazi¢ w paska-
losekundach (Pa <s) lub w milipaskalosekundach
(mPa < s), podajac w nawiasie temperature pomiaru
i predkos¢ Scinania.

2.7. Protokét badan powinien zawieraé nastepujace
dane:

a) date i miejsce wykonania- oznaczania,

b) nazwe i rodzaj badanego materii,lu,

c) nazwe lepkosciomierza lub numer niniejszej normy,

d) temperature pomiaru,

e) predkos¢ Scinania,

0 wynik koncowy oznaczania,

g) imie i nazwisko osoby przeprowadzajgcej badania.
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f) sprecyzowano sposéb okre$lania wyniku korcowego oznacza-
nia w zaleznosci od rodzaju badanego wyrobu,
g) wprowadzono protokét badan.

4. Normy zagraniczne
Wielka Brytania BS 3900: Part A7: 1968 Methods of test for paints.
Part A7. Determination of viscosity of paint at a high rate

of shear *

5. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Rosner-Kania — In-
stytut Przemystu Tworzyw i Farb. Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.

6. Zrodto nabycia olejow wzorcowych o okreslonej lepkosci —
Okregowy Urzad Miar, Krakowska 19, 61-740 Poznah.

7. Producent lepkosciomierza — Research Equipment (London)
Ltd., 64 Wellington Rd., Hampton Hill, Middlesex, England.

ul.

8. Lepkosciomierze do pomiaréw w podwyzszonej temperaturze
w zakresie do 200°C, lecz o innych temperaturach niz podano w nor-
mie, producent dostarcza na specjalne zamoéwienie.

9. Przechowywanie lepkosciomierza. Stozek powinien by¢ opusz-
czony do zetkniecia z plytka, aby pozostawaly one w jednakowej
temperaturze.

Okresowe sprawdzanie lepkosciomierza wyko-



