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1. W ST ĘP

P rz e d m io te m  n o rm y  je s t  ś ro d e k  p o m o c n ic z y  o n a ­
zwie h a n d lo w e j  P rzy sp ieszacz  D M ,  s to s o w a n y  w  p rz e ­
m yśle  g u m o w y m  j a k o  p ó łu l t r a p rz y sp ie sz a c z  w u lk a n iz a ­
cji k a u c z u k u  n a tu r a ln e g o  i sy n te tyczn ego .  

P rzy sp ieszacz  D M  m a: 
a )  nazw ę  c h em ic zn ą  —  dw u s ia rc zek  d w u -2 -b e n z o t ia -  

zo lu ,
b) w z ó r  su m a ry c z n y  —  C 14H 8N 2S4,
c) w z ó r  b u d o w y

,c—s—s-

d) m asę  czą s te czk o w ą  —  332,5.

2. P O D Z I A Ł  I O Z N A C Z E N I E

2 .1 . P odzia ł. P rzy sp ieszacz  D M  w y tw a rz a n y  jes t  w 
d w u  o d m ia n a c h :

a )  p ro szek ,
b) p ro sz ek  o le jo w a n y  o zm nie jszone j pylis tośc i  uzys­

k ane j  p rzez  d o d a n ie  o leju  m in e ra ln eg o .
2.2 . O znaczenie
a )  P rzysp ieszacza  D M  p ro sz k u :

PRZYSPIESZACZ DM  proszek BN-80/6064-12

b) P rzysp ieszacza  D M  p ro s z k u  o le jo w ane go :  
PRZYSPIESZACZ DM proszek olejowany BN-80/6064-I2

3 . W Y M A G A N IA  I B AD AN IA

3.1 . W ygląd zew nętrzny. P rzysp ieszacz  D M  p o w in ien  
być p ro s z k ie m  b a rw y  ja s n ó k re m o w e j .

3.2 . W ym agania fizyczne i chem iczne oraz metody 
badań —  wg tab l .  1.

Tablica 1

Wymagania

Odmiana
Metody
badań

wgProszek
Proszek
olejo­
wany

a) Temperatura top­
nienia, °C. nie niż­
sza niż 164 162 3.7

b) Odsiew na sicie 
o boku oczka kwa­
dratowego 
0,063 mm, %, nie 
więcej niż 0,4

BN-79/6060-19 
p. 2.2 suszyć 
w' temperatu­

rze 70 ±2 °C

c) 2-merkaptobenzo- 
tiazolu, % . nie wię­
cej niż 8 3.8

d) Części lotnych, %, 
nie więcej niż 0,5 0,7

BN-79/6060-19 
p. 2.3

e) Popiołu, %, nie wię­
cej niż 0.8

BN-79/6060-19 
p. 2.4

f) Żelaza, %, nie wię- 
cej niż 0.1

BN-79/6060-19 
p. 2.6

g) Miedzi, % , nie wię­
cej niż 0,001

BN-79/6060-19 
p. 2.8

h) Manganu. %, nie 
więcej niż 0,001

BN-79/6060-19 
p. 2.7

i) Oleju, % nie nor­
malizuje 

się

3 f i  ±1,5 3.9

3.3. T rw ałość. P rzy sp ieszacz  D M ,  o p a k o w a n y  i p rz e ­
c h o w y w a n y  z g o d n ie  z ro zdz .  4 , p o w in ie n  o d p o w ia d a ć  
w y m a g a n io m  w g 3.1 i 3.2 p rzez  co  n a jm n ie j  1 ro k .  
licząc o d  d a ty  w y p ro d u k o w a n ia .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Organicznego O RGANIKA  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Organicznego O RGAN IKA  dnia 10 maja 1980 r.

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1980 poz. 53)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.55 Nakl. 1500+55 Zam. nr 1749/80 Cena zt. 3.60
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3.4 . Program  badań —  w g tab l .  2.
Tabl ica  2

Zakres badań

pełne niepełne

Lp. Rodzaje badań
pro­
szek

proszek
olejo-
wany

pro­
szek

proszek 
olejo­
wa ny

1 Sprawdzenie wyglądu
zewnętrznego + + + +

2 Oznaczanie temperatu­
ry topnienia + + + +

3 Oznaczanie odsiewu na
sicie + +  - + +

4 Oznaczanie zawartości
2-merkaptobenzotiazolu + +  * —

5 Oznaczanie zawartości
części lotnych + + ■ +

6 Oznaczanie zawartości
popiołu + + + +

7 Oznaczanie zawartości
żelaza + + — —

8 Oznaczanie zawartości
miedzi + + — —

9 Oznaczanie zawartości
manganu + + — —

10 Oznaczanie zawartości
oleju — + — —

Znak t  oznacza badania, które należy przeprowadzić.
Znak —  oznacza badania, których się nie przeprowadza.
Badania pełne należy wykonywać 1 raz w miesiącu oraz na

żądanie odbiorcy i po każdej zmianie technolog ii i surowców.

3 .5 . W ielkość partii. P a r t i a  P rzy sp ieszacza  D M  nie 
p o w in n a  b y ć  w iększa  niż 10 000  kg.

3.6 . Pobieranie próbek i przygotow yw anie średniej 
próbki laboratoryjnej. P ró b k i  P rzysp ieszacza  D M  na leży  
p o b ie r a ć  i p rz y g o to w y w a ć  zg o d n ie  z P N -6 7 /C -0 4 5 0 0 .  
D o  p o b ie r a n ia  p r ó b e k  na leży  uży w ać  p r ó b n i k ó w  n r  14 
d o  16 w g P N -7 4 /C -6 0 0 0 8 .

M a s a  p r ó b k i  p ie rw o tn e j  p o w in n a  w yn os ić  co  n a j ­
m nie j  200 g, a  liczba  p r ó b e k  p ie rw o tn y c h  — c o  n a j ­
m n ie j  2 z  k a ż d e g o  o p a k o w a n ia  w y b ra n e g o  d o  p o b r a n i a  
p ró b e k .  ,

O p a k o w a n i a ,  z k tó ry c h  m a ją  być  p o b r a n e  p ró b k i ,  
n a leży  w y b ra ć  s p o s o b e m  lo so w y m  na  ś lepo ,  a  ich liczbę 
us ta lić  wg tab l .  3.

Tablica 3

Z  p ró b e k  je d n o s tk o w y c h  na leży  sp o rz ą d z ić  p ró b k ę  
o g ó ln ą ,  a  n a s tę p n ie  ś r e d n ią  p ró b k ę  la b o r a to r y jn ą  w ilo ­
ści 200 g. P ró b k ę  tę na leży  podz ie l ić  na dw ie  ró w n e  
części, z k tó ry c h  j e d n ą  p rze zn aczy ć  d o  w y k o n a n ia  b a ­

d a ń ,  a  d ru g ą  p rze c h o w y w a ć  d o  an a l izy  roz jem czej p rzez  
3 m ies iące ,  licząc od  d a ty  w ys łan ia  p r o d u k t u  w p rzy ­
p a d k u  wysyłek  k ra jo w y ch  i 6 miesięcy  w p rz y p a d k u  
e k s p o r tu .

3.7 . O znaczanie tem peratury topnienia w y k o n a ć  wg 
B N -7 9 /6 06 0 -1 9  p. 2.1 , u ży w ając  t e r m o m e t r u  o zakres ie  
p o m ia r o w y m  150*^200°C .

P ró b k ę  b a d a n e g o  p rz ysp ieszacza  w ysuszyć d o  stałej 
m asy  w  te m p e ra tu rz e  70 ± 2 ° C .

3 .8. O znaczanie zaw artości 2-m erkaptobenzotiazolu
3.8.1. Z asada oznaczania polega  na a lk a l im e try c z -  

n y m  o k re ś len iu  z aw arto śc i  2 -m e rk a p to b e n z o t ia z o lu  w 
ro z tw o rz e  a lk o h o lo w y m .

3 .8 .2 . O dczynniki i roztwory
a )  A lk o h o l  e ty lo w y  9 6 -p ro c e n to w y  cz.,  z o b o ję tn io n y

0 ,1N  ro z tw o r e m  w o d o ro t l e n k u  s o d o w e g o  w obec  fen o -  
lo f ta le iny .

b )  F e n o lo f ta le in a ,  1-p ro c e n to w y  ro z tw ó r  a lk o h o l o ­
wy.

c) W o d o ro t l e n e k  so d o w y  c z .d .a . ,  r o z tw ó r  0 .1N .
3.8 .3 . W ykonanie oznaczania. D o  k o lb y  s tożk ow ej 

p o je m n o śc i  250 c m 3 p rzen ieść  I g  b a d a n e g o  P rzy sp ie ­
szacza  D M ,  zw a ż o n e g o  z d o k ła d n o ś c ią  d o  0 ,0002  g, 
wlać 50 c m 3 a lk o h o lu  e ty lo w eg o  i o g rzew ać  na łaźni 
w o d n e j  w te m p e ra tu rz e  6 0°C  p rzez  o k o ło  30 m in. N a ­
s tępn ie  z a w a r to ś ć  k o lb y  och ło d z ić  d o  te m p e ra tu ry  p o ­
k o jow ej ,  p rzesączyć  p rzez  śred n i  sączek  p ap ie ro w y ,  
o sa d  na sączk u  p rz em y ć  30 c m 3 a lk o h o lu  e ty low ego .

P rzesącz  m ia re c z k o w a ć  ro z tw o re m  w o d o r o t l e n k u  s o ­
d o w e g o  w o becn ośc i  fen o lo f ta le in y  d o .  m o m e n tu ,  gdy 
d o d a n a  k ro p la  ro z tw o ru  w o d o r o t l e n k u  s o d o w e g o  nie 
w y w o ła  z a b a rw ie n ia  w m iejscu  je j d o d a n ia .  R ó w n o ­
legle d o  tego  b a d a n ia  w y k o n a ć  m ia re c z k o w a n ie  ślepej 
p ró b y  (czyli 80 c m 3 a lk o h o lu  e ty lo w eg o  w o b ecno śc i  
feno lofta le iny) . .

Z a w a r to ś ć  2 - m e rk a p to b e n z o t ia z o lu  (X )  obliczyć w 
p ro c e n ta c h  wg w zo ru

m

w k tó ry m :
V —  o b ję to ść  ściśle 0,1 N ro z tw o ru  w o d o ro t l e n ­

k u  s o d o w e g o  zu ży te g o  d o  m ia re c z k o w a n ia  
b a d a n e j  p ró b k i ,  c m 3,

V\ —  ob ję to ść  ściśle 0 ,1 N  ro z tw o ru  w o d o r o t l e n ­
ku  s o d o w e g o  zuży tego  d o  m ia re c z k o w a n ia  
ślepej p ró b y ,  c m ' ,

0 ,0167 —  ilość 2 - m e rk a p to b e n z o t ia z o lu  o d p o w ia d a ­
ją c a  I c m '  ściśle 0 , I N  ro z tw o ru  w o d o ­
ro t le n k u  so d o w e g o ,  g, 

m —  m a s a  b a d a n e j  p ró b k i ,  g.
3 .8 .4 . Wynik końcowy oznaczania. Z a  w ynik  na leży  

p rzy jąć  ś re d n ią  a ry tm e ty c z n ą  w y n ik ó w  c o  n a jm n ie j  d w u  
o z n a c z a ń ,  nie  różn iący ch  się m iędzy  s o b ą  więcej niż
o  5%  w yn ik u  m nie jszego .

3 .9 . O znaczanie zaw artości oleju
3 .9 .1 . Z asada oznaczania po leg a  na ek s t rak c j i  o le ju  

e te r e m  n a f to w y m  w te m p e ra tu rz e  p o k o jo w e j ,  p rz e m y -

Liczba opakowań w partii
Liczba opakowań, którą należy 

wybrać do pobrania próbek

do 15 6
16^ 25 9
2 6 6 3 12
64 ń-160 14

161 -4-250 ! 15
powyżej 250 16
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ciu po zo s ta ło śc i  p o  eks t rakc j i  d o d a tk o w y  ilością e te ru  
n a f to w e g o  i ob liczen iu  zaw a r to śc i  o le ju  na  p o d s ta w ie  
u b y tk u  m asy  p o  ek s t rakc j i .

3 .9 .2 . O dczynniki. E te r  n a f to w y  cz .d .a .  o  t e m p e r a ­
tu rze  w rzen ia  4 0 -^ 6 0 ° C .

3 .9 .3 . W ykonanie oznaczania. O d w aż y ć ,  w u p rz e d n io  
zw ażon e j  z d o k ła d n o ś c ią  d o  0 ,0002  g d o  stałej m asy ,  
ko lb ie  s tożk ow ej p o je m n o śc i  200 c m 3, ze szlifem , o k o ło  
5 g P rzysp ieszacza  D M  w y su szo n e g o  w te m p e ra tu rz e  
70 ± 2 ° C  i o s tu d z o n e g o  w  c iągu  1 h w p o m ieszcz e ­
niu  w ag o w y m . D o k ła d n e g o  o d c zy tu  o d w a ż o n e j  ilości 
p rzysp ieszacza  d o k o n a ć  p o  up ływ ie  15 m in  od  m o ­
m e n tu  w syp an ia  go  d o  ko lb y .  W lać  50 c m 3 e te ru  n a f to ­
w ego , z a m k n ą ć  k o lb ę  d o sz l i fo w a n y m  k o rk ie m  i o d s t a ­
wić na  30 m in .  m iesza jąc  od  czasu  d o  czasu  p rzez  
lekkie  p o t r z ą s a n i e -k o lb ą .  N as tęp n ie  p rzesączyć  szy b k o  
zaw a r to ś ć  ko lby  p rzez  szk lan y  sączek  G 4 ,  u p rz e d n io  
zw a żo n y  d o  stałej m asy . K o lb ę  i o sa d  na  sączk u  p rz e ­
myć 25 c m 3 e te ru  n a f to w e g o ,  d z ie ląc  g o  na  trzy  porc je .  
P o  p rzem yc iu ,  k o lb ę  i sączek  w ysuszyć w te m p e ra tu rz e  
70 ± 2 ° C  d o  stałej m asy ,  o s tu d z ić  d o  t e m p e ra tu ry  p o ­
ko jow ej w e k sy k a to rz e  i zważyć.

Z a w a r to ś ć  o leju  (A') ob liczyć  w p ro c e n ta c h  wg w z o ru

x=  { ( ^ - W 2 ) - [ ( / » 4 - f f l l ) + ( f f l 3 - / W 2 ) ] }  ' 1 0 0 ^ , ^

/m - m2

w k tó ry m :
mi —  m asa  k o lb y  s to żk o w e j  z z a w a r to ś c ią  P rzy ­

spieszacze) D M .  g,
nii —  m asa  k o lb y  s to żk o w e j ,  g,
nu —  m a s a  sączka  G 4  z p r ó b k ą  p o  e k s t rak c j i ,  g,
/?7s —  m a s a  k o lb y  s to żk o w e j z p ró b k ą  p o  e k s t r a ­

kcji , g,
/771 —  m a s a  sączka  G 4 .  g,
0 ,280  —  ś re d n ia  ro z p u szcza ln o ść  P rzy sp iesza ­

cza D M  w e te rze  n a f to w y m .

3.9 .4 . Wynik końcowy oznaczania. Z a  w yn ik  należy 
p rzy jąć  ś red n ią  ary tm etyczną* w y n ik ó w  co  n a jm n ie j  d w u  
o z n a c z a ń .  nie  różn iący ch  się m iędzy  s o b ą  więcej niż
o  10% w y n ik u  m nie jszego .

3 .10 . Z aokrąglanie i zapisyw anie liczb d o ty cz ą cy ch  
k o ń c o w y c h  w yn ik ó w  o z n a c z a ń  p o w in n o  być  z go dn e  
z P N -7 0 /N -0 2 1 2 0  p. 3.3.2.

3 .11 . Z aśw iadczenie o wynikach badań. D la  każd e j  
par t i i  w ys łan ego  P rzysp ieszacza  D M  p ro d u c e n t

m a o b o w iązek  w ystaw ić  i p rzes łać  o d b io rc y  z a św ia d ­
czenie  s tw ie rd z a jące  zg o d n o ść  z w y m a g a n ia m i  n o rm y .

3 .12 . O cena wyników badań. P a r t ia  p r o d u k t u  je s t  uz­
n a n a  za d o b r ą ,  jeżeli w yn ik  b a d a ń  średn ie j  p ró b k i  
l a b o r a to ry jn e j  p re zen tu ją ce j  tę p a r t ię  są zg o d n e  z w y­
m a g a n ia m i  p o d a n y m i  w rozd z .  3.

4. PA K O W A N IE, PR Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N SPO R T

4.1 . Pakow anie . P rzysp ieszacz  D M  należy  p a k o w a ć  
p o  25 kg w w o rk i  p a p ie ro w e  18 2 2 - 2 2 / O S - 3 + I P E T  o 
w y m ia ra c h  1100X500X100 m m  wg P N -7 6 /P -7 9 0 0 5 .  N a ­
p e łn io n e  w ork i  na leży  z a m y k a ć  p rz ez  zszycie.

D o p u s z c z a  się s to so w a n ie  inny ch  ro d z a jó w  o p a k o ­
w ań ,  po  u zg o d n ie n iu  m iędzy  o d b io rc ą  i d o s ta w c ą ,  p o d  
w a ru n k ie m ,  że b ę d ą  o n e  zabezp iecza ły  p r o d u k t  nie 
gorze j niż w y m ien io n e  i będą  m ia ły  w y m ia ry  zg o d n e  
z z a sa d a m i sy s tem u  w y m ia ro w e g o  o p a k o w a ń  wg 
P N - 7 8 / 0 -7 9 0 2 1 .

Z n a k o w a n ie  o p a k o w a ń  p o w in n o  być  zg od ne  z 
P N -7 6 /0 - 7 9 2 5 2 .  N a k a ż d y m  o p a k o w a n iu  p o w in ie n  być 
u m ieszczo n y  t rw a ły  n ap is ,  zaw ie ra jący  co  na jm nie j :

a )  nazw ę lub  zn ak  w y tw ó rn i ,
b) ozn aczen ie  wg 2.2,
c) n u m e r  par t i i ,
d )  d a tę  p ro d u k c j i ,
e) m asę  b r u t to  i n e t to .
4 .2 .  f  orm owanie jednostek ładunkow ych. W p r z y p a d ­

k u  s to so w a n ia  pa le tyzac j i ,  je d n o s tk i  ła d u n k o w e  należy  
fo r m o w a ć  na p a le tac h  wg P N -7 5 /M -7 8 2 1 6 .  Ł a d u n e k  
na p a le tach  n a leży  zabezp ieczyć  p rzed  p rz e s u w a n ie m  
się i d e fo rm a c ją .

4.3. Przechowyw anie. Przysp ieszacz  D M  w o p a k o w a ­
n iach  wg 4.1 na leży  p rze c h o w y w a ć  w m a g a z y n a c h  k ry ­
tych ,  w od leg łośc i  nie  m niejszej n iż  0 ,5  m  o d  u rz ą d z e ń  
g rze jny ch ,  w o d n o -k a n a l i z a c y jn y c h  i od  ins ta lac ji  e le k ­
tryczne j,  z d a la  o d  k w a só w ,  z a sad  i o d  sub s tanc j i  
u t len ia jących .

4 .4 . Transport. P rzy sp ieszacz  D M  w o p a k o w a n ia c h  
wg 4.1 n a leży  p rzew ozić  d o w o ln y m i ,  k ry ty m i ś r o d k a m i  
t r a n s p o r tu .  S p o s ó b  z a ła d o w a n ia  ś r o d k ó w  t r a n s p o r t u  
p o w in ien  z a p ew n iać  pe łne  ich w y k o rz y s ta n ie  i p o w i­
n ien  być  zg o d n y  z o b o w ią z u ją c y m i P rzep isam i o ł a ­
d o w a n iu  i w y ła d o w y w a n iu  w a g o n ó w  to w a ro w y c h  w  k o ­
m u n ik ac j i  w ew n ę trzne j  o r a z  z In s t ru k c ją  o  ła d o w a n iu  
s a m o c h o d ó w  c ię ż a ro w y ch  i p rzyczep .

K O N I E C

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-80/6064-12

INFORMACJE DODATKOWE

X. Instytucja opracowująca normę —  Dolnośląskie Zakłady Che­
miczne O R G A N IK A , Żarów.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6064-12
a) wprowadzono podział Przyspieszacza DM  na dwie odmiany: 

proszek i proszek olejowany,
b) wprowadzono wymaganie dotyczące zawartości oleju,
c) wyeliminowano z normy wymaganie dotyczące zawartości, w 

popiele substancji nierozpuszczalnych w kwasie solnym,
d) zmieniono rodzaj worków stosowanych jako opakowania; za­

miast 5-warstwowych otwartych klejonych, zastosowano 4-warstwo- 

we, otwarte szyte,
e) zastosowano nowe metody badań, zgodnie z BN-79/6060-19,
f) ustalono nowe wymaganie dotyczące zawartości części lot­

nych dla Przyspieszacza DM olejowanego.
3. Normy i dokumenty związane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy­

gotowywania próbek 
PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bezksztł- 

tnych
PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe czterowej- 

ściowe bez skrzydeł drewniane 800 X 1200-EUR

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna­

kowanie. Wymagania podstawowe 
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe 
BN-79/6060-19 Przyspieszacze wulkanizacji. Metody badań 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko­

munikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 D K P (D z . T iZK  z 1968 r. 
nr 4 poz. 10) wraz z późniejszymi zmianami 

Instrukcja o ładowaniu samochodów ciężarowych i przyczep. Za­
łącznik do Zarządzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 
1969 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)
4. Normy zagraniczne

CSRS CSN 666311 Gumarske chemikalie. 2,2— Dibenzotiazolyldisul- 
fid technicky

N R D  T G L  6528 Blatt 5 Vulkanizations-beschleuniger. Dibenzothia- 
zyl disulfid
5. Symbol wg SW W  —  1283-223.
6. Autor projektu normy —  Anna Bryg —  Dolnośląskie Zakłady 

Chemiczne O R G A N IK A ; w normie wykorzystano metodę oznacza­
nia zawartości oleju opracowaną przez mgr Barbarę Szymańską.
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