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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej kauczukowy o nazwie handlowej Klej OKT-11,
ktory jest roztworem kauczuku chloroprenowego
w rozpuszczalniku organicznym z dodatkiem zy-
wicy, stabilizatora i wypetniacza.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej
OKT-11 z dodatkiem 10% utwardzacza (tréjizocy-
janianu) stosuje sie gtéwnie do klejenia gumo-
wych tasm przenos$nikowych i tkaninowo-gumo-
wych.

2. OZNACZENIE

KLEJ OKT-11 BN-74/6033-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdlne. Klej OKT-11 powinien
miec¢ postac lepkiej, nieprzezroczystej cieczy o jed-

nolitej barwie. Nie powinien zawiera¢ obcych
wtrgcen i grudek nierozpuszczonych skiladnikow
kleju.

3.2. Wymagania fizykochemiczne i mechanicz-
ne — wg tabl. 1

Tablica 1

Wymagania

a) Lepkos¢, s 80 -T-150
b) Sucha pozostato$é, % 20-4-23
c) Wytrzymato$é spoiny klejowej

na $cinanie, badana po 48 g2fc

miedzy przektadkami J;asmy

przeno$nikowej, kW em 2k .t\ ."(r> u)

nie mniej niz 3A,HO (30)
d) Wytrzymato$§é spoiny klejowej

na irozwarstwienie, badana po

48 'e'kodz miedzy przektadkami

tasmy przenoénikowej,'vVAkGl/cm )

nie mniej niz 1S (8)

3.3. Trwatos¢é. Klej OKT-11 przechowywany
w warunkach podanych w rozdz. 4 zachowuje swe
wlasnosci w ciagu 5 miesiecy od daty produkciji.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klej OKT-11 pakuje sie do
szczelnych bebnéw stalowych ocynkowanych po-
jemnosci do 100 1 wg BN-69/5046-01 lub do beb-
now pojemnosci do 200 1 wg BN-69/5046-01 albo
BN-69/5046-03.

Za zgoda odbiorcow dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania, jezeli zabezpiecza ono produkt w tym
samym stopniu jak ww. bebny i mawymiary zgo -
dne z zasadami systemu wymiarowego opakowan.
Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis
lub etykietke, zgodnie z wytycznymi wg PN-67/
0-79252, zawierajgcg co najmniej:

— nazwe lub znak producenta,

— o0znaczenie wg rozdz. 2,

— date produkciji i nr partii,

— okres gwarancji,

— mase netto i brutto.

Do kazdego opakowania nalezy dotgczy¢ instru-
kcje stosowania i przechowywania kleju OKT-11
opracowana przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Klej opakowany wg 4.1
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach o tem-
peraturze 5 -r- 30°C.

W przypadku przechtodzenia kleju podczas
transportu lub niewlasciwego przechowywania
nalezy go doprowadzi¢ do temperatury 18 -f- 25°C
w celu uzyskania wtasciwej lepkosci.

4.3. Transport. Klej OKT-11 przewozi sie kole-
ja zgodnie z Przepisami o tadowaniu i wytadowy-
waniu wagonéw towarowych w komunikacji we-
wnetrznej zat. nr 10 DKP lub samochodami, zabez-
pieczajac produkt przed opadami atmosferyczny-
mi. Bebny mozna ustawia¢ w dwoch warstwach
Scisle obok siebie na catej powierzchni Srodka
transportowego, a ewentualne luki wypetni¢ ma-
teriatem amortyzujgcym, zabezpieczajgcym bebny
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem.

Tworzyw Sztucznych ERG

zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
poz. 93)

Cena 1zt 240
KDA w Kaliszu, zam. 5140
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5 BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) oznaczanie lepkosci (tabl. 1 poz. a),
b) oznaczanie (tabl. 1

poz. b),

suchej pozostatosci
c) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej
na Scinanie, tabl. 1 poz. c),
d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej
na rozwarstwienie (tabl. 1 poz. d).

5.2. Wielkos$¢ partii. Partie kleju OKT-11 stano-
wi kazda szarza produkcyjna w ilosci do 14 t
5.3. Pobieranie probek. Probki pobra¢ zgodnie
z PN-67/C-04500. Z przedstawionej do badan par-
tii wylosowaé¢ na $lepo opakowania w liczbie

podanej w tabl. 2.
Tablica 2

Liczba opakowan Liczba opakowan wylosowa-

nych do pobrania préobki

w partii
do 5 wszystkie
6-4-15 6
7-4-25 9
26-4- 63 12
64 -i- 160 14
161 -4- 250 15

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opa-
kowaniach doktadnie wymieszac.

Po wymieszaniu pobra¢ probki pierwotne do
stoika szklanego z doszlifowanym korkiem Ilub
szczelnej metalowej puszki za pomocg listwy dre-
wnianej lub szklanego albo metalowego preta diu-
gosci okoto 120 cm, zanurzajac go na giebokos¢ 2/3
opakowania. Z kazdego wylosowanego opakowani?,
pobra¢ co najmniej 2 probki pierwotne o objetosci
okoto 100 cm3

Probki pierwotne doktadnie wymieszac,
rzac probke ogoélna, z ktérej nalezy przygotowac
Srednig prébke laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

two-

W zakladzie produkujacym klej dopuszcza sie
pobranie co najmniej 5 probek o objetosci okoto
100 cm3 bezposrednio ze sSrodka mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-64/
C-81508, stosujgc kubek Forda o Srednicy dyszy
wyptywowej 10 mm.

5.4.2. Oznaczanie pozostatosci wykonac

wg BN-66/6033-02.

suchej

5.4.3. Oznaczanie wytrzymato$ci spoiny klejo-

wej na $cinanie
5.4.3.1.

ry probek powinny by¢ zgodne z rys. 1 Prdébki
nalezy wycina¢ z tadmy przenosnikowej z szescio-

ma przekltadkami tkaniny poliamidowej wzdiuz
nici osnowy przektadki poliamidowej, a nastepnie
przecigé w spos6b podany na rys. 2.

f\
%

Kierunek dziatania sity

Kierunek dziatania sily
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1. Schemat sklejania paskéw do badania wytrzym a-
tosci na $cinanie

Rys.
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Rys. 2.

Grubos$¢ paskéw uzalezniona jest od grubosci
dostarczonych materiatow.

Na powierzchniach przeznaczonych do sklejania

nalezy w obydwu paskach zdrapa¢ warstwe gumy

Sposdb przeciecia prébek

Probki do oznaczania. Ksztatt i wymia- do uzyskania czystej przektadki poliamidowej, np.

lub 20 wg PN-61/
diugosci okoto

papierem $ciernym nr 24
M-59135 na catej szerokosci i
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45 mm, nastepnie oczysci¢ z pylu szczotka
o krétkim i twardym wiosiu lub sprezonym po-
wietrzem.

W przypadku otrzymania pocietych paskéw po-
wierzchnie przeznaczong do sklejania, tzn. prze-
ktadki poliamidowe, nalezy odswiezy¢ przez zdra-
panie papierem S$ciernym nr 24 lub 20 i oczysz-
czenie z pytu.

Warstwa gumy powinna by¢ usunieta catko-
wicie. Paski sklejanych materiatow powinny miec
suche powierzchnie, nie zanieczyszczone smarami,
olejami, ttuszczami itp.

Paski i klej powinny by¢ doprowadzone do tem-
peratury pokojowej. Do klejenia nalezy stosowac
mieszanine 100 cz. wag. kleju OKT-11 i 10 czesci
utwardzacza. Mieszanine nalezy przygotowac
zgodnie z instrukcja naklejong na kazdym opa-
kowaniu.

Klej przed uzyciem dokiadnie wymiesza¢ i na-
nosi¢ na powierzchnie paskéw za pomoca pedzla
o kroéotkim i twardym wiosiu. Klej nanosi¢ trzy-
krotnie w odstepach co najmniej 30-minuto-
wych — po wyschnieciu. Pierwszy i drugi raz
klej nanosi¢ cienkg warstwg mocno wcierajac,
natomiast trzeci raz nanies¢ warstwe kleju w celu
wyréwnania powierzchni tkaniny. Po naniesieniu
kleju na paski na dtugosci okoto' 40 mm suszyc¢ je
w temperaturze pokojowej do momentu, kiedy po
dotknieciu palcem warstwy kleju powstang cig-
gnace sie nitki.

Sklei¢ nastepnie na, zakladke/A\Wg rys. 1 i pra-
sowaé¢ pod cisnienieml ali“przez 5 min.

Sklejone prébki sezonowaé w temperaturze po-
kojowej przez 48 godz przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajgcej 70%.

Do oznaczania nalezy przygotowac¢ co najmniej
5 prébek.

5.4.3.2. Przyrzad. Dynamometr o napedzie me-
chanicznym zaopatrzony w skale obciazen i urza-
dzenia do regulacji szybkosci posuwu szczeki na-
pedzanej. Skala obcigzen dynamometru powinna
by¢ tak dobrana, aby sita rozrywajgca znajdowa-
ta sie w granicach 15 -f- 85% zakresu skali.

5.4.3.3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania
oznaczania nalezy pobra¢ prébki przygotowane wg
5.4.3.1.

Badang prébke nalezy zamocowaé¢ w uchwytach
dynamometru w taki sposob, aby o0$ prébki po-
krywata sie z osig uchwytoéw, a konce gorny i dol-
ny sklejonej zakladki znajdowaty sie w réwnych
odlegtosciach od powierzchni czotowych szczek
uchwytéw. Odlegtos¢ miedzy szczekami uchwy-
téw powinna wynosi¢ 300 mm.

Nastepnie poddac¢ probke dziataniu stopniowo
zwiekszajgcego sie obcigzenia, przy statej szyb-
kosci opuszczania sie dolnego uchwytu rownej
100 + 5 mm/min, az do catkowitego oddzielenia
sie sklejonych paskow.

Odczyta¢ na skali dynamometru z dokiadnoscig
do 0,2 kG site, przy ktérej nastgpito zerwanie
probki.

Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na Scinanie (X)
obliczy¢ w,:kG/cmj wg wzoru

P

w ktéorym:

P — sita Scinajaca, kG,

A — powierzchnia sklejenia, cm2

5.4.3.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Sred-
nig arytmetyczng wynikéw wykonanych oznaczan,
przy czym roéznica miedzy Srednig arytmetyczng
a najbardziej od niej r6znym wynikiem nie moze
by¢ wieksza niz 20%.

Jezeli podczas oznaczania probka ulegnie znisz-
czeniu (zerwaniu, rozwarstwieniu) przy obcigze-
niu mniejszym od przewidywanego niniejsza nor-
ma, wyniku oznaczania nie nalezy braé¢ pod uwa-
ge, a jako wynik badania podac¢: ,zerwanie skle-
janego materiatu”.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejo-
wej na rozwarstwienie

54.4.1.
ry probek powinny by¢ zgodne z rys. 3. Prébki
nalezy przygotowa¢ zgodnie z 54.3.1 z tym, ze
paski nalezy zdrapa¢ i smarowac¢ klejem na dtu-
gosci okoto 130 mm.

Do oznaczania nalezy przygotowa¢ co najmniej
3 probki.

3. Schemat sklejania paskéw do badania wytrzym a-
oddzieranie

Rys.
todci na

Probki do oznaczania. Ksztatt i wymia-
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5.4.4.2.
oznaczania
544.1.

Niesklejone konce paskéw zamocowac¢ w uchwy-
tach dynamometru i probke poddaé¢ stopniowemu
dziataniu zwiekszajgcego sie obcigzenia przy statej
szybkosci opuszczania sie dolnego uchwytu row-
nej =5 mm/min, az do catkowitego oderwania
sie sklejonych odcinkow proébki.

W przypadku braku urzadzenia rejestrujacego
przebieg oddzierania zaklejony odcinek prébki po-
dzieli¢ kreskami, w spos6b widoczny, na 10 réw-
nych czesci.

Podczas oznaczania notowa¢ site oddzierajaca
dla kazdego odcinka spoiny klejowej. Wytrzyma-

pobra¢ prébki przygotowane wg

Wykonanie oznaczania. Do wykonywania t0$¢ spoiny klejowej na rozwarstwienie obliczy¢

zgodnie z PN-65/C-04265.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie kleju OKT-11
nalezy uzna¢ za dobra, jezeli w wyniku badan
stwierdzono jej zgodno$¢ z wymaganiami normy.
W przeciwnym przypadku nalezy pobrac¢ probki
z podwojnej liczby opakowan i wykonac¢ powtdr-
ne badania. Jezeli przy powtornych badaniach
partia kleju nie odpowiada wymaganiom normy,
nalezy ja odrzucic.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii kleju OKT-11 nalezy dotaczy¢ zaswiad-
czenie o wynikach badan stwierdzajace zgodnosc
Z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Two-
rzyw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki.
2. Dotychczasowe normy. BN-74/6033-08 zastepuje

ZN-65/MPCh/OT-1540.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-65/C-04265 Guma. Oznaczanie metodag rozwarstwiania
na zrywarce wytrzymato$ci potgczen gumy z guma,
gumy z tkaning i tkaniny z tkaning

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. W ytyczne pobiera-
nia i przygotowywania préobek

PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkoéci kubkiem wyplywo-

wym

PN-61/M-59135 Papiery $cierne. Tasmy

typ Forda

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami wyttaczanymi
BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Beb-

ny ciezkie z obreczami nasadzanymi
BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe.

zostato$ci i stabilnodci

Przepisy o tadowaniu i

Oznaczanie suchej po-

wytadowywaniu wagonéw to-

warowych w komunikacji wewnetrznej Zat. nr 10 do

DKP (Dz. T i ZK z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z péiniej-
szymi zmianami).
4. Autor projektu normy — inz. Anna Habry$§ Zakta-
dy Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki.
BG PW
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