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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
klej lateksowy ekstra produkowany z lateksu 
kauczuku butadienowo-styrenowego z dodatkiem 
wypełniaczy organicznych i nieorganicznych oraz 
środków bakterio- i grzybobójczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej 
lateksowy ekstra po zmieszaniu z odpowiednią 
ilością cementu hutniczego 250 lub portlandzkiego 
250 jest stosowany do łączenia płytek podłogo­
wych z PCW wg PN-64/B-89001 na podłożu beto­
nowym.

2. OZNACZENIE

K L E J  L A T E K S O W Y  E K S T R A  BN-78/6033-06

3. W YM AG AN IA

3.1. Wymagania ogólne. K lej lateksowy ekstra 
powinien mieć konsystencję półpłynną, bez w i­
docznych grudek wytrąconego kauczuku lub w y­
pełniaczy oraz bez zanieczyszczeń mechanicznych.

3.2. Wymagania fizykochemiczne —  wg tabl. 1.

Tablica 1

W y m a g a n i a

a ) W y t r z y m a ł o ś ć  s p o i n y  k l e j o w e j  n a  o d r y ­ 1 2
w a n i e ,  d a N  ( k G ) ,  n i e  m n i e j  n i ż

b ) S u c h a  p o z o s t a ło ś ć ,  %>, n i e  m n i e j  n i ż 5 0

c ) S u b s t a n c j a  w i ą ż ą c a ,  %>, n i e  m n i e j  n i ż 2 0
d ) C z a s  s c h n i ę c i a  o t w a r t e g o ,  m i n ,  n i e  m n i e j 18

n i z
e ) Z d o ln o ś ć  t w o r z e n i a  j e d n o r o d n e j  m ie s z a ­ w g  5 .3 .5

n i n y  z  c e m e n t e m

3.3. Trwałość. K lej lateksowy ekstra pakowany 
i przechowywany wg 4.1 i 4.3 powinien zachować 
własności wymienione w 3.2 przez 4 miesiące, li-

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K lej lateksowy ekstra należy 
pakować do beczek drewnianych pojemności 115 1 
wg PN-68/0-79352 wyłożonych wewnątrz worka­
mi polietylenowymi zgodnymi z szeregiem w y­
miarowym wg PN-71/0-79035 i odpowiadającymi 
wymaganiom wg BN-77/6414-06.

Dopuszcza się inny rodzaj opakowania z zastrze­
żeniem, że opakowanie to powinno zabezpieczać 
produkt w  stopniu nie mniejszym niż podane w y­
żej i być zgodne z systemem wymiarowym opako­
wań wg PN-78/0-79021.

Każde opakowanie należy zaopatrzyć w etykie­
tę zawierającą co najmniej:

—  nazwę zakładu;
—  oznaczenie wg rozdz. 2,
—  SWW 1336-531,
—  numer partii,
—  datę produkcji,
—  masę brutto i netto,
—  termin ważności —  4 miesiące od daty pro­

dukcji,
—  znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252,
•—- znak kontroli jakości.

Wymiary, barwa i sposób znakowania powinny 
być zgodne z PN-76/0-79252.

Do wewnątrz każdego opakowania należy wło­
żyć kartkę, na której należy podać:

—  numer partii,
—  datę produkcji,
—  termin ważności —  4 miesiące od daty pro­

dukcji,
—  instrukcję podającą sposób użycia.

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych.
W  przypadku stosowania paletyzacji, jednostki 
ładunkowe należy formować na paletach o w y ­
miarach 800X1200 mm. Ładunek na palecie po­
winien być zabezpieczony przed rozsuwaniem się
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4.3. Przechowywanie. K lej lateksowy ekstra 
należy przechowywać w opakowaniu wg 4.1 w po­
mieszczeniach o temperaturze 3 -4- 25°C.

Chronić przed mrozem i silnym nasłonecznie­
niem.

4.4. Transport. K lej lateksowy ekstra należy 
przewozić powszechnie stosowanymi krytymi 
środkami transportu.

K le j lateksowy ekstra w czasie transportu na­
leży chronić przed zamarzaniem i nie dopuszczać 
do nagrzania się opakowań do temperatury po­
wyżej 25°C.

W okresie zimy wagony powinny być ogrzewa­
ne lub izolowane (chłodnie).

W czasie transportu należy przestrzegać odpo­
wiednich przepisów przewozowych 1).

5. BAD ANIA

5.1. Wielkość partii. Za partię kleju latekso­
wego ekstra należy uważać produkt w ilości do 
35 000 kg.

5.2. Pobieranie próbek. Przy pobieraniu pró­
bek kleju lateksowego ekstra należy postępować 
wg PN-67/C-04500 rozdz. 2, 3, 4 i 5 —  postano­
wienia dotyczące produktów półciekłych. Z każdej 
partii podlegającej odbiorowi w  zależności od licz- 
ności opakowań wybrać w sposób losowy liczbę 
opakowań do pobrania próbek jednostkowych 
wg tabl. 2.

T a b l i c a  2

L i c z b a  o p a k o w a ń  
w  p a r t i i

L i c z b a  o p a k o w a ń ,  k t ó r ą  n a l e ż y  
w y b r a ć  d o  p o b r a n i a  p r ó b e k  

j e d n o s t k o w y c h

d o  1 5 2

1 6  -T- 2 5 3

2 6  - i -  5 0 5

5 1  H -  9 0 8

9 1  1 5 0 1 3

1 5 1  - r -  2 8 0 2 0

p o n a d  2 8 0 3 2

Przed przystąpieniem do pobierania próbek klej 
należy dokładnie wymieszać. Próbki pobierać 
z trzech różnych poziomów opakowania próbni­
kiem nr 8 wg PN-74/C-60008. Z każdego opako­
wania wybranego do pobierania próbek należy 
pobrać po trzy próbki pierwotne po 100 cm3.

Średnią próbkę laboratoryjną należy przygoto­
wać wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1, umieszczając ją 
w czystym, suchym słoiku. Masa średniej próbki 
laboratoryjnej powinna być nie mniejsza niż 500 g. 
Próbkę do analizy rozjemczej należy przechowy­
wać w ciągu 4 miesięcy. Wybór laboratorium roz-

' )  P a t r z  I n f o r m a c j e  d o d a t k o w e .

jemczego powinien być uzgodniony pomiędzy pro­
ducentem i odbiorcą.

Na opakowaniu z próbkami należy przykleić na­
lepki zawierające co najmniej:

—  nazwę zakładu,
—  nazwę produktu,
—  numer partii,
—  datę pobrania próbki i znak kontroli jakości.

5.3. Opis badań

5.3.1. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejo­
wej na odrywanie

5.3.1.1. Przygotowanie mieszaniny klejowej.
Próbkę kleju dokładnie wymieszać, a następnie 
odważyć do parownicy porcelanowej 10 g kleju 
i 5 -f- 15 g cementu hutniczego 250 wg PN-74/ 
B-30005 (ilość cementu zależna od konsystencji 
kleju) i dokładnie wymieszać tworząc gęstą mie­
szaninę.

5.3.1.2. Przygotowanie próbek do badań. Do
oznaczania przygotować kostkę betonową o w y­
miarach 70X70X70 mm, stosując skład: jedna 
część objętościowa cementu portlandzkiego 350 
wg PN-74/B-30000 i, trzy części objętościowe pia­
sku o uziarnieniu do 1 mm oraz płytkę podłogo­
wą PCW wg PN-64/B-89001 o wymiarach 110X40 
± 1X2 lub 3 mm.

Powierzchnię kostki betonowej, do której ma 
być przyklejona płytka podłogowa, dokładnie w y­
gładzić papierem ściernym korundowym nr 46 
i oczyścić z pyłu szczotką o krótkim i twardym 
włosie. Powierzchnia kostki nie powinna mieć ka­
wern i nierówności. Przeznaczoną do sklejania 
powierzchnię kostki i spodnią powierzchnię płyt­
ki odtłuścić benzyną ekstrakcyjną. Na odtłuszczo­
ną powierzchnię kostki nanieść mieszaninę klejo­
wą przygotowaną wg 5.3.1.1 w  odległości 15 mm 
od przeciwległych dwóch boków. Następnie przy­
kleić płytkę pozostawiając wolne końce po 20 mm 
od przeciwległych brzegów, docisnąć ręcznie 
i usunąć szpachelką mieszaninę klejową wyciśnię­
tą ze wszystkich stron. Tak przygotowaną próbkę 
umieścić w  suszarce o temperaturze 40 -f- 45°C na 
trzy doby, z tym, że przez pierwszą dobę pod ob­
ciążeniem 300 mN/cm2 (30 G/cm2).

5.3.1.3. Wykonanie oznaczania. Przygotowaną 
wg 5.3.1.2 próbkę, po dwóch godzinach od w yję­
cia z suszarki, zamocować w dolnym uchwycie 
zrywarki tak, aby przyklejona płytka podłogowa 
była w pozycji poziomej, a obydwa wystające jej 
końce zamocować w uchwycie górnym tak skon­
struowanym aby zapewnić pionowe działanie siły 
odrywającej. Następnie włączyć zrywarkę i po­
wodować odrywanie ze stałą szybkością posuwu 
ruchomego uchwytu wynoszącą 50 mm/min, aż 
do całkowitego odrywania się sklejonych mate­
riałów.
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Maksymalną siłą odrywającą jest największa 
siła, przy której nastąpiło oderwanie próbki.

W  przypadku uszkodzenia sklejonych materia­
łów lub śladów oddzierania się kostki betonowej 
z warstwą spoiny klejowej, wynik należy odrzu­
cić, a badanie powtórzyć.

5.3.1.4. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred­
nią arytmetyczną co najmniej trzech wyników 
wykonanych oznaczań, przy czym różnica między 
średnią arytmetyczną a najbardziej od niej róż­
nym wynikiem nie powinna być większa niż 20%

5.3.2. Oznaczanie suchej pozostałości wykonać 
zgodnie z BN-66/6033-02, z tym że odważkę na­
leży zwiększyć 5-+10 g, temperaturę suszenia do 
100 ± 2°C, a czas suszenia do stałej masy.

Do odważania kleju przystąpić po dokładnym 
wymieszaniu próbki.

5.3.3. Oznaczanie substancji wiążącej

5.3.3.1. Wykonanie oznaczania. Do wyprażonego 
do stałej masy tygla odważyć 2+-3 g próbki 
z dokładnością 0,0002 g. Tygiel umieścić w suszar­
ce o temperaturze 90-+100°C i po odparowaniu 
przenieść na palnik i poddać powolnemu spalaniu. 
Następnie tygiel przenieść do pieca i wyprażyć 
w temperaturze 700-+750°C w ciągu 3+-4 h.

Po ostudzeniu w eksykatorze zważyć i obliczyć 
w procentach zawartość popiołu (X ) wg wzoru

w  którym;
Gi —  masa tygla, g,
G 2 —  masa tygla z popiołem, g,
G —  odważka, g.
Zawartość substancji wiążącej (X j) obliczyć wg 

wzoru
X j  =  S -  X  (2)

w którym:
S —  sucha pozostałość, %,
X  —  popiół, %.

5.3.3.2. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred­
nią arytmetyczną co najmniej dwóch wyników, 
między którymi różnica nie przekracza 0,5%.

5.3.4. Oznaczanie czasu schnięcia otwartego.
Przygotować płytkę betonową o wymiarach 
150X150X20 mm oraz paski z płytek podłogo­
wych o wymiarach 25X170 mm zgodnie z 5.3.1.2.

W  temperaturze 20 ± 2°C i wilgotności względ­
nej powietrza 65 ± 5%, na płytkę betonową o w il­
gotności nie przekraczającej 3%, nałożyć warstwę 
mieszaniny klejowej o grubości 1 mm przygoto­
wanej wg 5.3.1.1. Po 5 min od nałożenia miesza­
niny klejowej, przykleić stroną spodnią jeden 
z pasków i starannie docisnąć go do podkładu. Po 
1 min od przyklejenia, pasek powoli oderwać, 
a następnie poddać go dokładnym oględzinom 
i określić procent sklejonej powierzchni. Badania 
powtarzać przez przyklejanie następnych pasków 
w  odstępach co 5 min, aż do stwierdzenia, że 
sklejenie zachodzi na powierzchni mniejszej 
niż 50%.

5.3.5. Wynik. Za wynik przyjąć czas (licząc od 
chwili nałożenia mieszaniny klejowej), przy któ­
rym sklejenie zachodzi jeszcze na powierzchni 
większej niż 50%.

5.3.6. Oznaczanie zdolności tworzenia jednorod­
nej mieszaniny z cementem. Odważyć do parow­
nicy 100 g kleju i 5-+15 g cementu hutniczego 250 
wg PN-74/B-30005 (w zależności od konsystencji 
kleju). Odważone ilości kleju i cementu dokład­
nie zmieszać do otrzymania jednorodnej, łatwo- 
urabialnej masy.

Po zmieszaniu z cementem, klej powinien sta­
nowić jednorodną mieszaninę o konsystencji za­
prawy, bez grudek wtrąconego kauczuku i śladów 
oddzielającej się wody.

5.4. Interpretacja wyników badań. Wartości 
liczbowe występujące w  normie oraz wyniki ba­
dań należy interpretować zgodnie z PN-70/N-02120 
p. 3.3.2 (metoda Z).

5.5. Ocena wyników badań. Partię kleju la­
teksowego ekstra należy uznać za zgodną z w y­
maganiami normy, jeżeli wszystkie badania prze­
prowadzone wg 5.3 dadzą wynik dodatni.

Jeżeli wynik chociażby jednego badania nie 
odpowiadał wymaganiom podanym w 3.2, należy 
badanie to powtórzyć przy użyciu próbek z pod­
wójnej ilości opakowań.

Jeżeli wyniki powtórnych badań nie odpowia­
dają wymaganiom podanym w 3.2, partię kleju 
lateksowego ekstra należy uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy.

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każ­
dej partii kleju lateksowego ekstra uznanej za 
zgodną z normą należy wystawić zaświadczenie 
stwierdzające zgodność partii z wymaganiami 
normy.

K O N I E C

I n f o r m a c j e  d o d a t k o w e
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I N F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1 .  I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  —  Z a k ł a d y  T w o ­
r z y w  S z t u c z n y c h  G A M R A T - E R G ,  J a s io .

2 .  I s t o t n e  z m i a n y  w  s t o s u n k u  d o  B N - 7 1 / 6 0 3 3 - 0 6
a )  p o d w y ż s z o n o  w y m a g a n i a  f i z y k o c h e m i c z n e  w  z a ­

k r e s i e :
—  z a w a r t o ś ć  s u c h e j  p o z o s t a ł o ś c i ,
—  z a w a r t o ś ć  s u b s t a n c j i  w i ą ż ą c e j ,
b )  u ś c i ś l o n o  m e t o d ę  o z n a c z a n i a  w y t r z y m a ł o ś c i  s p o i n y  

k l e j o w e j  n a  o d r y w a n i e .
c )  z m i e n i o n o  m e t o d ę  o z n a c z a n i a  i  w i e l k o ś c i  w s k a ź ­

n i k a  c z a s u  s c h n i ę c i a  o t w a r t e g o .
3 . N o r m y  i  d o k u m e n t y  z w i ą z a n e  

P N - 7 4 / B - 3 0 0 0 0  C e m e n t  p o r t l a n d z k i  
P N - 7 4 / B - 3 0 0 0 5  C e m e n t  h u t n i c z y
P N - 8 4 / B - 8 9 0 0 1  M a t e r i a ł y  p o d ł o g o w e  z  t w o r z y w  s z t u c z ­

n y c h .  P ł y t k i  p o d ł o g o w e  
P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0  P r o d u k t y  c h e m ic z n e .  W y t y c z n e  p o b i e r a n i a

i  p r z y g o t o w y w a n i a  p r ó b e k  
P N - 7 4 / C - 6 0 0 0 8  P r ó b n i k i  d o  p o b i e r a n i a  p r ó b e k  p r o d u k t ó w

b e z k s z t a ł t n y c h  
P N - 7 0 / N - 0 2 1 2 0  Z a s a d y  z a o k r ą g l a n i a  i  z a p i s y w a n i a  l i c z b  
P N - 7 8 / 0 - 7 9 0 2 1  O p a k o w a n i a .  S y s t e m  w y m i a r o w y

P N - 7 1 / 0 - 7 9 0 3 5  O p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e .  W o r k i  z  w ł ó ­
k i e n  ł y k o w y c h  i  z  f o l i i  z  t w o r z y w  s z t u c z n y c h .  S z e r e ­
g i  w y m i a r o w e

P N - 7 6 / 0 - 7 9 2 5 2  T r a n s p o r t o w e  j e d n o s t k i  o p a k o w a n i o w e .
Z n a k i  i  z n a k o w a n i e .  W y m a g a n i a  p o d s t a w o w e  

P N - 6 8 / 0 - 7 9 3 5 2  O p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e  d r e w n i a n e .  
B e c z k i  i  k o m p l e t y  b e c z k o w e  d o  p r o d u k t ó w  s t a ł y c h ,  
s y p k i c h  i  m a z i s t y c h  

B N - 6 6 / 6 0 3 3 - 0 2  K l e j e  k a u c z u k o w e .  O z n a c z a n ie  s u c h e j  
p o z o s t a ł o ś c i  i  s t a b i l n o ś c i  

B N - 7 7 / 6 4 1 4 - 0 6  O p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e  z  t w o r z y w  
s z t u c z n y c h .  W o r k i  p o l i e t y l e n o w e  o t w a r t e ,  p ł a s k i e ,  b e z  
f a ł d  b o c z n y c h ,  z g r z e w a n e  

P r z e p i s y  o  ł a d o w a n i u  i  w y ł a d o w y w a n i u  w a g o n ó w  t o w a ­
r o w y c h  w  k o m u n i k a c j i  w e w n ę t r z n e j .  Z a ł ą c z n i k  n r  1 0  
P K P  ( D z .  T i Z K  z  1 9 6 8  r .  n r  4 , p o z .  10 w r a z  z  p ó ź ­
n i e j s z y m i  z m i a n a m i )

I n s t r u k c j a  o  ł a d o w a n i u  s a m o c h o d ó w  c i ę ż a r o w y c h  i  p r z y ­
c z e p .  Z a ł ą c z n i k  d o  Z a r z ą d z e n i a  M i n i s t r a  K o m u n i k a ­
c j i  z  d n i a  7  m a j a  1 9 6 3  r .  ( M o n .  P o l .  n r  2 4 , p o z .  1 2 3 )
4 . S y m b o l  w g  S W W  —  1 3 3 6 - 5 3 1 .
5 . A u t o r  p r o j e k t u  n o r m y  —  E d w a r d  L e w ic z .
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