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NORMA BRANZOWA
BN-78
6033-06
KLEJE Kteje butadienowo-styrenowe
KAUCZUKOWE
Zamiast

Klej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej lateksowy ekstra produkowany z lateksu
kauczuku butadienowo-styrenowego z dodatkiem
wypetniaczy organicznych i nieorganicznych oraz
Srodkéw bakterio- i grzybobodjczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej
lateksowy ekstra po zmieszaniu z odpowiednig
iloScig cementu hutniczego 250 lub portlandzkiego
250 jest stosowany do taczenia ptytek poditogo-
wych z PCW wg PN-64/B-89001 na podtozu beto-
nowym.

2. OZNACZENIE

KLEJ LATEKSOWY EKSTRA BN-78/6033-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Klej lateksowy ekstra
powinien mie¢ konsystencje poipltynna, bez wi-
docznych grudek wytrgconego kauczuku lub wy-
petniaczy oraz bez zanieczyszczen mechanicznych.

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1

Tablica 1

Wymagania

a) Wytrzymato$¢ spoiny klejowej na odry- 12
wanie, daN (kG), nie mniej niz

b) Sucha pozostato$¢, %> nie mniej niz 50

c) Substancja wigzgca, %> nie mniej niz 20

d) Czas schnigcia otwartego, min, nie mniej 18
niz

e) Zdolnos$¢ tworzenia jednorodnej miesza- wg 535

niny z cementem

33
i przechowywany wg 4.1 i 4.3 powinien zachowac
wlasnosci wymienione w 3.2 przez 4 miesiagce, li-
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Klej lateksowy ekstra nalezy
pakowaé¢ do beczek drewnianych pojemnosci 115 1
wg PN-68/0-79352 wytozonych wewngtrz worka-
mi polietylenowymi zgodnymi z szeregiem wy-
miarowym wg PN-71/0-79035 i odpowiadajgcymi
wymaganiom wg BN-77/6414-06.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania z zastrze-
zeniem, ze opakowanie to powinno zabezpieczac
produkt w stopniu nie mniejszym niz podane wy-
zej i by¢ zgodne z systemem wymiarowym opako-
wan wg PN-78/0-79021.

Kazde opakowanie nalezy zaopatrzy¢ w etykie-
te zawierajgcg co najmniej:

— nazwe zakiadu;

— o0znaczenie wg rozdz. 2,

— SWW 1336-531,

— numer partii,

— date produkciji,

— mase brutto i netto,

— termin waznosci — 4 miesigce od daty pro-
dukgcji,

— znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252,

«— znak kontroli jakosci.

Wymiary, barwa i sposéb znakowania powinny
by¢ zgodne z PN-76/0-79252.

Do wewnatrz kazdego opakowania nalezy wto-
zy¢ kartke, na ktérej nalezy podac:

— numer partii,

— date produkcji,

— termin waznos$ci — 4 miesigce od daty pro-
dukciji,

— instrukcje podajaca sposéb uzycia.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki

Trwatos€. Klej lateksowy ekstra pakowanytadunkowe nalezy formowaé na paletach o wy-

miarach 800X1200 mm. tadunek na palecie po-
winien by¢ zabezpieczony przed rozsuwaniem sie
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4.3. Przechowywanie. Klej lateksowy ekstra
nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu wg 4.1 w po-
mieszczeniach o temperaturze 3 4- 25°C.

Chroni¢ przed mrozem i silnym nastonecznie-
niem.

lateksowy ekstra nalezy
stosowanymi  Krytymi

4.4. Transport. Klej
przewozi¢ powszechnie
srodkami transportu.

Klej lateksowy ekstra w czasie transportu na-
lezy chroni¢ przed zamarzaniem i nie dopuszczac
do nagrzania sie opakowan do temperatury po-
wyzej 25°C.

W okresie zimy wagony powinny by¢ ogrzewa-
ne lub izolowane (chtodnie).

W czasie transportu nalezy przestrzega¢ odpo-
wiednich przepiséw przewozowych 1.

5 BADANIA

5.1. Wielko$¢ partii. Za partie kleju latekso-
wego ekstra nalezy uwaza¢ produkt w ilosci do
35 000 kg.

5.2. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu pro-
bek kleju lateksowego ekstra nalezy postepowac
wg PN-67/C-04500 rozdz. 2, 3, 4 i 5 — postano-
wienia dotyczace produktéow poéiciektych. Z kazdej
partii podlegajacej odbiorowi w zaleznosci od licz-
nosci opakowan wybra¢ w sposob losowy liczbe
opakowan do pobrania prébek jednostkowych
wg tabl. 2

Tablica 2

Liczba opakow af Liczba opakowan, ktérg nalezy

wybraé¢ do pobrania prébek

w partii
jednostkowych

do 15 2
16 -T- 25 3
26 -i- 50 5
51 H- 90 8
91 150 13
151 -r- 280 20
ponad 280 32

Przed przystgpieniem do pobierania probek klej
nalezy doktadnie wymiesza¢. Prébki pobieraé
z trzech réznych pozioméw opakowania prébni-
kiem nr 8 wg PN-74/C-60008. Z kazdego opako-
wania wybranego do pobierania probek nalezy
pobra¢ po trzy prébki pierwotne po 100 cm3

Srednig prébke laboratoryjng nalezy przygoto-
waé¢ wg PN-67/C-04500 p. 5.7.1, umieszczajac ja
w czystym, suchym stoiku. Masa Sredniej probki
laboratoryjnej powinna by¢ nie mniejsza niz 500 g.
Probke do analizy rozjemczej nalezy przechowy-
waé w ciggu 4 miesiecy. Wybér laboratorium roz-

'y Patrz Informacje dodatkowe.

jemczego powinien by¢ uzgodniony pomiedzy pro-
ducentem i odbiorca.

Na opakowaniu z probkami nalezy przyklei¢ na-
lepki zawierajgce co najmniej:

— nazwe zaktadu,

— nazwe produktu,

— numer partii,

— date pobrania probki i znak kontroli jakosci.

5.3. Opis badan

5.3.1. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejo-
wej na odrywanie

5.3.1.1. Przygotowanie mieszaniny klejowej.
Probke kleju dokiadnie wymieszaé, a nastepnie
odwazy¢ do parownicy porcelanowej 10 g kleju

i 5-f~15 g cementu hutniczego 250 wg PN-74/
B-30005 (ilos¢ cementu zalezna od konsystencji
kleju) i doktadnie wymiesza¢ tworzac gestg mie-
szanine.

5.3.1.2. Przygotowanie probek do badan. Do
oznaczania przygotowac¢ kostke betonowg o wy-
miarach 70X70X70 mm, stosujgc skilad: jedna
cze$¢ objetosciowa cementu portlandzkiego 350
wg PN-74/B-30000 i, trzy czesci objetosciowe pia-
sku o uziarnieniu do 1 mm oraz piytke podiogo-
wg PCW wg PN-64/B-89001 o wymiarach 110X40
+ 1X2 lub 3 mm.

Powierzchnie kostki betonowej, do ktérej ma
by¢ przyklejona plytka podiogowa, doktadnie wy-
gtadzi¢ papierem $ciernym korundowym nr 46
i oczysci¢ z pytlu szczotkg o krotkim i twardym
wilosie. Powierzchnia kostki nie powinna mie¢ ka-
wern i nieréwnosci. Przeznaczonag do sklejania
powierzchnie kostki i spodnig powierzchnie ptyt-
ki odttusci¢ benzyng ekstrakcyjng. Na odtluszczo-
ng powierzchnie kostki nanie$s¢ mieszanine klejo-
wag przygotowang wg 5.3.1.1 w odlegtosci 15 mm
od przeciwlegltych dwoéch bokéw. Nastepnie przy-
klei¢ ptytke pozostawiajac wolne korice po 20 mm
od przeciwlegtych brzegéw, docisngé recznie
i usuna¢ szpachelkg mieszanine klejowg wycisnie-
ta ze wszystkich stron. Tak przygotowang prébke
umiesci¢ w suszarce o temperaturze 40 -f- 45°C na
trzy doby, z tym, Ze przez pierwszg dobe pod ob-
cigzeniem 300 mN/cm2 (30 G/cm2.

5.3.1.3. Wykonanie oznaczania. Przygotowang
wg 5.3.1.2 probke, po dwdéch godzinach od wyje-
cia z suszarki, zamocowa¢ w dolnym uchwycie
zrywarki tak, aby przyklejona ptytka podiogowa
byta w pozycji poziomej, a obydwa wystajace jej
korice zamocowa¢ w uchwycie gérnym tak skon-
struowanym aby zapewni¢ pionowe dziatanie sity
odrywajacej. Nastepnie wigczy¢ zrywarke i po-
wodowaé¢ odrywanie ze stalg szybkoscia posuwu
ruchomego uchwytu wynoszagcg 50 mm/min, az
do catkowitego odrywania sie sklejonych mate-
riatow.



BN-78/6033-06

Maksymalng sitg odrywajgca jest najwieksza
sita, przy ktérej nastgpito oderwanie proébki.

W przypadku uszkodzenia sklejonych materia-
tow lub $Sladéw oddzierania sie kostki betonowej
z warstwg spoiny klejowej, wynik nalezy odrzu-
ci¢, a badanie powtérzyc.

5.3.1.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ S$red-
nig arytmetyczng co najmniej trzech wynikéw
wykonanych oznaczan, przy czym roéznica miedzy
Srednig arytmetyczng a najbardziej od niej roz-
nym wynikiem nie powinna by¢ wieksza niz 20%

5.3.2. Oznaczanie suchej pozostatosci wykonacd
zgodnie z BN-66/6033-02, z tym ze odwazke na-
lezy zwiekszy¢ 5-+10 g, temperature suszenia do
100 + 2°C, a czas suszenia do statej masy.

Do odwazania kleju przystgpi¢ po dokiadnym
wymieszaniu probki.

5.3.3. Oznaczanie substancji wigzacej

5.3.3.1 Wykonanie oznaczania. Do wyprazonego
do stalej masy tygla odwazy¢é 2+-3 g proébki
z doktadnoscig 0,0002 g. Tygiel umiesci¢ w suszar-
ce 0 temperaturze 90-+100°C i po odparowaniu
przenies¢ na palnik i podda¢ powolnemu spalaniu.
Nastepnie tygiel przenies¢ do pieca i wyprazyc¢
w temperaturze 700-+750°C w ciggu 3+-4 h.

Po ostudzeniu w eksykatorze zwazy¢ i obliczy¢
w procentach zawarto$¢ popiotu (X) wg wzoru

w ktorym;

Gi — masa tygla, g,

G2 — masa tygla z popiotem, g,

G — odwazka, g.

Zawartos¢ substancji wigzacej (Xj) obliczy¢ wg
wzoru

S- X (2)

Xj =
w ktorym:
S — sucha pozostatosé, %,

X — popiét, %

5.3.3.2. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Sred-
nig arytmetyczng co najmniej dwoch wynikéw,
miedzy ktoérymi réznica nie przekracza 0,5%.

5.3.4. Oznaczanie czasu schnigecia otwartego.
Przygotowa¢ ptytke betonowa o wymiarach
150X150X20 mm oraz paski z ptytek podtogo-
wych o wymiarach 25X170 mm zgodnie z 5.3.1.2.

KONI
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W temperaturze 20 + 2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 * 5%, na ptytke betonowag o wil-
gotnosci nie przekraczajgcej 3%, natozy¢ warstwe
mieszaniny klejowej o grubosci 1 mm przygoto-
wanej wg 5.3.1.1. Po 5 min od nalozenia miesza-
niny klejowej, przyklei¢ strong spodnig jeden
z paskow i starannie docisng¢ go do podkiadu. Po
1 min od przyklejenia, pasek powoli oderwac,
a nastepnie podda¢ go dokiadnym ogledzinom
i okresli¢ procent sklejonej powierzchni. Badania
powtarza¢ przez przyklejanie nastepnych paskéow

w odstepach co 5 min, az do stwierdzenia, ze
sklejenie zachodzi na powierzchni mniejszej
niz 50%.

5.3.5. Wynik. Za wynik przyja¢ czas (liczac od
chwili natozenia mieszaniny klejowej), przy kto-
rym sklejenie zachodzi jeszcze na powierzchni
wiekszej niz 50%.

5.3.6. Oznaczanie zdolnosci tworzenia jednorod-
nej mieszaniny z cementem. Odwazy¢ do parow-
nicy 100 g kleju i 5-+15 g cementu hutniczego 250
wg PN-74/B-30005 (w zaleznosci od konsystencji
kleju). Odwazone ilosci kleju i cementu doktad-
nie zmiesza¢ do otrzymania jednorodnej, tatwo-
urabialnej masy.

Po zmieszaniu z cementem, klej powinien sta-
nowi¢ jednorodna mieszanine o konsystencji za-
prawy, bez grudek wtragconego kauczuku i sladow
oddzielajgcej sie wody.

5.4. Interpretacja wynikéw badan. Wartosci
liczcbowe wystepujgce w normie oraz wyniki ba-
dan nalezy interpretowac zgodnie z PN-70/N-02120
p. 3.3.2 (metoda Z).

5.5. Ocena wynikow badan. Partie kleju
teksowego ekstra nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli wszystkie badania prze-
prowadzone wg 5.3 dadzg wynik dodatni.

Jezeli wynik chociazby jednego badania nie
odpowiadat wymaganiom podanym w 3.2, nalezy
badanie to powtdérzy¢ przy uzyciu prébek z pod-
waéjnej ilosci opakowan.

Jezeli wyniki powtérnych badan nie odpowia-
daja wymaganiom podanym w 3.2, partie kleju
lateksowego ekstra nalezy uznaé¢ za niezgodnag
z wymaganiami normy.

la-

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii kleju lateksowego ekstra uznanej za
zgodng z norma nalezy wystawi¢ zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodnos$¢ partii z wymaganiami
normy.

EC



4 Informacje dodatkowe do BN-78/6033-06

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Two-
rzyw Sztucznych GAMRAT-ERG, Jasio.
stosunku do BN-71/6033-06

fizykochemiczne w za-

2. Istotne zmiany w

a) podwyzszono wymagania
kresie:

— zawarto$¢ suchej pozostatosci,

— zawarto$¢ substancji wigzgcej,

b) uécislono metode oznaczania wytrzymato$ci spoiny
klejowej na odrywanie.
wielko$ci wskaz-

metode oznaczania i

czasu schniecia otwartego.

c) zmieniono
nika

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/B-30000
PN-74/B-30005
PN-84/B-89001 M ateriaty
Ptytki podiogowe

Cement portlandzki

Cement hutniczy

podiogowe z tworzyw sztucz-
nych.

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. W ytyczne pobierania
i przygotowywania préobek

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania probek produktéow
bezksztattnych

PN-70/N-02120 Zasady

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

zaokrgglania i zapisywania liczb

Worki z wto-

sztucznych. Szere-

PN-71/0-79035
kien tykowych
gi wymiarowe

Opakowania transportowe.

iz folii z tworzyw

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-68/0-79352 Opakowania transportowe drewniane.
Beczki i komplety beczkowe do produktéw statych,
sypkich i mazistych

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie suchej
pozostato$ci i stabilnoéci

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw

sztucznych. W orki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez
fatd bocznych, zgrzewane

wagondéw towa-
Zatgcznik nr 10

péz-

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu
rowych w komunikacji wewnetrznej.
PKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4, poz.
niejszymi zmianami)

10 wraz z

ciezarowych i przy-
Zarzadzenia Ministra Komunika-
1963 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)
1336-531.

Edward Lewicz.

Instrukcja o tadowaniu samochodéw
czep. Zatacznik do
cji z dnia 7 maja
4. Symbol wg SWW —

5. Autor projektu normy —

BG PW

BN. 003706
DUt

4000000034206





