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1. WSTEP 3.3.  Trwatosé. Klej przechowywany w warunkach po-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klej
kauczukowy o nazwie handlowej Pronikol 40. stano-
wigcy roztwor kauczuku chloroprenowego i syntetycz-
nych zywic w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicz-
nych z dodatkiem aktywnych wypetniaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pronikol 40
jest stosowany gtéwnie w przemysle motoryzacyjnym
i lotniczym do tgczenia metali z gumami w tempera-
turze pokojowej.

2. OZNACZENIE
PRONIKOL 40 BN-79/6033-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pronikol 40 powinien miec
posta¢ lepkiej, nieprzezroczystej cieczy, barwy bezowej
lub jasnobrazowej, bez obcych wtracen i grudek nie-
rozpuszczalnych sktadnikéw kleju.

Na zadanie klej Pronikol 40 moze by¢ barwiony na
czarno.

3.2. Wiasnosci fizykomechaniczne podano w tabl. 1

Tablica 1
Wiasnosci W\magania
1 i
a) Lepko$¢ umowna, s 150 H 270
b) Sucha pozostatosé, ‘i 36 -T 40
c) Wytrzymatos$¢ spoiny klejowej na odrywa-
nie MPa (kG/cm2)) badana po:
24 h. nie mniej niz 1.1 (U)
24 h ogrzewania w temperaturze 70°C. nie
mniej niz’) .1 (11)
d) Wytrzymatos$¢ spoiny klejowej na oddzie-
lanie daN/cm (kG/cm)1), badana po:
24 h. nie mniej niz 2 (2)
24 h ogrzewania w temperaturze 70°C. nie
mniej nizl) 2 (2)

e) Plamienie’)

— na wymalowaniach emalia ItaloHo-kar- brak zmiany

bamidowg S 1 barwv
— na wymalowaniach emalig nitro-combi brak zmiany
barwy

') Badania dla przemystu motoryzacyjnego vykonuje sie na
prébkach wedtug zestawu 1 natomiast dla przemystu lotniczego
na prébkach wedtug zestawu 2.

2) Oznaczanie wykonuje sie na zadanie odbiorcy.

danych w rozdz. 4 zachowuje swoje wtasnosci w ciggu
5 miesigcy, liczac od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pronikol 40 pakuje sie do szczelnych
bebnéw stalowych ocynkowanych wg BN-76/5046-01
oraz BN-76/5046-03, pojemnos$ci 100 i 200 1

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis lub
etykiete zawierajagca co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) date produkcji i nr partii,

d) mase brutto i netto,

e) okres gwarancji,

0 znak ostrzegawczy dla materiatow fatwo palnych
wg PN-76/0-79252.

Do kazdego opakowania nalezy dotaczy¢ instrukcje
stosowania i przechowywania Pronikolu 40 opracowa-
ng przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Pronikol 40 nalezy przechowy-
wacé w temperaturze 5 25°C zgodnie z przepisami dla
materiatéw tatwopalnych. W przypadku przechlodzenia
kleju podczas transportu lub niewta$ciwego przecho-
wywania nalezy przed uzyciem doprowadzié¢ go do tem-
peratury 18 -i- 25°C i dobrze wymieszac.

4.3. Transport. Pronikol 40 nalezy przewozi¢ kolejg
lub samochodami zgodnie z Przepisami o przewozie ko-
leja materiatdow i przedmiotéw niebezpiecznych (PMN)
oraz Rozporzadzeniem Ministrow Komunikacji i Spraw
Wewnetrznych w sprawie bezpieczeAstwa ruchu przy
przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach pub-
licznych.

Bebny nalezy ustawi¢ w jednej warstwie $cisle obok
siebie na catej powierzchni srodka przewozowego, ewen-
tualne luki wypetni¢ materiatem amortyzujagcym w taki
sposob, aby tadunek tworzyt zwartg cato$¢ zabezpieczo-
ng przed uszkodzeniem i przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Badania wykonywane dla kazdej partii kleju

obejmuja:

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 9 marca 1979 r.
lako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.

(Dz. Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979

Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0.65 Nakt 3300*55 Zam 1838/79

i Miar nr 13/1979 r. poz 69)

Cena zt 3.60
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a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

c) oznaczanie zawartosci suchej pozostatosci (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
rywanie w temperaturze pokojowej (3.2c),

e) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
dzieranie w temperaturze pokojowej (3.2d).

5.2. Wielko$¢ partii. Partie Pronikol 40 stanowi za-
warto$¢ jednego mieszalnika w ilosci do 14 ton.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu probek nale-
zy stosowa¢ wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi wybra¢ w spo-
sob losowy, w zaleznos$ci od liczno$ci partii, liczbe opa-
kowarn podang w tabl. 2.

Tablica' 2

Liczba opakowan wylosowa-

Liczba opakowan w partii . o
nych do pobrania prébki

do 6 wszystkie
7 -i- 15 6
16 -r 25 9
26 5 63 12
64 -4 160 14
161 -i- 250 15
powyzej 250 16

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opakowa-
niach nalezy doktadnie wymieszac.

Prébki pobiera¢ pretem metalowym lub szklanym lub
rurkg szklang o $rednicy okoto 20 mm. Pret lub rurke
zanurzy¢ na gtebokos$¢ 2j opakowania i pobraé¢ co naj-
mniej 2 probki pierwotne objetosci okoto 100 cm3 do
stoikéw szklanych z doszlifowanym korkiem lub szczel-
nych puszek metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowaé $rednig prébke
laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W zaktadzie produkujgcym klej dopuszcza sie pobie-
ranie prébek bezposrednio ze Srodka mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dzi¢ gotym okiem.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-75/
C-81508 metodg A, stosujac kubek Forda o $rednicy
dyszy wyplywowej 6 mm, mierzac czas wyptywu do
przerwania strumienia.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostatosci nalezy wykonaé
wg BN-66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
odrywanie

5.4.4.1. Prébki do oznaczania

a) Ksztatt i wymiary probek — wg rys. 1

Zestaw 1. Probki ze stali konstrukcyjnej St3S lub
St4S wg PN-72/H-84020 o klasie chropowatosci 1,25
wg PN-73/M-04251 w ksztatcie grzybow o S$rednicy
gtowki 25 £1 mm.

Probki z gumy N.55.05.35.a wg PN-64/C-94150.

Zestaw 2. Probki ze stopu aluminium gat. PA6N wg
PN-68/H-88026 w ksztatcie grzybkow o $rednicy gtdwki
25+1 mm oraz z gumy P-561J).

') Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

Rys. 1

b) Przygotowanie probek. Powierzchnie prébki gumo-
wej przeznaczonej do sklejenia nalezy zdrapac papierem
$ciernym wg PN-61/M-59135 nr 16 lub 20 wg PN-76/
M-59107, natomiast prébki ze stopu aluminium gat.
PA6N wg PN-68/H-88026 nalezy szorstkowac elektro-
korundem zwyktym 95 A o wielkosci ziarna 16 lub 20
wg PN-76/M-59107.

Probki powinny by¢ powietrznosuche, nie zanieczysz-
czone smarami i oczyszczone z pytu. Przed naniesie-
niem kleju, probki nalezy przemy¢ benzyng do ekstrak-
cji. Probki do badan nalezy przygotowa¢ nie wczes-
niej niz na 24 h przed wykonaniem oznaczania, poza
tym prébki i klej powinny by¢ doprowadzone do tem-
peratury pokojowej.

Klej przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac i na-
nosi¢ na sklejane powierzchnie za pomoca pedzla lub
precika szklanego, rozprowadzajac cienkg réwnomierng
warstwe na catej powierzchni, w ilosci 0,02-r-
0,03 g/cm2.

Na probki metalowe nanosi sie dwukrotnie warstwe
kleju, przy czym druga nanosi sie po uptywie okoto
20 min, jednocze$nie z naniesieniem kleju na prdbki
gumowe.

Po wyschnieciu kleju do pytosuchosci (okoto 20 min)
prébki skleja sie i prasuje pod obcigzeniem nie mniej-
szym niz 3,5 kG/cm2 w ciggu co najmniej 30 min
w temperaturze 20 +£5°C.

Tak sklejone prébki nalezy sezonowaé¢ w temperatu-
rze pokojowej, przez 24 h, przy wilgotno$ci powietrza
65 £15%.
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Do oznaczania nalezy przygotowaé¢ co najmniej 3
prébki.

5.4.4.2. Przyrzady. Zrywarka o napedzie mechanicz-
nym zaopatrzona w skale obcigzen i urzadzenie do re-
gulacji predkosci ruchomego uchwytu.

Skala obcigzen powinna by¢ tak dobrana, aby sita
rozrywajaca znajdowata sie w granicach 15-r- 85% za-
kresu skali.

5.4.4.3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania ozna-
czania nalezy stosowac prébki przygotowane wg 5.4.4.1.
Frobke umiesci¢ w specjalnych uchwytach wg rys. 1
z odpowiednimi wkretami, a nastepnie cato$¢ zamoco-
wa¢ w uchwytach zrywarki pionowo i centrycznie.

Probke poddac stopniowemu dziataniu zwigkszajace-
go sie obcigzenia przy statej predkosci posuwu uchwytu
100 5 mm/min, po czym odczyta¢c wynik obcigzenia
ze skali zrywarki z doktadnos$ciag do 0,1 kG.

Wytrzymato$¢ spoiny klejowej na odrywanie (R\) ob-
liczy¢ w MPa wg wzoru

/> = 0,98 « 10 @
w ktérym:
Pi — sita odrywajaca, kG,
Ai — powierzchnia sklejenia, cm2
5.4.4.4. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac

$rednig arytmetyczng wynik6w co najmniej trzech ozna-
czan, rbéznigcych sie miedzy sobg najwyzej o 0,5 MPa.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymatosci sklejenia na odrywa-
nie po ogrzewaniu w temperaturze 70°C. Probki przygo-
towane i sezonowane wg 5.4.4.1 umie$ci¢ w suszarce
ogrzanej do temperatury 70£2°C na 24 h. Po wyjeciu
z suszarki, probki sezonowac przez 2 h w temperaturze
pokojowej, a nastepnie bada¢ wg 5.4.4.3.

Wynik przyja¢ zgodnie z 5.4.4.4.

5.4.6, Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
oddzieranie

5.4.6.1. Probki do oznaczania

a) Ksztatt i wymiary probki

Zestaw 1. Prébki metalowe o wymiarach 200 +1X20+
+1X1 +0,2 mm ze stali konstrukcyjnej St3S lub St4S
wg PN-72/H-84020.

Powierzchnia ptytek powinna odpowiadac¢ klasie
chropowatos$ci 1,25 wg PN-73/M-04251. Prébki gumo-
we 0 wymiarach 200 +1X20 #1X4,5 0,2 mm z gumy
N.55.05.35,a wg PN-64/C-94150.

Zestaw 2. Probki ze stopu aluminium gat. PA6N wg
PN-68/H-88026 o wymiarach: 200+£1X20 +1X1 +0,2 mm
oraz prébki z gumy P-56 o wymiarach: 200 +1X 20+
+1X4,5 +£0.2 mm.

b) Przygotowanie prébek — wg 5.4.4.1b). Do ozna-
czania nalezy przygotowac co najmniej 3 probki, nano-
szac klej na diugosci 100 mm.

5.4.6.2. Przyrzady — wg 5.4.4.2.

5.4.6.3. Wykonanie oznaczania. Probke przygotowa-
ng wg 5.4.6.1 umiesci¢ w specjalnym oprzyrzadowaniu
wg rys. 2, a nastepnie nie sklejony koniec probki gumo-
wej zamocowa¢ w nieruchomym uchwycie zrywarki
w taki sposéb, aby o0$ symetrii uchwytu tworzyta
/ prébka kat 90°.

w taki sposob, aby o0$ symetrii uchwytu tworzyta
z probka kat 90°.
3 1
Cfr 101
-j/J
K( v f t
wy 5 i
H

[BN-79/6033-TFT1

Rys. 2
1- prébka metalowa, 2 - 1 prébka gumowa, 3 — watki prowadzace
oprzyrzagdowania, 4 uchwyt do zamocowania prébki

Sposéb zamocowania probki w zrywarce podano na
rys. 2.
Probki nalezy odrywac pod katem 90° przy predkosci
posuwu ruchomego uchwytu 50 mm/min az do catko-
witego zniszczenia spoiny klejowej. Wielkos¢ sity od-
dzierajacej odczyta¢ na skali zrywarki z doktadnoscig
do 0,1 kG.

Wytrzymatosé spoiny klejowej na oddzieranie (R2)
obliczy¢ w daN/cm wg wzoru

p
Ri = AT * 0,98 2)
w ktérym:
P2 — sita odrywajgca, kG,
A2 — szeroko$¢ sklejenia, cm.
5.4.6.4. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac

Srednig arytmetyczng wynikéw co najmniej trzech ozna-
czan, z ktérych zaden nie powinien byé mniejszy niz
2 daN/cm. /

5.4.7. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny Kklejowej na
oddzieranie po ogrzewaniu w temperaturze 70°. Préobki
przygotowane i sezonowane wg 5.4.6.1 umie$ci¢ w su-
szarce ogrzanej do temperatury 70 +£2°C na 24 h.
Po wyjeciu z suszarki probki sezonowaé przez 2 h
w temperaturze pokojowej, a nastepnie badaé
wg 5.4.6.3.
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Za wynik oznaczania nalezy przyjaé Srednig arytme-
tyczng wynikéw co najmniej trzech oznaczan.
5.4.8. Oznaczanie plamienia emalii

5.4.8.1. Przygotowanie prébek do badan. Ptytki meta-
lowe o wymiarach okoto 100X150 mm doktadnie
oczyszczone i odttuszczone powlec dwukrotnie emalig
w odstepie okoto 6 h, a nastepnie polakierowane ptytki
sezonowac¢ co najmniej 24 h.

Do malowania nalezy stosowaé¢ emalie ftalowa kar-
bamidowg S Il schnacg w temperaturze 100 -i- 11()°C
barwy biatej oraz emali¢ nitro-combi bialg.

5.4.8.2. Wykonanie oznaczania. Na ptytki przygoto-
wane wg 5.4.8.1 nalezy nanie$¢ na powierzchnie okoto
20X30 mm cienkg, réwnomierng warstwe badanego

KON

Vv

-

kleju. Po uptywie 1 li warstwe kleju nalezy doktadnie
zmy¢ benzyn;, a nastgpnie umiesci¢ pod lampg kwarco-
wg typu L-6 / promiennikiem typu Q-400. w odlegtosci
30 cm od palnika. Po uptywie | h. ptytki wyja¢ spod
lampy. Po tym czasie prébka nie powinna wykazywac
zmiany barwy widocznej gotym okiem przy normalnym
oS$wietleniu.
5.4.9.
nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan wg 3.1 i 3.2
sg zgodne z wymaganiami normy. W przeciwnym przy-
padku nalezy pobra¢ prébki z podwdjnej liczby opako-
wan i powtdrnie wykonac te badania, ktére daty wynik
ujemny. Jezeli po powtérnych badaniach partia kleju
Pronikol 40 nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy
ja odrzucig.

EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw i Farb
PRONIT, Pionki.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6033-04
a) wprowadzono tylko jeden rodzaj kleju nieplamigcego oraz
uwzgledniono klej barwiony na czarno,
b) ujednolicono materialy stosowane do badania wytrzymatosci
spoiny klejowej,
c) zmieniono spos6b zamocowania prébki w zrywarce przy ozna-
czaniu wytrzymatoéci na oddzieranie,
d) wprowadzono jednostki Sl,
e) zaktualizowano przepisy transportowe i normy zwigzane.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo-
towywania prébek
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-64/C-94150 Guma na czesci pojazdéw mechanicznych. Wymaga-
nia i badania techniczne
PN-72/H-84020 Stal weglowa-konstrukcyjna zwyktej jakosci ogéine-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢
powierzchni. Okres$lenia podstawowe i parametry
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielko$ci
ziarna
PN-61/M-59135 Papiery S$cierne. Tasmy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie
z obreczami wyttaczanymi
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie
z obreczami nasadzanymi

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie’ suchej pozostatosci
i stabilnosci

Przepisy o przewozie koleja materiatéw i przedmiotéw niebezpiecz-
nych (PMN) obowigzujgce od dnia 15 wrzes$nia 1968 r. (Dz.
TiZK nr 20. poz. 84)

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewnetrznych
z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materiatdbw niebezpiecznych na drogach publicznych
(Dz. U. PRI z dnia 17 grudnia 1971 r.)

4. Symbol wg SWW — 1336-542.
5. Autor projektu normy — inz. Anna Hadry$. Zaktady Tworzyw

i Farb PRONIT. Pionki.

6. Dotychczasowe nazwy kleju — Butapren 1.-40 i M-40.
7. Spoina klejowa jest odporna na nastepujgce warunki klima-

tyczne:

wilgotnos¢ —  1009(.

temperatura — 60°C.
8. Skilad i whasnosci fizykomechaniczne gumy P-56
a) Skiad:

Smoked sheet RSS-I. przedmieszka POK. stearyna, laktysa brazo-
wa. sadza potaktywna. tioheksan, llektol.
b) Wiasnosci fizykomechaniczne:

gestos¢, g/cm' — 141,

wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa (kG/cm2- — co najmniej
10 (100),

wydtuzenie trwate, % — najwyzej 32.

wydtuzenie w chwili zerwania, % — co najmniej 450.

trwate odksztatcenie przy $ciskaniu, % — najwyzej 45.

twardo$é, °Sh — 45 4- 60,
temperatura kruchosci, °C —
okres waznosci gumy P-56 —

-50,
4 miesigce.
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Ocena wynikéw badan. Partie kleju Pronikol 40



