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1 . Przedm iot normy. Przedmiotem normy j e s t  og ó ln a  ch a ra k tery styk a  te ch n iczn a  k le jóyr używanych 
przem yśle optycznym  do łą c z e n ia  elem entów o p ty czn y ch .

2 , K la s y f ik a c ja  k le jó w  -- wg t a b l .  1 .

Tablica 1, K lasyfikacja klejów

Podział Oznaczenie Bliższe
określenie

Podstawowe
składniki Przykłady zastosowania

Balsam 200
balsam jodłowy 
o penetracji 
200° Riohardsona żywica jodłowa

Sklejanie elementów obiektywów mikroskopowych 
Sklejanie elementów okularów mikroskopowych 
Sklejanie elementów podobnych

Kleje
naturalne Balsam 60

balsam jodłowy 
o penetracji 60 
Sichardsona

Sklejanie elementów obiektywów fotograficznych, powięk­
szalnikowych, lunetowych i  podobnych

Balsam 60P
balsam jodłowyQo 
penetracji 60 
Richardsona, 
plastyfikowany

żywica jodłowa 
k le j lniany

Sklejanie płytek ogniskowych z warstwą emulsji kolod io- 
nowej i  kleju  rybiego oraz płytek ogniskowych retuszo­
wanych

Balsamin klej karbino- 
lowy

dwumetylowiny- 
loetynylokarbi- 
nol (karbinol) 
nadtlenek ben­
zoilu

Sklejanie obiektywów i  układów odwracających przyrządów 
lunetowych i podobnych oraz pryzmatów średniej w ie l- 
kości

KBMS klej polime- 
takrylowy

metakrylan me­
tylu
metakrylan bu­
tylu 
ksylol

nadtlenek ben­
zoilu

Sklejanie klinów wzorcowych do interferometrów (dwójłom- 
nych)
Sklejanie filtrów  świetlnych z warstwą poliwinylową lub 
żelatynową
Sklejanie soczewek o średnicy 30 mm, gdzie dopuszczalne
je s t  niepełne wysychanie k leju
Sklejanie polaroidów i  elementów falowych

Kłaje
synte­
tyczne

KAS k le j poliestrowy

żywica p o lie st­
rowa
katalizator HCH 
naftenian ko­
baltu

Sklejanie elementów, w których wymagane są małe naprę­
żenia i  odkształcenia
Sklejanie elementów o dużych średnicach 
Sklejanie elementów cylindrycznych
Sklejanie elementów pracujących w podwyższonych tempe­
raturach

ETD k le j epoksydowy

żywica epoksy­
dowa
tiok o l ciekły  
amina a l i fa ­
tyczna

Sklejanie elementów szklanych z metaplexem

OK 50 k le j epoksydowy
żywica epoksy­
dowa
amina a lifa ­
tyczna

Sklejanie wszystkich elementów optycznych pracujących w 
klimacie tropikalnym oraz narażonych na działanie mors­
kiej wody

3« W ła sn ości k le jó w  -  wg t a b l .  2 na s t r .  2 .

K O N I E C

C e n tra ln e  L a bora to rium  O p ty k i
U stanow iona  przez D y re k to ra  Z je d n o cze n ia  P rzem ysłu S przę tu  O p tyczn e g o  i M edycznego O M E L dnia 11 lis topada 1971 r. 

jako  norm a ob ow iqzu jqca  w  zakresie  dokum entac ji technicznej od dn ia 1 lip ca  1 9 7 2  r.

(M on. Pol. nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. w yd .0 ,30  Nakł. 3 3 0 0  -ł- 50 Zam. 7 4 1 /7 2 Cena zł 1,20
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