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NORMA BRANZOWA BN-69

USZCZELNIENIA 5410'10

| Wyroby azbestowe

vszezELK Uszczelki pierscieniowe Zamiast
RN-55/MPL-2554
azbestowo—blaszane RN-56/MPL-2530

Grupa katalogowa X 65

11930
1. WSTEP PN-68/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy

PN-60/EI-92741 Aluminium. Blachy
PN-60/H-92742 Stopy aluminium. Blachy
PN-68/H-92810 Miedz. Tasmy
PN-68/H—92816 Mosigdz. Tasmy

1.1. Przedmiotem normy sa uszczelki pierscienio-
we azbestowo-blaszane wykonywane z tektury azbes-
towej i blachy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Usz- PN-60/U-92833 Aluminium. Tasmy
czelki pierscieniowe azbestowo-blaszane majg za- PN-60/H-92844 Stopy aluminium. Tasmy
stosowanie w budowie i naprawach taboru kolejowe- PN-53/H-97005 Powtoki ochronne metalowe na wyro-

go, samochodéw, ciggnikéw, motooykli, silnikéw spa- bach stalowych. Elektrolityczne powtoki cynko-

linowych, statkéw, kottéw parowych, armatury, ru-

rooiagéw energetycznych oraz urzadzen i aparatury PN-55/H—97008 Powtoki ochronne metalowe na wyro-

chemicznej. Uszczelek objetych niniejsza norma nie bach stalowych. Elektrolityczne powitoki kadmowe

nalezy stosowaé do uszczelniania instalacji spre- PN—64/H—97011
zonego tlenu.

Powtoki ochronne metalowe na sta-

li, miedzi i stopach miedzi. Elektrolityczne po-
1.3. Zakres stosowania normy. Postanowienia ni- wioki cynowe
niejszej normy nie dotycza lotniczych miedziano- PN-55/L-74150 Lotnicze miedziano-azbestowe pier-
-azbestowych piersécieni uszczelniajgcych objetych Scienie uszczelniajacel)
PN-55/L-74150. PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy

wyboér sztuk do prébek
PN-63/P-50450 Papiery antykorozyjne
PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfalto-

1.4. Normy zwigzane
PN-66/C-90001 Wyroby azbestowe. Tektura azbesto-

wa
PN-64/C-96146 Przetwory naftowe. Smar ochronny TOM wane ) o )
PN-68/H-74375 llurociagi i armatura. Uszczelki BN-65/3518-01 Tabor kolejowy. Uszczelki pierscie-

ptaskie do przylg zgrubnych kotnierzy niowe miedziano-azbestowel)

PN-68/H-74376 Rurociggi 1 armatura. Uszczelki
2. PODZIAL | OZNACZENIE

ptaskie do kotnierzy z wystepami i rowkami

PN-68/H-74377 Rurociggi i armatura. Uszczelki 2.1. Zasada podziatu. Uszczelki pier$cieniowe
ptaskie do koitnierzy z wypustami i wpustami azbestowo-blaszane dzieli sie na:

PN/H-74385 Rurociggi. Materiaty do wyrobu uszczel- grupy - w zaleznos$ci od rodzaju materiatu - tas-
nien my lub blachy,

PN-66/H-82120 Miedz. Gatunki typy - w zaleznos$ci od konstrukcji uszczelek,

PN-64/H-82160 Aluminium. Gatunki ksztatty - w zaleznos$ci od ksztattu.

PN-66/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzew-
na i kwasoodpornaj

2.2. Podziat

PN-67/11-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej. 2.2.1. Grupy. Podziat uszczelek w zaleznosci od
Gatunki materiatu :
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plas- Grupa i - z tasmy lub blachy aluminiowej,

tycznej. Gatunki Grupa 2 - z tasmy lub blachy miedzianej lub mo-

PN-67/11-92128 Stal odporna na korozje i zarood- sieznej, ) ) )
porna. Blachy cienkie Grupa 3 - z tasSmy ze stali niskoweglowej,
Grupa 4 - z tasmy lub blachy nierdzewnej i kwa-

PN-54/11-92327 Tasmy ze stali niskoweglowej

PN-59/H-92332 Tasmy ze stali odpornej na korozje soodpornej.

i zaroodpornej Grupa 5 - z tasmy lub blachy ze stopu aluminium.

PN—-68/H-92710 Miedz. Blacny i pasy
IONorma zwigzana w zakresie gtéwnych wymiaréw.

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 15 wrzes$nia 1969 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr 3/1970 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm W-wo Ark. wyd. 2,20 Noki. 3400 + 61 Zom 641/70 Cona xt 8,40
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2.3,3. Typy. W zalezno$ci od konstrukcji roz- sie stosowanie typéw 1, 6 i 8. Typy od 1 do 5sto-
ré6znia sie 10 typoéw uszczelek wg tabl, 1. Zaleca suje sie przy waskich $ciankach (wymiar c; uszczelek.

Tablica 1
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ed. tabl. 1,
Znak typu Nazwa typu uszczelek Przekroj uszczelki
2.2.3. Ksztatty. Rozréznia sie dwa ksztatty podane w tabl. 2.
Tablica 2
2.3. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie usz- Na zadanie odbiorcy dopuszcza sige wymiary usz-
czelki sktada sie z czes$ci stownej - piorwszychli- czelek nie ujetych w tablicach.
ter nazwy uszczelki UPAD oraz wyro6znika, sktadaja-
i ko t i ksztatt 2.2
cego sle ze zhakow grupy. fypu 1 ksztaiiu wg 3.1.2. Wymiary gtéwne uszczelek nie objetych

oraz wymiaréw uszczelki.
Przy pokryciu powilokami galwanicznymi, po ostat-
nim znaku wyréznika podziatu, ale przed wymiarami

uszczelki, wpisuje sie symbol chemiczny powtoki.

2.4. Przyktad oznaczenia uszczelki pierscienio-
wej w obudowie z tasmy stalowej niskoweglowej(gru-
pa 3; (ksztat-
tu 1) z powiloka galwaniczng 0 wymia-
rach 0 80X0 90X2 mm

zawijanej z wkiadkag (.typ 83 okragtej
kadmowa (Cdj

UPAB 3.8.1.Cd. 080X090X2 nm BN-69/5410-10

3. WYMAGANIA

3.1. '.yymlary

3.1.1, Yfyniary uszczelek okragtych (typu UPAB-iJ

podano w tabl. 3 na str. 4.

Oprécz wymiaréw gtownych podanych w tabl. 3 za-
leca sie stosowadé wymiary uszczelek typu UPAB-1 wg

PN-55/L-74150 oraz BN-65/3518-01.

tabl, 3 nalezy ustali¢ przy zaméwieniu miedzy zamawiaja-
cym a producentem. Zaleca sie stosowanie wymiaréw
wg PN-68/H-74375, PN-68/11-74376 i PN-68/11-74377
oraz PN-55/L-74150 i BN-65/3518-01.

Dogtéwnyoh wymiaréw uszczelek okragtych zalicza sie $red-

nice wewnetrzng dO, $rednioe zewnetrzng D i gru-
bos6 s, a przy uszczelkach owalnych najmniejszy i
najwiekszy wymiar wewnetrzny w Swietle aXb , sze-

rokos¢ uszozelki c oraz grubos$¢ s.

Ustalajac gtowne wymiary nalezy przestrzegad za-
sady, opro6cz typu 10, aby wymiar grubosci s nietyt

wiekszy od szerokosci c.

Dla uszczelek typu 1 zalicza sie nastepujace gru-

bosci nominalne: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 5,0
i 6,0. Grubos¢ nominalna pozostatych typéw uszcze-
lek powinna wynika¢ z sumy grubo$ci blach i tektu-

ry azbestowej.

Odchytki wymiaréw gtéwnych uszczelek nie
tych tabl.

obje-
3 powinny by¢ zgodne statl. 4i5 na str. 7.



Wymiar
nominalny
d D
3 6
3,5 6
4 8
7,5
5 8
9
10
55 8
10
6
12
9,5
6,5
1
11,5
12
8 13
14
13,5
14
10
15
16
15,5
16
12
17
18
13 17
18
14
20
15 19
20
16
22
21
1? 22
23
22
18
24
24
20 26
28
26
2 27
28

Dopuszczalne
odchydki

d D

+0,5

+0,2

-0.1

-0,3

1,5 +0,2

2,0 +0,3

BN-69/5410-10

Tablica 3. Wymiary uszczelek okragtych

Niedomkniecie

0,12

0,2
0,12
0,15
0,2
0,25
0,12
0,2
0,3
0,15
0,22
0,17
0,2
0,25
0,3
0,17
0,2
0,25
0,3
0,17
0,2
0,25
0,3
0,2
0,2

0,3

0,2

0,3
0,2
0,25
0,3
0,2
0,3
0,2
0,3
0,4
0,25
0,3

0,35

metrycznego calowego

Mmi4

/51"

va"

Przeznaczenie do gwintu
zewnetrznego

metrycznego

MBX 1

M8, MBX1, M10X1

H10X 1,25, M10X1, H12, M12X1.5

M10X 1

M10X1.25, M10X1, M12, M12X1.5

H12X1, M14, M14X 1,5

M10X1

Hi2x 1, M14, M14X1.5

H14X1,25, H14X1, M6, M16X1.5

M12X1.5

M14X 1,5

H14X1,5

M14X 1,25, M14X1, M16, M16X1.5

M16X1,5

M16X1, M18, M18X2, M18X1,5

M16X1,5

H16Xi, M8, M18X2, M18X1.5

M18X1.5

M18X1, M20, M20X2, M20X1.5

H18X1.5

M18X1, M20, M20X2, H20X1.5

M20X1.5

M20X1, M22, H22X2, M22X1.5

M20X1, M22, M22X2, M22X1.5

H22X1, M24, M24X2, M24X1.5

M22X1.5

H22X1, M24, M24X2, H24X1.5

M24X1, M27

M24X1.5

M26X1.5

H24X 1, M24X1,5, M26X1.5, M2?
M27X1.5, M27X2, M27X1, N3O
M30X3, H30X2, M30X1.5
M30X1, H33, H33X3

M30X 2

calowego

Va"

1A"

ile"

3/8"

5/«
3A "

3A"

va"
1||
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od. tabl. 3
Wymiar Dopuszczalne - - Przeznaczenie do gwintu
nominalny odchy#ki Niedomknigcia
D d D '
© max metrycznego cal owego metrycznego calowego
27 0,25 M30X 1,5, M30X2 -
22 £8 2,0 0,3 0.3 M30X1, M30, M33X3 -
M22
29 0,35 M33 X 3
30 0.4 M33 X 2, M33X1,5, M36
2 28 0,25 - -
30 0,35
29 0,25
24 30 0,3 M24 5/5” M33X 2, M33X 1,5, M36
32 0,4 M36X3, M36X2, M36X1,5, M39 11/8”
30 0,25 M33X1,5
33 0,4 M25 M36 X 1,5, M36X2 -
31 0,25 - -
26 32 0,3 M36X3, M36X2, M36X1,5, M36 11/8"
34 0,4 M39X3
32 0,25 M36X2
27 35 0.4 M38X1,5, M38X2, M39X2
36 0,45 M27 3A™ - _
33 0,25 M36X2
28 34 +0.6 0,3 M39 X3
i -0,1
36 +0,3 0.3 0,4 M39 X 2, M39X1,5, H42, m42X4
36 0,3 M39X2, M39X1,5, M42, H42X2,
M42 X 4
30 M30
38 0.4 M39X2, «42X 3. M42X 2, M42X1,5, ., .
’ M45, M45X4
38 0,3 M42X3, M42X 2. M42X1,5, M45, .
H45X4 HA
32 2,5 0,4 W
40 0,4 M45 X 3, M48 -
39 0,3
33 M42X2, M42X1,5, M45X2 114"
41 0,4
M33
40 0,3 M45X3, H48 13/a"
34
42 0,4 M45X2, M45X1,5, M.48X4, M48X3 112"
41 0,3 «45X 2
35 M35
43 0.4 - -
42 0,3
H42X2, M45X1,5, M48X4, «48X3 1172
36 44 0.4 M36
45 0,45 M42X2, «48X1,5, «52
44 0,3 M48X2
38 45 0,35 - 118" M48 X 2, M48X 1,5, M52
46 0,4 M52X4
46 0,35 M48 X 1, M52X4
39 M39

48 0,45 M52X2



B4, tabi, 3
Wymiar
nami nalny
d D
47
40 48
49
51
49
42 51
53
51

44
53
52
53

45
54
55
55
48 57
59
57
59

50
61
64
60
52 62
64
66
62

54
64
63

55
66
64

56
66
58 66
68
60 69
71
62 70
64 72
65 74
60 77
70 79
72 81
75 84

Bepunieralna

edohy IKi
d a
-0,1
-0,3
+0,6
+0,3
+1,0
-0,2
+0,5 4
-0,5

Sruboaa

2,5 +0,4

3,0 0,5

0,35

0,55

0,45

81l-61/8410-19

wawnftrsnsge

aitryeuMge oniowego

H39

M40

M42

M45

M48

M50

M56

M62

M64

M65

M68

M70

M72

M75

1Ve™

13/s”

1va"

13A™

P?ianimaienie ae gwintu
mewnftrinege
natryeinego

M52X2

M52X3, M52X2, M52X1.5, H56
M52X2

M56X4, M56X3

M52X1.5, M52X2

M56X4, M56X3

M56X2, M56X1.5, M60, H60X4

M56X2, H56

M56X 2, M56X1 .5, M60, M60X4

H60X3
M48X1,5, H48X2, M60X3
M60X2, H60X 1,5, H64

M64X4, M64X3

M64X2, M64X1.5, Mé68, M68x4
H68X 5, M68X 2

M64X3, M64X2, M68

M68X3, M68X2

H68X1.5, M72X4

M68X1,5, H72X4
H68X 2r H68X3

H68X1.5, M72X4

M72X2, H72X3
H72X2, M72X1.5

H76X4, M76X3

:nlowego

13/*"

2\



PrieRBaoaania do gwintu

ad. tabl. 3
Wymiar Bopuaaoialne
nominalny odchytki Grubose  Niedamknifois
A wewnetrsncgo
nax mstrycanego  oalowego
78 88 +1,0
+0,5
80 90 MB0
85 95 MBS
90 100 MO0
-0,2
M5
95 105 0.5 3.0 40,5
100 110 +1.2 o5 M100
+0,7 !
105 115 M105
110 120 M110
115 125 M115
120 130 M120
125 135 M125
Tablica 4
I Odchytki wy- Odchytki wy-
Typ Zakres wymiarow  miarswy wewne- miaréw zewne- Typ Zakres
usz;k_ trznych d0a,b trznych DY) USZf_JZE|- wymiarow
czelkl  ponad do ki D
3 +0,25 -0,25
3 6 +0,30 -0,30
i 6 10 +0,36 -0,36
10 18 +0,43 -0,43 do 18
18 30 +0,52 -0,52
30 50 +0,62 -0,62
50 80 +0,74 -0,74
80 120 +0,87 -0,87
od 1 120 180 +1.00 -1,00 ponad 18
do 9 180 250 +1,15 -1,15
250 315 +1,30 -1,30
315 400 +1,40 -1,40 do 50
400 500 +1,55 -1,55 1
500 630 +1,75 -1,75 o
630 800 +2.00 -2.00 ponad 50
800 1000 +2,30 -2,30
1000 1250 +2,60 -2,60 do 80
1250 1600 +3,10 -3,10
1600 2000 +3,70 -3,70-
(@Xc) ponad 80
10 - +0,3 ::o 3
. - do 180
1)Odchyitki wymiaréw zewnetrznych uszczelek ksztattu 2
przyjmuje sie jak przy uszczelkach ksztattu 1 z tym, ze
wymiary nalezy odpowiednio przeliczy¢. ponad 180
il6znica szerokos$ci c uszczelki w jednej uszczel-
ce (mierzona w 2 skrajnych punktach na obwodzie;
nie powinna przekracza¢ 0,8 nm przy wymiarze ze- 4
. do 50
wnetrznym do 50 mm oraz 1,5 mm przy wymiarze ze- 5
wnetrznym ponad 50 nmm 6
C -
2
9 ponad 50
Dopuszczalna eliptyczno$¢ uszczelek ksztattu 2
oraz sptaszczenia uszczelek ksztattu 2 powinny sie
miesci¢ odpowiednio w granicach tolerancji $rednic 10 _

dOo i D oraz tolerancji wymiaréw alb .

0&I6WgO

grubosci s

przy szerokosciach
uszczelki ¢

»cwnetrkncgo
matryosnego
Tablica 5
Odchyiki
Zakres
grubosci
S
do 3
do 3
+0,5
ponad 3
do 3
ponad 3
do 3
ponad 3
+1,0
do 3 -0,5
ponad 3
do 3
ponad 3
do15 +0,3
ponad 1,5 do 2 +0,4
ponad 2do 3 +0
ponad 3do 5 +0,
ponad 5 +1,0
do 1,5 +0,4
ponadl,5 do 2 +0,5
ponad 2 do 3 +0,6
ponad 3 do 5 +078
ponad 5 +1.5
_ +1,5
sSd

ponad 3

+2,0
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Réznica grubosci w jednej usaozeloe mierzona w
dwéoh skrajnych punktaoh nie powinna przekroozy¢
0,4 mm przy grubosci nominalnej do 3 mm O,7nmpr~r
grubosci ponad 3 do 6 mm oraz 1,5 mm przy grubos$-
6, 7, 8, 9

moze by<5 wieksza w miejscu zawiniecia o grubos¢ o-

ci ponad 6 mm. Grubo$¢ uszczelek typu

ktadziny.
3.1.3. Inne wymiary uszczelek typu 1 do 9 nie
objete tahl. 3 podano w tabl. 617 . Dopuszczasie

6 i
7 po uprzednim uzgodnieniu miedzy producentem a
odbiorca.

stosowanie innych wymiaréw niz podane w tabl.

Lp.

Nazwa

Tektura azbestowa

Tasma lub blacha
miedziana

Tasma lub blacha
mosiezna

Tasma ze stali
niskoweglowej

Tasma lub blacha
nierdzewna i kwa-
soodporna

Tasma lub blacha
aluminiowa

Tasma lub blacha
ze stopu alumi-
nium

Sznur azbestowy3
krecony

Tablice 8
Gatunek
(cecha) Stan
U -
M3G lub
HIG MI)
M63 lub M
M70 i M6
08X  Ocll-OM
2 M
A2 M
2 M
8 (90J35) -

Numer normy

PN-66/C-90001
PN-66/H-82120
PN-68/H-92810
PN-68/H-92710

PN-67/H-87025
PN-68/H-92816
PN-68/H-92720

PN-54/H-92327

PN-66/H-86020
PN-59/H-92332
PN-67/H-92128

PN-64/H-82160

PN-60/H-92833
PN-60/H-92741

PN-68/H-88026
PN-60/H-92844
PN-60/H-92742

wg normy przed-
miotowej”™)

J)Przy grubosci ponizej 0,2 mm stan péttwardy z Va lub

twardy z V1

2Nalezy ustali¢ przy zaméwieniu miedzy zamawiajacym, a

producentem w zalezno$ci od $rodowiska uszczelnianego.

Dopuszcza sie za zgoda stron stosowania innych rodzajéow

i gatunkéw blach.

J)stosuje sie za zgodg stron przy produkcji uszczelek

Tablica 6
e 1
Zakres szerokosci c max max
mm
mm
do 2,0 0,6 0,5
2,0 do 2,5 0,8 0.7
2,5 do 3,0 1.0 1.0
3,0 do 4,0 1.2 1.5
4,0 do 5,0 1.5 2,0
5*0 do 6*0 . 2,0 2,5
6,0 do 7,0 2,5 3,0
ponad 7,0 3,0 3,5
Tablica 7
Zakres wymiaréw we-
wnetrznych dQ, a, b k I P pi Z R 3
max max min min - min min min - min
nm mm
do 10 1,0 2,0
10 + 18 0,5 1510 25 2,015 3
18 -f 30 0,3
30 + 50 2,0 1,5 3,0 2,0 35
50 + 80 0,8
2,5
80 * 120 1.0 3,5
ponad 120 1,5 25 2,0 4,0 25 4

Wymiary t , r, w uszczelek typu 9 nalezy uzgodni¢
przy zamoéwieniu miedzy zamawiajagcym a producentem.

3.2. Materiat
3.2.1. Rodzaje materiatéw stosowanyoh przy pro-
dukcji uszczelek pierscieniowych azbestowo-blasza-

materiatow
w PN/

nych podano w tabl. 8. Przy doborze

zaleca sie uwzglednia¢ wytyczne podane
n-74385.

Grupe uszczelki ustala zamawiajacy w zamowieniu
od $rodowiska uszczelnianego,
itp .
Grubos$¢ tektury azbestowej

w zaleznos$ci tempe-
ratury, cisnienia
oraz sznura azbesto-

wego kreconego dobiera producent wg potrzeb.

typu 1, 2, 3.

t)Patrz informacje dodatkowe p. 3.

3.2.2. Grubo$¢ materiatéw stosowanych przy pro-
dukcji uszczelek pierscieniowych azbestowo-blasza-
nych podano w tabl. 9.

Tablica 9

Typ Grubo$¢ blach w poszcze-

uszcze- gblnych grupach uszczelekl) Wyjasnienia

Iki

! 1 2 3 4 5
1 zamiast grubosci
0,4 nm mozna sto-

2 0,4 0,25 0,4 sowaé grubosé 0,3jim

3 lub 0,5 mmwg uzna-

nia producenta

4

5 0,3 -

6 0,2 oraz 0,3 grubos$¢ 0,2 mm

czesci metalowych

7 0,2X2 oraz 0,3 bez zawinie¢. Za-

miast grubosé OJ am
0,2 mozna stosowac gru-
8 oraz 0,2 oraz A3 0,2crazQ,5 bos$¢ 0,4 mmwg
0,5 uznania producenta
92) - - - 055x2 - -
10 - 0,4 - - - -

J)Dopuszcza sie stosowanie innych grubos$ci materiatéw

za zgodg stron.

2Uszczelki typu 9 wykonuje sie tylko w grupie 4 (dla

przemystu chemicznego).
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3.2.3.
kach grupy 3 nalezy stosowaé¢ antykorozyjne powto-
ki ochronne,

ltodzaje powitok ochronnych. Przy uszczel-
ktére wybiera zamawiajacy i uzgadnia

z producentem, a mianowicie powitoki otrzymywane

przez:

- kadmowanie wg PH-55/11-97008,
- cynkowanie wg PN-53/H-97005,
- miedziowanie,
- aluminiowanie,
- mosigdzowanie,
- cynowanie wg PN-64/H-97011,
Zamiast powtoki ochronnej nakitadanej na wyciete
uprzednio wyttoczlci, dopuszcza sie stosowanie bla-

ohy z gotowym pokryciem, np. biatej blachy. I tym
przypadku powierzchnie ciecia wyttoczek moga by¢
gote.

Za zgodag stron zamiast powitoki

metalowej mozna

stosowacé inne trwate sposoby zabezpieczania stali
weglowej przed korozjg (specjalne lakierowanie,
czernienie, fosforanowanie,
PN-64/C—96146 itp .).

biera producent wedlug swego uznania.

smar ochronny TDM wg

Grubos$¢ i Jakos$¢ powtoki do-

3.3, Wpykonanie

3.3.1. .'ypetnicnie uszczelek wkladka azbestowa.

..'ktadka azbestowa powinna szczelnie wypeiniaé¢ wne-

trze uszczelki oraz by¢ Jednolita i nie zawierac
wyczuwalnych peknieé, ubytkéw, wyrw oraz lokalnych
wtragcen odpadéw przyklejonych w procesio wycinania
wktadki. Wkiadka nie moze by¢ sztukowana Iub na-
prawiana przez zaklejenie.

Wkitadki

azbestowe w uszczelkach grubszychod 2nmm

czajgcych handlowy format tektury azbestowej, do-
puszcza sie klejenie wktadki azbestowej z kawat-
kéw wg uzgodnien stron.

W przypadku wypetnienia wnetrza uszczelek typu
1, 2, 3 sznurem azbestowym kreconym nalezy oba kon-
ce sznura uprzednio $cig¢ ukos$nie na diugosci8 nm,
a nastepnie utozy¢ sznur w wyttoczce, naktadajac
korice na siebie, tak aby nie $cigete zachodzity na

siebie wzajemnie na ditugos$ci co najmniej 2 nm

3.3.2. CzesSci metalowe powinny by¢ réwno wycie-
te, bez wiekszych zadzioréw, zmarszczek, rys, fatd,
wgniecen, zacie¢, peknie¢ i rozerwan. Na powierz-

chni uszczelek grupy 213 nie powinno by¢ ‘tusz-
czacej sie zgorzeliny powstatej podczas miedzy ope-

racyjnego wyzarzania czes$ci metalowych.

3.3.3. Potaczenie wktadki azbestowej z czes$cia-
mi metalowymi. CzesSci metalowe uszczelek typu i,
2, 3, 4i 5 powinny szczelnie przylega¢ do wktad-

ki azbestowej.

Krawedzie otwarte w uszczelkach typu 4, 5, 61
przy
wkitadki azbes-

7 powinny by¢ réwno obciete lub obtoczone,

czym krawedzie czes$ci metalowych i
towej powinny sie wzajemnie pokrywac.
typu 6, 7, 8, 9 i

le ztgaczong wkiadke azbestowag z czesciami

Uszczelki 10 powinny mie¢ trwa-
metalo-
wymi w spos6b nie pozwalajagcy na przesuniecie sie
ich wzgledem siebie. Zawiniecia (kotnierze) okres-

lono wymiarami z i z1 powinny szczelnie przyle-

ga¢ do czesSci metalowych.

3.3.4. Dopuszczalne wady wykonania odbiegajace

mogg by¢ wykonywane z kilku warstw. Przy wykony- od wymagan podanych w 3.3.1 do 3.3.3 okres$lono w
waniu uszczelek o wymiarach zewnetrznych przekra- tabl. 10.
Tablica 10

Lp. Rysunek

Typ . - Wielko$¢ i miejsce
uszczelki Okreslenie wady wystepowania wady

niecatkowite wypet-
nianie wnetrza usz-
czelki wktadkag az-
bestowag

maksimum 0,7 mm

maksimum 1,0 nm

wystawanie wiokien - .
ponad powierzchnig

azbestu
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od. tabl,

Lp

10

Rysunek

BN-69/5"10-10

Typ
uszczelki

wszystkie
typy

wszystkie
typy

Okreslenie wady

zadziory na kra-
wedziach czesci
metalowych

zagiecia krawe-
dzi czesci me-
talowych

zdeformowanie
ksztattu przekroju

zaciecia wspot-
¢rodkowo od
ttocznikéw na po-
wierzchni czesci
metalowych

Wielko$¢ 1 miejsce
wystepowania wady

maksimum 0,3 mm

maksimum 0,3 nmm

w granicach tole-
rancji wymiaréw
gtéwnych

cze$¢ metalowa nie
note by¢ przebita
na wylot; zaciecie
nie moie by¢
gtebsze niz 1/3gru-
bosci blachy
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Lp.

10

11

10

max05

\\~A

Hysunek

A-A

8N~69/541CMQ

Typ .
uszczelki

wszystkie
typy oproécz
10

10

wszystkie
typy

wszystkie
typy

© 00N o

ubytki

Okreslenie wady

znieksztatcenie
krawedzi obra-
mowania

miejscowe odgnie-
cenia, wglebienia
na powierzchni

czesci metalowych

promieniste lekkie
i drobne rysy na
powierzchni czes$ci
metalowych powstate
podczas ttoczenia
lub zawijania

wspoéisrodkowe za-

glebienia (bruzdy)
powstate w procesie
zawijania i praso-
wania

na krawedziach

Wielko$¢ i miejsce
wystepowania wady

maksimum 1,0 nm

maksimum 2,0 nm

maksimum 1,5 nm

nie powodujace
przebicia i nie
lezace blizej krar
wedzi otworu niz
1,0 Mt maksimum
powierzchnia jed-
nego odgniotu
0,03 cm*, maksi-
mum giebokos$é

0,5

maksimum gtebo-
ko$¢ rowna zwyk-
tym tolerancjom
grubosci blachy;
szerokos$¢ rysy
maksimum 0,5
liczby i diugosci
rys nie normali-
zuje sie

maksimum gtebokos¢
zagtebienia (bruz-
dy) 0,3 mm licz-
by zagtebien

nie normalizuje
sie
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Lp.

12

14

BN-69/5410-10

10

Typ

Rysunek uszczelki

© 0N o 0 b

wszystkie
typy

© 0o ~N O

Okreslenie wady

pekniecia na krawe-
dziach czesci meta-
lowych w poblizu
Srednicy otworu
(z powodu matej
ttocznosci blachy)

zmarszczki i zafat-
dowania promieniste

na powierzchni czes$-

ci metalowych w po-
blizu $rednicy ze-
wnetrznej (z powodu
nadmiaru materiatu
przy ttoczeniu)

znieksztatcenie
promienia zawinie-
cia

tlenki (zgorzelina)

na powierzchni czes-
ci metalowych powsta-

ta podczas wyzarza-
nia z dostepem po-
wietrza catkowicie

nie usuniete podczas

studzenia w wodzie

lub procesie trawie-

nia

odstawianie czesci

metalowych od wkiad-
ki azbestowej z powo-

du sprezystosci
blach

promieniste zmarszcz-

ki sprezenia czesci

metalowych w poblizu

zawiniecia

Wielko$¢ i miejsce
wystepowania wady

maksimum dtugoéé
peknigcia 0,5 mm
liczby pekniegc

nie normalizuje sie

maksimum gtebokos$¢
zmarszczki 0,5 mm
liczby zmarszczek
i zafatdowan nie
normalizuje sie

formy znieksztat-
cen wg rysunku pod
warunkiem, ze bla-
cha w miejscu
znieksztatcenia
nie jest nadcieta
gtebiej niz >3
grubosci lub prze-
bita

nie blizej niz
1,5 mm od krawedzi
otworu

maksymalne odsta-
wanie wgltagb 20 nm
maksimum wysoko$¢
odstawania od
wktadki azbestowej
3 nm

maksymalna wyso-
koé¢ nie przekra-
czajaca grubosci
czesci metalowej
(z ktérej powstaje
zawiniecie)
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Piersoieniowe uszczelki
towo-blaszane nalezy pakowa¢ po 25 lub 50 sztuk w
rulony lub paczki owiniete papierem pakowym wg
PN-60/P-96020 lub PN-63/P-50450.

Za zgoda stron mozna stosowa¢ Inne rodzaje opa-
kowann oraz Inne ilosci sztuk w jednym opakowaniu.

Kazdy rulon lub paczka powinien by¢ zaopatrzony
w etykiete handlowg oraz opaske, na ktérej nalezy
umiesci¢ znak kontroli technicznej.

Rulony uszczelek nalezy pakowa¢ w skrzynie. Dno
i boki skrzyn powinny by¢ wytozone papierem. Ru-
lony lub paczki powinny wypednia¢ skrzynie w spo-
s¢b uniemozliwiajacy przesuwanie sie ich 1 zanie-
czyszczanie.

Jezeli umowa nie przewiduje inaczej dopuszcza sie

13

azbes-

Typ Okreélenie wady Wielkos$¢ i _miejsce
uszczelek wystepowania wady
n zaokraglenie krawe-
dzi Srednicy ze.- skos zaokraglenia
6 wnetrznej powstato do potowy grubos-
r, przy okrawaniu zto- ci uszczelki
zonej uszczelki
4
wyciggniecie wio-
5 kien azbestu na maksimum 1,5 nmm
6 krawedzi otwartej
7
4 nie pokrywanie sie
5 wzajemne czesci w granicach tole-
6 metalowych z wkiad- rancji wymiaréw
ka azbestowag gtéwnych
7
wyciagniecie
10 wiokien azbestu maksimum 2,0 mm

pakowania rulonéw z uszczelkami w typowe pojemni-

ki kolejowe (bez skrzyn;. N
Masa brutto jednej skrzyni nie powinna przekra-
cza¢ 60 kg.

Na kazdej skrzyni nalezy umocowaé¢ etykiete za-
wierajaca oo najmniej:

- nazwe i znak trytwérni,

- oznaczenie wg 2.3,

- liczbe sztuk,

- numer zaméwienia,

- mase brutto w kg.

Wewnatrz skrzyni powinno by¢ umieszczone zaswiad-
czenie zawierajgoe:

- nazwe 1 znak wytwérni,

- oznaczenie wg 2.3,

- liczbe sztuk, date zapakowania,

- znak kontroli technicznej wytworcy.
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Przepitowywanie. Uszczelki pierdoieniowe a»-

iiii,
bestowo-blaazano nalezy przeoliowywad w pomiesz-
czeniach auohyoh o wilgotno$oi do 65% w warunkach
zabozpieezajgoych przéd korozja i w

do 25°C.

temperaturze

Uszczelki grupy 3 przed zapakowaniem nalezy za-
bezpieczy¢ roztopionym smarem ochronnym TDM wg
PN-64/C-96146.

4.3. Uszczelki

wo-blaszane nalezy przewozi¢ krytymi

Transport. pierscieniowe azbesto-
Srodkami tran-

sportu w warunkach zabezpieczajacych przed uszko-

dzeniami mechanicznymi i korozja.
5. BADANIA

5.1. Rodza/je badan. Dla okres$lenia zgodnosci
wymaganiami podanymi w 3 uszczelki nalezy poddaé
kolejno nastepujacym badaniom:

a; sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

b} sprawdzenie wymiaréw,

c} sprawdzenie jakos$ci materiatlu na podstawie
zaswiadczenia wytwércy tegoz materiatu.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stagpieniem do badan uszczelki powinny by¢ podzie-

lone na oddzielne partie zawierajgoe uszczelki jed-

nej grupy, typu i ksztattu oraz o Jednakowych wy-
miarach.
5.3. Pobieranie prébek, Z partii uszczelek przed-

stawionej do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy
kol. 213 zgodnie z PN/N-03010 proéb-
licznoscl Z kazdej
nalezymobra¢ do préobki w spo-

wg tabl. i
ke dla danej badanej partii.
wylosowanej paczki

s6b losowy po pie¢ uszczelek.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/5410-10

1. Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 785-67 ynJIOTHeHHH npOlUiaflkH (KOJIBRa) 1WIOC
KHe. HolvVHHyjiBHBie HHaMETpbi nocaflomii>ix MecT

2. Odpowiedniki w normach zagranlcznyoh

CSRS CsN 02 9312 Tesneni™ Tesniti krouzky s vloz-

kou uzawrene. Rozmery - norma zgodna w zakresie

wymiaréw gtéwnych i szerokos$ci

tiaanasé probki Najwifkega de-
puBaeaaina iiaa-

tiesnai6 partii )
igaana Hes- ba uaserelek

w aatukaah

paeaek ba SBtuk w nietiooryoh w
prébo.« préboo
1 i 3 " I~
do 250 2 10 1
251 + 1000 5 25 2
1001 r 2500 8 40 3
2501 -r 6300 12 60 4

5.4. Opis badan

5.4.1,
wadza sie goltym okiem w celu stwierdzenia zgodnos-
3.3.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przepro-

ci z wymaganiami 3.2.1 i

5.4.2.
chytek (3.1} dokonuje sie za pomoca uniwersalnych

Sprawdzenie wymiaréw i dopuszczalnych od-

przyrzagdéw pomiarowych. Grubo$¢ uszczelek spraw-
dza sie suwmiarka z doktadnos$cig do 0,05nn..Vprzy-
padkach watpliwych decyduje pomiar Srubag mikro-
metryczng z doktadnoscig do 0,01 mm wykonany na
obwodzie uszczelki.

Grubos¢ uszczelek typu G, 7, 8, 9 mierzy sie po-
za zawinieciem

Jedng sztuke proébki

(kotnierzem}.

nalezy podda¢ badaniu nisz-
czacemu przez rozciecie uszczelki cienkag pitkg i

sprawdzenie wymiaréw i ,p , pl, z, z1i z2,

5.5. Ocena wynikéw badan

5,5,1,
uzna¢ za dobrag, Jezeli wyniki badan sa

Uszczelka dobra, nadang uszczelke nalezy
zgodne z
wymaganiami wg 5.1.

5.5.2. Uszczelka niedobra.

lezy uzna¢ za niedobrg,

Badang uszczelke na-
Jezeli wynik chociazby jod-
nego badania podanego w 5.1 Jest ujemny. Uszczel-
ki uznanej za niedobrg ze wzgledu na jedno badanie

nie nalezy dalej badac.

5.5.3. Ocena partii. Partie uszczelek nalezy u-
zna¢ za zgodnag z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczb po-

danych w tabl. li kol. 4.

Partie uszczelek nalezy uzna¢ za niezgodnag z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
wyniku badan wg 5.1 przekroczy dopuszczalng licz-

be podang w tabl. 11 kol. 4. bg PW

40000000343532

NRF DIN 7603 (1968} Dichtringe fllr Rohrverschrau-
bungen und Verschlussschraubungen - norma czes$-
ciowo zgodna, w zakresie wymiaréw.

DIN - LON 261(2} Dichtringe fttr Waschlunken EI-

lipsonforra - Lokoraotivban (dotyczy typu i ga-

tunku 2}

3. Wymagania dotyczgace sznura azbestowego kre-
conego. Z uwagi na brak normy wyzszego rzedu obec-

nie obowigzuje ZN-67/MPL-12-310 Sznur azbestowy

kreoony.

BN. 005177



