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1 WSTEP 21.32. Dopuszczalne odchytki Srednicy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace armatury wydo-
bywczej ropy naftowej, na ciSnienie robocze
140, 210, 350 i 700 kG/cm2 (okoto 14, 21, 35
i 70 MN/m2,.

1.2. Okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary
2.1.1. Wymiary kotnierzy  przyfaczeniowych
oraz dtugosci budowy armatury — wg norm

przedmiotowych.

2.1.2. Tolerancje i pasowania elementéw arma-
tury powierzchni obrobionych, powierzchni koja-
rzonych wazniejszych elementéw armatury — wg
BN-76/5221-07.

2.1.3. Odchytki wymiarowe kotnierzy przytgcze-
niowych

2.1.3.1. Dopuszczalne odchytki S$rednicy kota
podziatowego oraz odchytki niewspdtosiowosci tej
$rednicy wzgledem osi przelotu, w mm, nie po-
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tabl. 1

Tablica 1
Odchyiki
Zakres $rednic . - >
A niewspotosiowosé
nominalnych , . . ;
Srednicy Srednicy kota po-

wg PN-S4/H-02651 i iatowej  dziatowego DO

D nom

Do wzgledem osi
przelotu
powyzej 50 do 150 +14 +14
powyzej 150 do 200 +2,1 +2,1

wnetrznej i grubosci koinierzy nie powinny prze-
kracza¢ warto$ci podanych w mm, w tabl. 2.

Tablica 2
Odchytki wymiarow
Naiwa Zakres przy powierzchniach
wymiaru wymiarow obrobio-  nieobro-
nych bionych
Srednica do 15 1 +2
ie‘:"r‘_‘?”zna powyzej 156 do 273 15 +2
olnte- powyzej 273 do 410  *2 +3
rzowa
powyzej 20 do 50 @ %1 3
Grubosc¢ . +4
owyzej 50 do 80 +1,5 -3
kotnierza POWyzel
powyzej 80  #1,5 N
2.1.3.3. Odchytki réwnolegtosci  powierzchni

czotowych kotnierzy armatury na odcinku 100 mm

nie powinny przekracza¢ wartosci podanych
w mm, w tabl. 3.
Tablica 3
Zakres Srednic nominalnych Odchyiki
do 150 +0,10
powyzej 150 +0,15
2.1.3.4. Odchytki  prostopadtosci  powierzchni

czotowych kotnierzy armatury do osi przelotu
nie powinny przekraczaé¢ 2°.

2.2. Materiaty gtdbwnych elementéw — wg norm
przedmiotowych. Na materiaty kadtuba, pokrywy,
trzpienia i elementy zamykajgce wytwdrca po-
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winien mie¢ atesty hutnicze oraz $wiadectwa ba-
dan.

Kadtuby i pokrywy stykajace sie z czynnikiem
przeptywajacym powinny by¢ cechowane nume-
rem wytopu podanym w atescie hutniczym.

Elementy wysoko obcigzone, jak: kadtuby, po-
krywy, obejmy, trzpienie, S$ruby powinny byc¢
cechowane znakiem materiatu.

Miejsce cechowania okresla dokumentacja tech-
niczna.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Odkuwki stalowe — wg PN-70/H-94009
i dokumentacji technicznej.

2.3.2. Odlewy staliwne — wg BN-70/5221-08
i dokumentacji technicznej.

2.3.3. Elementy spawane. Kadtuby, pokrywy
i inne elementy pracujgce pod cisnieniem, wyko-
nane z czesci fgczonych metodg spawania, powin-
ny mie¢ spoiny odpowiadajgce co najmniej 2 Kkla-
sie wg PN-74/M-69772 i by¢ wykonane przez
spawacza uprawnionego do wykonywania tych
spawow.

2.3.4. Kotnierze przytaczeniowe powinny mie¢
wiercone otwory pod $ruby i obrobione mecha-
nicznie powierzchnie pod nakretki i uszczelki.

2.3.5. Stan powierzchni

2.3.5.1. Stan powierzchni obrobionych elemen-
téw armatury — wg BN-76/5221-07 i dokumenta-
cji technicznej.

2.3.5.2. Chropowato$¢ powierzchni rowkéw pod
uszczelki nie wigecej niz Ra 25 [im — wg PN-73/
M-04251.

2.3.5.3. Chropowato$¢ powierzchni  kotnierzy
i powierzchni otworéw pod S$ruby nie wiecej niz
Ra 20 pm — wg PN-73/M-04251.

2.3.5.4. Powierzchnie uszczelniajgce zamkniecie
przeptywu powinny by¢ wykonane z materiatow
nierdzewnych i odpornych na S$cieranie, siarko-
wodor i solanki. Sposéb wykonczenia tych po-
wierzchni powinien zapewnia¢ zachowanie wa-
runku szczelnosci zamkniecia.

2.3.5.5. Powierzchnie uszczelniajgce tylnego
zamkniecia. Chropowato$¢ powierzchni tych ele-

mentdw powinna wynosi¢ nie wiecej niz
Ra 25 pm — wg PN-73/M-04251.

2.3.6. Gwinty

2.3.6.1L Gwinty metryczne — wg PN-70/

M-02013 powinny odpowiada¢ klasie Sredniodo-
kfadnej wg PN-70/M-02113. Chropowato$¢ po-
wierzchni gwintow — wg dokumentacji technicz-
nej.

2.3.6.2. Gwinty trapezowe symetryczne powin-
ny by¢ wykonane w klasie $redniodoktadnej wg

PN-74/M-02117. Chropowatos¢ powierzchni gwin-
tu nie wiecej niz Ra 2,5 pm — wg PN-73/M-04251.

2.3.6.3. Gwinty stozkowe zbiezne — wg PN-60/
G-02027.

2.4. Szczelnosé

24.1. Szczelnos¢ kadtuba i pokrywy armatury.
W czasie préby wodg pod cisnieniem prébnym,
badana armatura nie powinna wykazywaé nie-
szczelnosci. Na powierzchniach kadtuba i pokrywy
nie powinny wystgpi¢ krople wody i plamy na
skutek zawilgocenia.

2.4.2. Szczelno$¢ zamkniecia. Armatura w cza-
sie proby wodg pod ci$nieniem prébnym nie po-
winna wykazywac nieszczelnosci. Na powierzch-
niach zamykajacych i uszczelniajgcych lub w ich
poblizu nie powinna przecieka¢ woda.

2.5. Ochrona przed korozjg — wg BN-75/
5220-02.
2.6. Pozostate wymagania — wg PN-74/
M-74001.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-74/M-74001.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Armatura powinna by¢
poddana nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (2.3.5.1, 2.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (2.1.1),

c) sprawdzenie materiatdw (2.2),

d) sprawdzenie szczelnosci kadtuba i pokrywy
(24.2),

e) sprawdzenie szczelnosci zamkniecia (2.4.2),

f) préba dziatania.

Ponadto na zadanie zamawiajgcego powinna
byé sprawdzona masa wyrobu.

4.2. Przygotowanie do badan. Armatura prze-
znaczona do badan powinna by¢ zmontowana, lecz
nie pokryta powtokg ochronna.

4.3. Opis badan

43.1. Sprawdzenie wg 4.1a), b)
PN-74/M-74001.

4.3.2. Sprawdzenie materiatdbw kadtuba i po-
krywy polega na stwierdzeniu zgodnosci wynikéw
badan materiatowych z wymaganiami norm
i zgodnosci cech wytopow z atestéw hutniczych
oraz zaswiadczen z cechami umieszczonymi na
tych elementach. Na pozostate elementy wyko-
nane z materiatéw atestowych, sprawdzenie zgod-
nosci materiatéw z wymaganiami norm przepro-
wadza sie przy wydaniu materiatow do produkcji.

i ) — wg
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4.33.
wy nalezy przeprowadzi¢ wodg o temperaturze
nie wyzszej niz 40°C.

Badana armatura powinna by¢ dokfadnie odpo-
wietrzona, a jej powierzchnie zewnetrzne wysu-
szone. Probe nalezy przeprowadzi¢ przy petnym
otwarciu armatury. Warto$¢ cisnienia prébnego
powinna wynosi¢ 2-krotna warto$¢ cisnienia robo-
czego.

Czas trwania proby powinien wynosi¢ 2 min
dla armatury o $rednicach nominalnych do 100 mm
i 3 min dla armatury o $rednicach powyzej 100 do
300 mm. Badang armature nalezy uzna¢ za szczel-

Sprawdzenie szczelnosci kadtuba i pokry-na, jezeli w czasie préby zostaty spetnione wyma-

gania podane w 2.4.1.

434. Sprawdzenie szczelnoSci zamkniecia ci$-
nieniem roboczym nalezy przeprowadzi¢ wodg
0 temperaturze nie wyzszej niz 40°C.

Badana armatura powinna by¢ dokfadnie od-
powietrzona. W czasie préby armatura powinna
by¢ zamknieta.

Sprawdzenie szczelnosci polega na obserwacji
powierzchni uszczelniajgcych.

Zamkniecie armatury nalezy uzna¢ za szczelne,
jezeli w czasie proby zostaty spetnione wymagania
podane w 2.4.2.

Czas trwania proby nalezy przyja¢ wg 4.3.3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach.

2. Normy zwigzane
PN-60/G-02027 Wiertnictwo. Gwinty stozkowe o zbiez-
nosci 1:16, kacie rozwarcia 60°. Zarys
PN-54/H-02651 Rurociagi i armatura. Srednice normalne
PN-70/H-94009 Odkuwki i prety stalowe przeznaczone na
urzadzenia energetyczne. Wymagania i badania
PN-64/M-01600 Armatura przemystowa. Nazwy i okres-
lenia
PN-70/M-02013 Gwinty
600 mm. Wymiary
PN-70/M-02113 Gwinty
600 mm. Tolerancje
PN-64/M-02117 Gwinty
rancje

metryczne o $rednicach 1 do
metryczne o $rednicach 1 do
trapezowe

symetryczne. Tole-

PN-73/M-04251 Struktura  geometryczna  powierzchni.
Chropowato$¢ powierzchni. Okres$lenia podstawowe
i parametry

PN-74/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci
zkgczy doczotowych na podstawie radiograméw

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i ba-
dania

BN-75/5220-02 Armatura przemystowa.2 Ochrona przed
korozja. Wymagania ogdlne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowato$¢ powierzchni. Wytyczne

BN-70/5221-08 Armatura przemystowa. Odlewy ze stali-
wa weglowego i stopowego. Wymagania i badania

3 Autor projektu normy — Grzegorz Dudkowski
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemystowej
w Kielcach.
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