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NORMA BRANZOWA

SWW 0964-8

BN-77
OPTYKA,
MECHANIKA Audiowizualne Srodki nauczania 5555-19
PRECYZYJINA .
| PRZYRZADY Folia do automatycznych
POMIAROWE projektorom pisma PP-3
Grupa katalogowa XII1 94
1. WSTEP 3.3. Wyglad zewnetrzny folii powinien by¢ zgo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
folia do automatycznych projektoréw pisma PP-3
stuzgca do rzutowania na ekran powiekszonego
obrazu pisma, tablic, rysunkéw i wykresoéw i sta-
nowigca ilustracje wyktadéw i odczytéw réznych
szczebli nauczania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folie
stosuje sie w projektorach pisma z automatycz-
nym sterowaniem zatrzymywania i kolejnego prze-
suwania klatek foliograméw w obu kierunkach.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Klatka foliogramu — okre$lona powierz-
chnia przezroczystej folii z naniesiong graficznie
np. metodg kserograficzng, na kopiarce diapozy-
tywow dowolng trescig dydaktyczna.

1.3.2. Znak programujgcy — zaczerniony fra-
gment folii wyznaczajacy miejsce zatrzymania sie
klatki foliogramu.

2. OZNACZENIE
FOLIA PROJEKCYJNA PP-3 01 X 250 BN-77/5555-19

3. WYMAGANIA

3.1
mujgcego i jego potozenia w mm — wg rysunku.

3.2.
by¢ wykonana z folii politereftlanoetylowej o oz-
naczeniu: folia przezroczysta Estrofol ET 0,1X250

wg BN-73/6392-01/02.

Wymiary klatki foliogramu, znaku progra-

Materiat. Folia projekcyjna PP-3 powinn

dny z BN-73/6392-01/12 poz. a).

3.4. Gestos$¢ optyczna znaku programujgcego po-
winna by¢ nie mniejsza niz 1,8 wg 20-stopniowej
skali szaro$ci wg PN-64/P-55120.

3.5. Wykonanie znakéw programujgcych. Znaki
programujace powinny by¢ naniesione na folie
farbg lub za pomocg innej metody graficznej, za-
pewniajgcej trwato$¢ czerni i zwigzanie z podio-
zem. Dopuszczalny jest znak programujgcy wy-
konany z czarnej folii samoprzylepnej o wymia-
rach wg rysunku.

3.6. Wykonanie foliogramow. Foliogramy moga
by¢ wykonywane dowolng metodg graficzng. Gru-
bos¢ linii i znakéw foliogramu powinna by¢ nie
mniejsza niz 0,8 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Odcinki folii o dtugosci 10 m,
z naniesionymi znakami programujacymi powinny
by¢ nawiniete na tuleje o Srednicy zewnetrznej
32 mm z koncami zaklejonymi papierem i pako-
wane do rekawéw z folii polietylenowej lub innej.
Zapakowane w ten spos6b zwoje nalezy umiescic¢
w tekturowych pudiach, zabezpieczajgc od uszko-
dzen w czasie transportu. Na opakowaniach trans-
portowych powinna by¢ etykieta zawierajgca:

a) nazwe lub znak wytwarni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) liczbe zwojéw,

d) date produkcji,

e) znak kontroli.

4.2. Przechowywanie. Zwoje folii pakowane zgo-
dnie z 4.1 powinny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniach o temperaturze od 0 do 30°C i wil-

agotnoéci wzglednej powietrza 65 * 15%.

4.3. Transport. Opakowane zwoje folii mozna
przewozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami transpor-
tu.
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5. BADANIA

5.1. Program badan. Partia zwojéw folii powin-
na by¢ poddana nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2, 3.5),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

c) sprawdzenie materiatu (3.2),

d) sprawdzenie gestosci optycznej (3.5).

5.2. Pobieranie prébek. Z przedstawionej do od-
bioru partii zwojow nalezy pobra¢ sposobem loso-
wym prébki o licznosci zwojow podanej w tablicy
dla jednostopniowego planu badania przy kontroli
normalnej, poziomie kontroli Il i wadliwosci do-
puszczalnej w. — 2,5% wg PN-73/N-03021.
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5.3. Opis badan 40000000342989

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w $wietle przechodza-
cym i odbitym.

5.3.2. Sprawdzenie materiatu nalezy wykonaé
przez sprawdzenie zaswiadczenia kontroli jakosci
wytwarni folii Estrofol ET.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé
za pomocg przymiaru liniowego.

5.3.4. Sprawdzenie gestosci optycznej znakéw
programujgcych. W kazdym podlegajagcym spraw-
dzeniu zwoju nalezy oceni¢ porownawczo, czy
gestos¢ optyczna znakéw nie jest nizsza od wy-

. . Liczba Liczba .
Licznos¢ partii  Znak lite-  LicznosC .\ -rifi- d)_/s_kwa- maganej wg 3.4.

ZwWojow rowy licz-  Probki iac,  lifiku- Sprawdzenie powinno by¢ wykonane na trzech

N nosci prébki n m. Jiicia dowolnie wybranych znakach na dtugosci zwoju.

5.4. Ocena wynikéw badan. Przedstawiong do

26-P 50 D 8 0 1 badan partie zwojoéw folii nalezy uznaé¢ za zgodnag
Cgﬂl_"; 123 'T‘: ;g i ; z Wymaganiam’i normy, jezeli_ Iicz_ba zwojéwl nie-
151 5 280 G 20 2 3 dobrych w probce przedstawionej do badan wg
281-i-500 H 50 3 4 5.1 nie przekroczy wartosci podanej w tablicy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralne La-
boratorium Optyki, Warszawa.

2. Normy zwigzane
PN-73/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-64/P-55120 Fotografia reprodukcyjna. Skala szarosci

BN-73/6392-01 ark. 02 Folia Estrofol. Podziat

BN-73/6392-01 ark. 12 Folia Estrofol. Charakterystyka
techniczna folii ET
3. Autor projektu normy — inz. Stanistaw Cerba,

t odzkie Zaktady Kinotechniczne, £6dz.



