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NORMA BRANZOWA

hLsaWs BN-70

. Gwozdzie tapicerskie 5028-30
GWOZzZDZIE , . . L.
I TEKSY Gwozdzie pasowe i obiciowe

z drutu
A$wn vid Grupa Katalogowa IV 35

% ikAf .

N re?CA G
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg gwoz- Orien- Orien-
dzie tapicerskie pasowe i obiciowe z drutu, prze- . : . : tacyj- tacyj-
- - - - Wielkos¢ Srednica D¥ugos¢ Srednica na wy- na
znaczone do prac tapicerskich i rymarskich. gwozdzia trzpienia gwozdzia g¥owki  sokos¢ masa
_ gtowki  (waga)
2. Normy zwigzane dx 1 d I D h 1000
- - 1
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej SitUk
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki m g
FN-65/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcéwki na 1,0X10 1,0 10 3,0 0,4 0,0?
drut. Gatunki 1,2X16 1.2 16 3,0 0,4 0,10
PN-66/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo- 1,4X13 1,4 13 4,0 0,4 0,17
wej ogdélnego przeznaczenia 1,6X9 1,6 9 M 0,6 0,17
PN-67/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i ba- 1,6X16 1,6 16 4,8 0,6 0,28
i 18 +d 5,4 =9 06 0,40
dania 1,8X18 1.8 *A06 + , 0.5 , s
PN-69/0-79020 System wymiarowy opakowan $rodkéw 2,0X16 2,0 16 6,0 0.8 0,42
transportu i skdadowania 2,0X20 2,0 20 6.0 0,8 0,53
- R - . - 2,5X20 20 7,5 1,0 0,70
3. Odmiany. W zaleznosci od rodzaju powierzchni 2.5
. - P - - 2,5X25 2,5 25 7,5 1,0 1,13
i pokrycia rozréznia sie gwozdzie:
2,8X30 2,8 30 8,5 1,0 1.52
gote,
niebieszczone - n Na zadania odbiorcy, uzgodnione w zaméwieniu, dopu-
) szcza sie pakowanie gwozdzi w skrzynki lub pudetka o
h. Symbol: Gw 02.01.01 wg PN-67/M-81000. wymiarach wg PN-69/0-79020, wy+ozone papierem.

5. Przy»«d oznaczenia gwozdzia tapicerskiego z
drutu stalowego, gokego, o Srednicy trzpienia d= R 3
- = 7. Materiat. Drut stalowy goly, szary (ga),pot-
= 1,6 mm i dbugosci | = 16 mm, wykonanego ze sta- B
_ twardy (Ow) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali
i w gatunku St2 wg PN-61/M-84020. isk I _ PN-61/H-84020 Iub tunku DTO6
Gw 02.01.01 1,6X16 St2 BN-70/5028-20 niskoweglowey wg FN-05L/H- ub W gatunku

wg PN-65/H-84028.
6. Wymiary - wg rysunku i tablicy.

h
8. Wykonanie. Gwozdzie gote czyszczone przez be-
bnowanie.
9. Pozostate wymagania 1 badania - wg PN-67/
i M-81000.
npe g
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/5028-30

Dotychczasowa PN-56/M-81012 zostaje uniewazniona Z dniem 30 czerwca 1971 r.

Centralne Laboratorium Przemys$lu Wyrobéw Metalowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 20 pazdziernika 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr44/1970poz. 354)

C«na tt 1.20
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z drutu 25.1.72 r.
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Na rysunku poprawia sie oznaczenie wymiaru dtugos$ci gwozdzia

(Biuletyn PKNiM nr 8/72, poz. 110)
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