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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg szyby
ptaskie i wypukte do przyrzadéw pomiarowych.

1.2. Okredlenia

1.2.1. brzeze szyby — skrajna cze$¢ powierzchni
wzdtuz catego obwodu szyby, zastonieta nieprzezroczys-
tg czeScig przyrzadu pomiarowego, jak: pokrywa, pier-
Scien lub ramka.

1.2.2. kreslenia wad — wg PN-76/B-13200.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na spos6b wykonania roz-
roznia sie dwa rodzaje szyb:

wykrawane — bez. wyréznienia w oznaczeniu,

odlewane — oznaczenie ,,odl."

2.2. Odmiany. Ze wzgledu na materiat rozréznia sie
dwie odmiany szyb:

wykonane ze szkta — szkio,

wykonane z tworzywa sztucznego — hazwa tworzy-
wa sztucznego.

2.3. Przykiad oznaczenia szyby o ksztalcie i wymia-
rach wg rysunku konstrukcyjnego, wykrawanej
ze szkia:

SZYBA (nr rysunku) szkio BN-80/5531-01

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiarow MERA —

BRANZOWA

Szyby ptaskie 1 wypukte
do przyrzgdow pomiarowych

i-: 1io

BN-80
5531-01

Zamiast
BN-75/5531-01

Grupa katalogowa 1310

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Szyby powinny by¢é wykonane:

a) ze szkia ptaskiego okiennego ciggnionego gatunku
11lub 11 wg PN-69/B-13052 lub ze szkla FOTO wg
BN-69/6829-03,

b) z bezbarwnych tworzyw sztucznych spetniajacych
wymagania niniejszej normy (np.: polistyren, polime-
takrylan, poliweglan, owisan itp.).

3.2. Wymiary — wg rysunkéw konstrukcyjnych.

3.3. Barwa i przezroczystosc¢. Szyby powinny by¢ bez-
barwne i przezroczyste. Dopuszcza sie odcieh zielon-
kawoniebieski i stomkowozotty dla szyb szkla-
nych, a charakterystyczny dla danego tworzywa — dla
szyb z tworzyw sztucznych. Odcienie mogg by¢ widocz-
ne wyraznie w przekroju szyby, natomiast przy patrze-
niu przez szybe nie powinny utrudnia¢ odczytu.

3.4. Wady wykonania

3.4.1. Wtracenia ciat szklistych, jak nici, smugi oraz
plamy, naloty, zmatowienia, pekniecia i szczerby sg
niedopuszczalne.

3.4.2. Wtracenia ciat statych. Dopuszcza sie wtrace-
nia ciat statych o wymiarze do 0,5 mm tylko na obrze-
zach szyby i otworow.

3.4.3. Pecherze. W szybach dopuszcza sie pecherze
nie pekajgce o wymiarze do 0,5 mm, w liczbie wg
tabl. 1

PIAP

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej
MERA dnia 28 pazdziernika 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 28/1980 poz. 113)
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Pecherze nie powinny utrudnia¢ odczytu.
Tablica 1

Powierzchnia szyby Dopuszczalna liczba pecherzy

mm 2 w 1 szybie
sztuk

do 2500 1
2501 - 5000 1
5001-r 7500 2
7501 -5-10000 2
10001 5-25000 3
25001 4 50000 4

3.4.4. Falistos¢ i chropowatosé. Nie dopuszcza sie
falistosci i chropowatosci powierzchni powodujgcych
znieksztatcenia obrazu przedmiotu znajdujacego sie za
szyba.

3.4.5. Rysy wioskowate. Dopuszcza sie rysy wiosko-
wate, jesli nie sg widoczne w Swietle odbitym na tle
biatego lub czarnego ekranu z odlegtosci 0,54-0,6 m
gotym okiem przy S$wietle normalnym i sztucznym.

3.4.6. Odpryski. Dopuszcza sie odpryski o diugosci
do 2 mm, gltebokosci do 0,5 mm na obrzezach szyby
i otworow.

3.4.7. Niedolewy, jamy usadowe, lejki i zapadniecia
do giebokosci 0,2 mm dopuszcza sie tylko na obrzezu
szyb z tworzyw sztucznych.

3.4.8. Slady po wlewie do glebokosci lub wysokosci
do 0,5 mm sa dopuszczalne tylko na obrzezu szyb
z tworzyw sztucznych.

3.4.9. Slady wyptywek (na podziale formy) do gte-
bokosci lub wysokosci do 0,5 mm sa dopuszczalne
tylko na obrzezu szyb z tworzyw sztucznych. Dla szyb
zatrzaskowych dopuszcza sie Slady wyptywek o wy-
sokosci do 0,1 mm lub gtebokosci do 0,5 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Szyby jednakowych
wymiaréw nalezy pakowaé¢ w rulony lub kartonowe
pudetka. Szyby miedzy sobg nalezy przektadaé cienka
miekkag przektadkg. Opakowania nalezy zabezpieczac
przed rozwinieciem.

Na opakowaniu nalezy umiesci¢ nastepujace dane:

a) oznaczenie wg 2.3,

b) date i znak KT. -

4.1.2. Pakowanie transportowe. Szyby w opakowaniu
jednostkowym nalezy uktada¢ warstwami w drewnia-
nych skrzyniach o pelnych $cianach lub w pojemni-
kach, zachowujgc pionowe potozenie szyb.

Opakowanie transportowe szyb powinno je skutecz-
nie zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym
i przenikaniem wilgoci.

Masa skrzyni wraz z tadunkiem nie powinna przekra-
cza¢ 50 Kkg.

Do kazdego opakowania transportowego nalezy do-
faczy¢ kartke zawierajacg nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak i adres dostawcy,

b) oznaczenie szyb wg 2.3,

c) liczbe szyb lub paczek w skrzyni
oraz. dotgczy¢ zaswiadczenie producenta o zgodnosci
uzytego materialu z wymaganiami norm i zamowie-
niem.

Na opakowaniu transportowym powinny by¢ nanie-
sione w sposob trwaly znaki, wyrazajace okreslenia:
,,Ostroznie kruche“, ,,Gora", ,,Nie przewracac®“. Znaki,
miejsce i sposob znakowania — wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Szyby nalezy przechowywac¢ w
opakowaniach jednostkowych, w pomieszczeniach kry-
tych i suchych, w sposéb zabezpieczajacy je przed usz-
kodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem.

Temperatura pomieszczenia nie powinna przekraczac
+30°C, wilgotnos¢ wzgledna do 65%. W pomieszczeniu
nie mogag wystepowa¢ czynniki powodujgce zmatowie-
nie szyb.

4.3. Transport szyb powinien odbywac sie Kkrytymi
srodkami lokomocji w sposob zabezpieczajgcy przed *
wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 2
Tablica 2

. » - b d ;.

Lp. Rodzaje badari Wymagania  Opis badan
wg wg
1 Sprawdzenie materiatu 31 531
2 Sprawdzenie wymiaréw 3.2 5.3.2
3 Sprawdzenie barwy i prze- 3.3 533

zroczystosci

4 . Sprawdzenie wad wykona- 3.4 534
n llia 535

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i licznos¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan szyby nalezy podzieli¢ na partie skiadajgce
sie z szyb wykonanych wg jednego rysunku konstruk-
cyjnego.
Liczno$¢ partii — wg uzgodnien miedzy dostawcg iod-
biorcg w zakresie 264 35 ()()() sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Prdbki nalezy po-
bra¢ sposobem losowym wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/

N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — wg tabl. 3.
Tablica 3
Grupa Wymagania wg nastepujacych Wadliwose
wyma- y g/ . g . _Qp Jacy dopuszczalna
, punktéw niniejszej normy
gan %
1 3.1 32; 3.3; 34.2; 345, 349 15
2 3.4.1; 3.4.3; 3.4.4; 3.4.6; 3.4.7;, 3.4.8 25
5.2.5.  Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybor

i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.
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Tablica 4
Grupa Liczno$¢ Licznos¢ ~ iczba  Liczba
wyma- partii probki kwalifi- - dyskwali-

gan wg N N kujaca  fikujaca

tabl. 3 nu m?2

sztuk

26 + 50 8 0 1

51+ 90 8 0 1

91+ 150 32 | 2

151+ 280 2 1 2

[ 281+ 500 50 9 3

50! 5- 1200 80 3 4

1201 4- 3200 125 5 5

3201 10000 200 7 )

10001 35000 315 10 1

26+ 50 5 0 i

51 + 90 20 1 2

91+ 150 20 1 5

51+ 280 » 2 3

2 281+ 500 50 3 X

501 + 1200 80 5 6

1201 + 3200 125 7 8

3201 + 10000 200 10 1

10001+ 35000 315 14 15

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
zaswiadczenia producenta o zgodnosci uzytego materia-
tu z wymaganiami norm przedmiotowych na te ma-
teriaty i zamoOwieniem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ za po-
moc;) uniwersalnych przyrzaddéw pomiarowych na zgo-
dnos¢ z rysunkiem konstrukcyjnym.

5.3.3. Sprawdzenie barwy i przezroczystosci nalezy
wykona¢ na czystej szybie gotym okiem z odlegtosci
0,5 0,6 m w Swietle przechodzacym rozproszonym,
na tle biatego ekranu.

5.3.4. Sprawdzenie wad wykonania nalezy wykonac
gotym okiem z odlegtosci 0,5+ 0,6 m w $wietle odbitym
na biatym tle imitujgcym podzielnie.

Wymiary wad nalezy okresla¢ przyrzadami pomiaro-
wymi, np. suwmiarka.

5.3.5. Sprawdzenie falistosci i chropowatosci. Znie-
ksztatcenia obrazu wywotane falistoscig lub chropowa-
toscig powierzchni szyby sprawdza sie gotym okiem
z odlegtosci 0,5+-0,6 m w spos6b nastepujacy.

Pod badang szybe nalezy podtozy¢ ekran kontrolny
0 ksztalcie i wymiarach wg rysunku, z zaznaczonym
obrzezem i naniesiong siatkg linii prostych.
Tito ekranu powinno by¢ biate, linie czarne.

Linie proste, oglagdane przez szybe umieszczong w
odlegtosci 10+-20 cm nad ekranem kontrolnym, nie
powinny wykazywac jakichkolwiek falistosci, nieciggto-
§ci lub innych znieksztalcern. Obserwacje nalezy wy-
konywa¢ pod katem nie mniejszym niz 30° mierzonym
od linii prostopadiej do szyby. Ekran kontrolny szyby
czworokatnej nalezy podzieli¢ na 12 réwnych czesci.
Grubos$¢ linii 0,5 mm.

Dopuszcza sie stosowanie ekranéw kontrolnych o
innych wymiarach siatki linii.

5.4. Ocena wynikdw badan

5.4.1. Ocena szyby. Badang szybe nalezy uzna¢ za
dobra, jezeli przejdzie wszystkie badania wg tabl. 2
z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
jest mniejsza od liczby dyskwalifikujacej wg tabl. 4.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zgdanie
zamawiajgcego podane w zamowieniu wytwdrca obo-
wigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgo-
dnos$¢ partii z wymaganiami niniejszej normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie niezgodng z wymaganiami niniejszej normy
nalezy zwréci¢ dostawcy do ponownego sprawdzenia.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W zwigzku z trudnosciami otrzymania tworzyw sztucz-
nych 1 gatunku dopuszcza sie w p. 3.4.2 wtracenia
ciat statych o wymiarze do 0,5 mm w liczbie 5 sztuk
na catej powierzchni szyby, jezeli nie utrudniajg one
odczytu, na okres do konca 1981 r.

KONIEC

Inltnmucje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-80/5531-01 BN- 004838

U

INFORMACJE DODATKOWE 40000000343193

1 Instytucja opracowujgca norme — Przemystowy Instytut Auto-
matyki i Pomiarbw MERA-PIAP — Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/5531-01

a) rozszerzono zakres przedmiotowy normy obejmujac szyby wy-
pukie.

b) usunieto tablice z wymiarami szyb i odwotano sie do rysunkéw
konstrukcyjnych.

c) wprowadzono odbiér wg statystycznej kontroli jakosci, na
podstawie PN-79/N-03021.

3. Normy zwigzane

PN-69/B-13052 Szkto budowlane. Szkto ptaskie okienne ciggnione

PN-76/B-13200 Wady szkta i wyrobéw szklanych. Podzial, nazwy
i okreslenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk
do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-69/6S29-03 Szkio pfaskie ,,Foto" ciggnione



