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1. Przedmiot normy. Przedmiotem nomy sg opraw— 2. Przyktad oznaczania oprawki nastawnej do pi-
ki nastawne do mocowania pitek uzywanych do cie— tek o gtebokosci ciecia a = 85 mm:
cia metali przy pracach grawerskich i jubiler— oprawka nastawna 85 BN-75/4-580—-14—
skich. 3+ mtéwne wymiary w mm — wg rysunku.

IBN-75/458(M 41
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Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 20 stycznia 1975 r.
joko norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. | Miar nr 19/1975 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wplyw do WN 28.4.75-Oddano do skiodu 28.4.75.Druk ukoficiono w sierpniu  75. Cena zi 1.20

0bj.0,200. w. Naktad 5600*50 «gz. Zom. 1331/75



4. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw nominal-

nych powinny by¢ zgodne z odchytkami

dokumentacji technicznej uzgodnionej miedzy do-
stawca a odbiorca.
5. Wyszczegdlnienie czesci i materiat - wg
tablicy.
Br Liczba
czesci sztuk w -
N
na azwa zespole Materiat
rysunku
1 Uchwyt ramy 1 stal 45 wg
4 PN-66/H—84019
2 Rama 1 stal 45 wg
PN-66/H—-84019
3 stal 45 wg
Szezeka 2 PN—66/H—84019
4 Sruba skrzydetkowa 3
wg PN-64/M—82436 -
5 Trzonek wg 1 _

BN-70/4580-13

1» Instytucja opracowujgca norme — Osrodek
—Rozwojowy PVM MEDOM, Krakéw,

2. Normy zwigzane

BN-75/4580-14

podanymi w

koni

6. Wykonanie. Uchwyt ramy, rama i szczeki - ku-
te i obrobione. Pracujace powierzchnie szczek -
naciete drobnokrzyzowo.

7. Obroébka cieplna. Rama i szczeki hartowane.
Grzbiet ramy dopuszczony do twardosci 38 -f 40HH3.

8. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie oprawki po-
winny byé czyste, bez wgniecen, zgorzeliny oraz
peknieé¢, wykruszen i $ladéw korozji. Dopuszczalny
jest Slad odcisku po przeprowadzonym badaniu twar-
dosci.

9. Wykonczenie. Wszystkie krawedzie oprawki, z
wyjatkiem krawedzi pracujacych szczek, powinny by¢
zatepione. Oprawka powinna by¢ oksydowana przed
natozeniem trzonka.

10. Oechowanie. Na oprawce, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, powinny by¢ umieszczone w sposo6b
trwaty i wyrazny co najmniej nastepujace dane:

a) symbol BN,

b) znak wytwoérni. gQ pyy
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Ec

INFORMACJE DODATKOWE

Badawczo—

PH-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakos$-

ci ogodlnego przeznaczenia. Gatunki
PH-64—/M-824-36  Sruby skrzydetkowe
BN-70/4-580-13 Narzedzia rzemies$lnicze. Trzonki oprawek

do pitek jubilerskich i grawerskich



