UKD 671.1.002.56

Przedmiotem normy sg ksztattowniki stosowane

przy pracach Jubilerskich.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozr6znia sie dwa typy ksztattowni-
kow :

- ksztattownik wypukty - A,

- ksztattownik wklesty - B.

2.2. Odmiany. Ze wzglagdu na stan obrébki czesci
chwytowej ksztattownika, rozréznia sie dwie od-
miany ksztattownikow:

- radetkowane - m,

- gtadkie - nie wyrdznione w oznaczeniu.

2.3. Przykfad oznaczenia
a) ksztattownika wypuktego (A),
(m) o wymiarze Rfc= 5,5 mm

KSZTALTOWNIK A-m-5,5 BN-75/4580-01

radetkowanego

b) ksztattownika wklestego (B), gtadkiego o wy-
miarze Rfc= 5,5 mm

KSZTALTOWNIK B-5,5 BN-75/4580-01

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary w nm - wg rysunku i tabl. 1.

Tablica 1
Rk D L D L D L K * D L
0,3 1.5 6.0 10,5
0.4 2,2 6,5 11,0
0,5 2.5 8 60 ;7,49 15 12,0 20
0.6 3.0 7.5 13,0
07 5 50 - 8.0 110 1,5, 120
0.8 4.0 9,0 15,0
0.9 4.5 1z 7o 9.5 20 18,0 25
1.0 5.5 10,0

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw nominalnych nalezy
uzgodni¢ pomiedzy dostawcag a odbiorca.
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3.2. Materiat. Stal narzedziowa wg PN-69/4J-85023.
Zalecana stal NM 11,

3.3. Twardo$¢ czesci roboczej ksztattownika po
obrobce cieplnej 58-r60.HRC. Twardos¢ ozota uchwy-
tu 384-40 HRC.

3.4. Stan powierzchni. Powierzchnie ksztattow-
nikéw powinny by¢ czyste, bez wgniecen, odpryskéw,
zgorzeliny (zendry), $ladéw korozji oraz wad har-
towniczych. Dopuszczalny Jest poza  powierzchnig
roboczg $lad odcisku po przeprowadzonym badaniu
twardos$ci. Powierzchnia robocza powinna by¢ wypo-
lerowana do potysku lustrzanego. Chropowato$¢ po-
zostatych powierzchni powinna odpowiada¢ parame-
trowi ‘Ra =5 Ostre krawedzie ksztattownikow
powinny by¢ zatepione.

Zgtoszona przez Oirodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyboréw Metalowych dnia 20 stycznia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r.«
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68 )
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3.5.
znaczonym na rysunku, powinny by¢
spos6b trwaty i wyrazny co najmniej
dane:

a) oznaczenie wielkosci ksztattownika (wymiar R,

b) symbol BN,

c) znak lub nazwa wytwaérni.

umieszczone w
nastepujace

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatu (3.2),

b) ogledziny zewnetrzne (3.4, 3.5),

c) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie twardosci (3.3).

4.2. Przygotowanie do badan. Przed przystapie-
niem do badan ksztattowniki powinny byd podzielo-
ne na partie o licznosci okreslonej w tabl. 2,
kol. 1. Partia powinna zawiera¢ ksztattowniki jed-
nego typu, jednej odmiany i wielkosci.

Tablica 2

Najwieksza dopusz-
czalna liczba
ksztattownikéw nie-
dobrych w prébce

Liczno$¢ partii Liczno$¢ prébki

sztuk
1 2 3
do 100 15 1
101 -i 400 40 2
4.3. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej
do badan wg 3.1 nalezy pobra¢ w sposob losowy
probke o licznos$ci podanej w tabl. 2, kol. 2.
4.4, Opis badan
4.4.1. Sprawdzenie materiatu polega na spraw-

dzeniu zaswiadczenia, wystawionego przez wytwadrce

w oparciu o atest huty, stwierdzajagcego uzycie
materiatu.
4.4.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢

nieuzbrojonym okiem.

KONI

Cechowanie. Na ksztattowniku, w miejscu o—

BN-75A580-01

4.4.3.
za pomocg narzedzi pomiarowyoh i
niajacych wymagang doktadnos¢.

Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié
szablonow zapew-

4.4.4. Sprawdzenie twardosci nalezy
dzi¢ zgodnie z PN-57/H-04355.

przeprowa-

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ksztattownik dobry. Badany ksztattownik
nalezy uznaé¢ za dobry, je$li wszystkie badania
wg 4.4 dadzg wynik pozytywny.

4.5.2. Ksztattownik niedobry. Badany ksztattow -
nik nalezy uzna¢ za niedobry, jes$li chociazby
jedno z badan wg 4.4 da wynik negatywny w stosun-
ku do wymagan wg 3.

4.5.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada-
ng partie ksztattownikéw nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli odpowiada nizej wymie-
nionym warunkom:

a) w zaswiadczeniu materiatowym stwierdzono
zgodno$¢ materiatu uzytego do wyprodukowania par-
tii ksztattownikéw z 3.2 normy,

b) liozba sztuk ksztattownikdéw niedobrych wy-
kryta w ozasie badan jest réwna lub mniejsza od
liczby sztuk podanej wtabl. 2 kol. 3.

4.5.4.
dang partie nalezy uzna¢ za niezgodng z
niami normy, jes$li nie spetnia chociazby
z warunkéw wymienionych w 4.5.3.

Partia niezgodna z wymaganiami normy. Ba-
wymaga-
Jednego

4.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Na zgdanie zamawiajgcego podane w zamoéwieniu, wy-
twérca powinien wyda¢ zaswiadczenie stwierdzajgce
zgodno$¢ wykonania partii ksztattownikéw z wyma-
ganiami normy. W zaswiadczeniu powinny by¢ podane
wyniki przeprowadzonych badan  przewidzlanyoh w
normie.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm; - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy PVM HEDOH, Krakow.

2. Norny zwiagzang
PN-57/H-04355 Préba twardo$ci sposoben Rockwella

PN-69/H-85023
n0> Qatunki

Stal stopowa narzedziowa do pracy na zIm-

PN-74/M-02498 Radetkowanle. Rodzaje 1 podzlalkl



