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OBRABIARKI

| 1 URZADZENIA

DO OBROBKI
METALI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy m Przedmiotem normy sa pod-
porki samonastawne, stosowane w oprzyrzadowaniu.
1.2. Okreslenia. Wielkos¢ nominalna jest to -Srednica
trzpienia d w mm.
2. PODZIAL 10ZNACZENIE
2.1. Rodzaj - podpérki samonastawne o symbolu PLSg

wg PN-61/M-028U.
2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie podpérki

powinno zawiera¢ nastepujace dane:

BRANZOWA

BN-77
4423-03

Oprzyrzqgdowanie
Podporki samonastawne

Grupa katalogowa O*'27

a) symbol wg PN-61/M-02814,
b) wielkos¢ nominalng d wg tabl. 1,
¢©) numer normy (BN-77/4423-03).

2.3 Przyk¥ad oznaczenia podpérki samonastawnej
wymiarze nominalnym d = 10 mm:
PLSa 10 BN-77/4423-03

3. WYMAGANITA

3.1. Wymiary giowne - wg rysunku itbl. 1. na str.2.,,

IPK-77/72?-Q2]

Zgtoszona przez Instytut Obrobki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Obrabiarkowego dnia 26 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

Wydanie Z
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2 BN-77/4423-03

Tablica 1
H Wymiary czesci normalnych
i Ji A
2 iz i
nad - czesé czesc czesé czesc czese
min max c 6 7 8 9
PLRt -
10 55 41 54 65 75 9 x 37 M6x16 A40 2,5x22
PLRt
16 74 55 65 77 87 15 x 52 m 6x 20 A50 3x26 m 6
PLRt
20 88 63 78 92 . 102 19 x 65 M6-X25 . A60 4X30
3.2. Wyszczegblnienie czesci podpérek -wg tabl. 2. cd. tbl. 2
Nr czes- .
; - . Liczba  Charakterystyka
Tablica 2 ci na ry- Nazwa czesci
sunku szuk g
Nr czes- Nazwa czesci Liczba Charakterystyka
cina ry- .
sunku sztuk "9 8 v*:;’/'e“ stozko- 1 PN -66/M - 85020
1 Korpus 1 9 Nakretka 1 PN-75/M-82144
5 Trzpien 1 2 Patrz Informacje dodatkowe p. 6.1.
Patrz Informacje dodatkowe p. 6.2.
3 Zacisk 1 3) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.3.
*) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.4.
4 Sruba docis- 1 0
kowa
5 Sprezyna BN-77/4422-01
3.3. Cechowanie. Na podpérce powinny by¢é umieszczo-
6 \((\/Ig\:\’;t docis- 1 PN-62/M-82276 ne co najmniej nastepujace dane:
a) znak wytwérni,
7 ;ﬁﬁgjesc krzy- 4 BN-77/4423-14 b) symbol wg PN-61/M-02814,

c) wielkos¢ nominalna.

KONIEC

INFORMAC1E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme .- Instytut  Obrobki PN-74/M-82302 Sruby ze #bem walcowym z gniazdem

Skrawaniem,-Krakow. szesciokatnym
2. Istotre zmiany w stosunku do PN-62/M-61071 PN-66/M-85020 Kokki stozkowe
a) zmieniono wymiary nawiercen otworéw pod $ruby mo- BN-77/4423-14 Oprzyrzadowanie. Rekojesci krzyzowe i

cujace dostosowjac je do $rub wg PN -74/M - 82302, gwiazdowe

b) dla korpusu, zacisku i $ruby dociskowej zamiast ga- ~ BN-77/4422-01 Oprzyrzadowanie. Sprezyny do zatrzas-

tunku okreslono minimalng wytrzymatosSc¢ materiatu. kow
Dotychczas obowigzujaca PN-62/M-61071 zostaje unie- 4. Symbol wg SWW - 0642-328.
wazniona z dniem 1 kwietnia 1978 r.
3. Normy zwigzane 5. Autorzy projektu normy - inz. Edward Dudek, inz.
PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw Zbigniew Trocki, irnz. Juliusz Dydynski - Osrodek liadaw-
pomocniczych. Dziak P. Grupa PB czo-Rozwojowy Sprzetu Mechanicznego, Tarnéw.

PN-75/M-82144 Nakretki szesSciokgtne
PN-62/M-82276 Wkrety dociskowe z czopem walcowym bez
Hoa z gwintem na catej dhugosci 6.1. Korpus - cze$¢ 1 - wg rys. 1-1i tabl. 1-1.

6. Czesci skdadowe podpdrek
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16
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Informacje dodatkowe do BN-77/4423-Q3

Ostre krawedzie zatepi¢

[bu-V7/4423-03-1-?)

Rys. 1-2
Tablica 1-2
Wielkos¢
nominalna I I, c 12
d
10 a 20 0,5 n 27
16 49" 23 0,8 16 36
20 56 26 1,0 20 43

a) Materiat - stal weglowa narzedziowa wg PN-66/
H-85020, o zadanej twardosci -
b) Obrébka cieplna - do twardosci 55 <58 HRC.

Rys. 1-1
Tablica 1-1
D, D, D4 bs @ A a a6 hooh 1y
M8-6H 6 8 1 6,6 5 4 5 54 10 6,8 14 wml4 5 15 10 13
M10-6H 8 10 14 9 74 5 3 6 12 9 17 18 62 20 14 18
M12-6H 9 12 16,5 11 8 63 45 78 15 11 24 24 74 25 17 22

a) Materiat - zeliwo s/are wg PN-76/H-83101,0 wy- 6.3. Zacisk - czeS¢ 3 -wg rys. 1-3itabl. 1-3.

trzymadosci na rozciaganie Rm > 240 MPa @@ > 25/10.63/

nie

24KG/mm? przy relacji 1 kG/mm. « 10 MPe%) ; -

b) Wykonanie - ostre krawedzie zatepionej powierzch-

nieobrobione - malowane.

Ostre krawedzie zatepic¢

[57-77/4423-03-7-31

6.2. Trzpieri - cze$¢’ 2 - wg rys. 1-2 i tabl. 1-2. Rys. 1-3



Informacje dodatkowe do BN-77/44-23-03

Tablica 1-3
d | a
6 12 5
8 13 6,3
9 16 8

a) Materiat - stal weglowa konstrukcyjna wg PN-75/
H-84-019, o wytrzymatosci R 5710 MPa (R
S71 kG/n'm'l2 s przy relacji 1 kG/mm? - 10 MPa) -

b) Obrdébka cieplna - do twardosci min 42 HRC .

6.4. Sruba dociskowa - cze$¢ 4 - wg rys. 1-4 i tbl.

14

a) Tolerancja gwintu - 6g wg PN-75/M-61004 .

b) Materiat - stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogélnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019,
trzymatosci Rm~ 710 MPa (Rm 5 71 kG/mm ,
relacji 1 kG/mm”~ = 10 MPa) .

o wy-

przy

Otwor pod kaTek stozkowy wykonaé
przy montazu z czescig 7 \

\Hjl\ié/)

Ostre krawedzie zatypic¢

Rys. 1-4
Tablica 14
M I h z T
M8 6 8 36 22 5 0,4
M10 7 10 48 30 6 0,5
M12 9 12 52 32 7 0,6

7. Wydanie 2 - stan aktualny: sierpien 19%1 -
dzono zmiang 1 - Biuletyn PKNiM nr 7/1979.

wprowa-
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