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NARZĘDZIA 
DO OBRÓBKI 

METALI

N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-70

4 2 7 4 - 3 6W kła d k i ,do m afryc ucinających 

z o tw oram i o tw artym i z częścią roboczą 

w kształcie półsześciokąta
Główne wymiary

Grupa kałaloęcwa iV 22

0 }

• ' i .  Przedm iot norrs?. Przedmiotem normy są  w kład­
k i  z 7ięglikćw sp iekanych  do m atryc u c in a ją c y c h  do 
p rac y  na zimno z otworami otw artym i z c z ę ś c ią  ro ­
bo czą  w k s z t a ł c i e  p ó łs z e ś c io k ą ta .

S. fforay związane 
HT-69/H-89500 W ęg lik i sp ie k an e . G atunki 
BJ7-66/4274—■18 M atryce ś r u h ia r s k ie .  K la s y f ik a c ja  

wkładek z węglików sp iekanych . P o d z ia ł i  budo­
wa sym boli

5, S-ymbol 7Ti7Sd odmiana B1 wg BIJ-6 6 /4 2 /4 -1 8 .

4 . Prz-ykład o zn aczen ia  v;kładki o s z e ro k o śc i .S' = 
= 1 0 ,0  mm i  w ysokości L = 16 mm, wykonanej z wę­
g lików  sp iekanych  gatunku  G50.

WWSd 1 0 .0 X 1 6  B1 G50 BN-70/4274—36

5, Główne v p p ia rv  w ma -  wg rysunku  i  t a b l i c y .

6 . M a te r ia ł .  W ęg lik i sp iekane wg PN-69/H-89500. 
Z alecany  gatunek  G50.

7 . Cechowanie. Na p ow ierzchn i w m ie jsc u  oznaczo­
nym na rysunku powinny być um ieszczone w sposób 
wyraśny i  trw a ły  co n a jm n ie j n a s tę p u ją c e  dane:

a )  sz e ro k o ść ,
b )  wysokość,
c)  gatunek  węglików sp iekanych .
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Ustanowiona przez Dyrektcra Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarek i Narzędzi dnin 9 kwietnia 1970 r.
jako norma obowiqzujqca w zakresie projektawonia i konstrukcji od dnia 1 stycznia 1972 r.

(Mon. Pol. nr poz. )
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