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Topniki i lakiery lutownicze

Metody badan

1. WSIDEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg me-
tody badan topnikow i lakierdw lutowniczych stoso-
wanych w procesie miekkiego Ilutowania elementéow
sprzetu elektronicznego.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. Topnik lutowniczy - substancja chemiczna
ztozona lub mieszanina substancji chemicznych,
ktdra:

- utatwia lutowanie przez usuniecie z powierzch-
ni ztgcza warstwy zanieczyszczen,

- zabezpiecza oczyszczong powierzchnie ztgcza
przed ponownym utlenieniem w procesie lutowania,

- usuwa warstwy tlenkowe z powierzchni stopio-
nego spoiwa,

- zmniejsza
spoiwa.

napiecie powierzchniowe stopionego

1.2.2. Lakier lutowniczy - substancja chemiczna
ztozona lub mieszanina substancji chemicznych stu-
zaca do pokrywania oczyszczonych powierzchni:

a) metaliwcelu zabezpieczenia ich przed pogor-
szeniem lutownosci na skutek wplywow Kklimatycz-
nych,

b) ptytek drukowanych z zalutowanymi elementami
w celu zabezpieczenia ich przed wpltywami atmosfe-
rycznymi i klimatycznymi.

Lakier lutowniczy nie powinien
wtérnego lutowania.

utrudniaé  po-

2. MBTODT BADAN

2.1. Program badan

2.1.1. Badania petne nalezy wykonywa¢ u wytwor-
cy €0 najmniej raz w roku oraz po kazdej zmianie
sktadu chemicznego lub procesu technologicznego.

Badania petne obejmuja:

a) okreslanie barwy,

b) oznaczanie gestosci,

c) oznaczanie lepkosci

d) oznaczanie obecnos$ci chlorowcéw,

e) oznaczanie liczby kwasowej,

t) oznaczanie zawarto$ci suchej pozostatosci,
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g) oznaczanie czasu schniecia powierzchniowego,
h) oznaczanie aktywnosci

- metodg wyznaczania charakterystyki,

- metodag skrdconag,

i )eoznaczanie odpornosci na plesnie,

j) oznaczanie korozyjnos$ci topnika
lutowniczego nieroztozonego,

k) oznaczanie korozyjnosci pozostatosci topnika
lub lakieru po lutowaniu,

1) oznaczanie korozyjnosci topnika lub lakieru
lutowniczego pod wptywem statej réznicy potencja-
tow,

m) oznaczanie rezystywnosci ekstraktu wodnego,

n) oznaczanie rezystancji izolacji,

0) oznaczanie wtasnosci ochronnych lakierupraed
korozjg.

2.1.2. Badania niepeitne nalezy wykonywa¢ przy
odbiorze kazdej partii wyrobu.

Badania niepetne obejmuja:

a) okre$lanie barwy,

b) oznaczanie gestosci,

¢) oznaczanie lepkosci,

d) oznaczanie obecnos$ci chlorowcéw,

e) oznaczanie liczby kwasowej,

f) oznaczanie zawarto$ci suchej pozostatosci,

g) oznaczanie aktywno$ci metodg skroconas

h) oznaczanie rezystywnosci ekstraktu wodnego,

1) oznaczanie czasu schniecia powierzchniowego.

lub lakieru,

2.2. Ogélne wytyczne pobierania prébek do badan
-petnych i niepetnych - wg tablicy.na str. 2. Prébki
do badan nalezy pobiera¢ wg PN-67/C-04500.

2.3. Opis badan
2.5.1. OkreS$lanie barwy - wg FN-58/C-04526.

2.3.2. Oznaczanie gestosci nalezy wykona¢w tem-
peraturze 20 +1°C (293 1 K) wg PN-66/C—84004.

2»3.3« Oznaczanie lepkosci dynamiczne,i nalezy
wykonaé w temperaturze 20 +1°C (293 +1 K) lepkos-
ciomierzem Hopplera wg PN-68/C-04-019.

2.3.4. Oznaczanie obecnosci chlorowcédw. Probke
przygotowang wg 2.2 wilo$ci 5ml rozpusci¢ w 20 ml
alkoholu etylowego, doda¢ 1 ml 9-procentowego roz-
tworu HNQj i 25 ml roztworu AgNOj w alkoholu ety-
lowym (1 g AgHOj w 30 ml alkoholu etylowego).

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Pomiaréw i Automatyki Elektronicznej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA dnia 24 sierpnia 1974 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie czynnoici okreslonych normq od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE W75

Wplyw do WN 6.5.75. Oddano do »klodu 28.5.75. Druk wkoAciono w tlorpntu 75.

C«no xl 3,60

Ob|.<V>60. w. Noklod 4500*50 +0>- Zom. 1793/75
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Lp. ’Eodzaje badan Punkt
normy

1 OkresSlanie barwy 2.3.1
2 Oznaczanie gestosci 2.3.2
3 Oznaczanie lepkosci 2.3.3
4 Oznaczanie obecnosci chlorowcow 2.3.4
5 Oznaczanie liczby kwasowej 2.3.5
6 Oznaczanie suchej pozostatosci 2.3.6
7 Oznaczanie czasu schnigcia 237

powierzchniowego

8 Oznaczanie aktywno$ci metoda

- wyznaczania charakterystyki 2.3.8.
- skrocong 2.3.8.
9 Oznaczanie odpornosci na plesnie *" 2.3.9

10 Oznaczanie korozyjnos$ci topnika lub 2310
lakieru lutowniczego nieroztozonego o

11 Oznaczanie korozyjnosci pozostatosci

2.3.11

topnika lub lakieru po lutowaniu »

12 Oznaczanie korozyjnosci topnika lub
lakieru lutowniczego pod wptywem 2.3.12

statej réznicy potencjatow

13 Oznaczanie rezystywnosci ekstraktu
wodnego 2.3.13
14 Oznaczanie rezystancji izolacji * 2.3.14
15 Oznaczanie wtasnos$ci ochronnych 2315

lakieru przed korozja

0 - obowigzujace badania petne.
X - obowigzujagce badania niepetne.

Topniki
ciekte pasty state
1) 2)
produkt produkt r0ZtwoT produkt r0Ztwor produkt
0 X - - - - 0 X
0 X - - - - 0 X
0 X - - - - 0 X
0 X - 0 X - 0 X 0 X
0 X 0 X - 0 X - 0 X
0 X - - - - 0 X
0 X - - - - 0 X
0 0 - 0 - 0
X X X X
0 0 - 0 - 0
0 - 0 - 0 0
0 0 - 0 - 0
0 - 0 - 0 0
0 X 0 X - 0 X - 0 X
0 - 0 - 0 0
- - - - - 0

1 35-procentowy wag. roztwdr topnika w postaci pasty w alkoholu izopropylowym.

35-procentowy wag. roztwor topnika w postaci statej w alkoholu

A Ifie dotyczy topnikéw usuwalnych.

Zauwazalne zmetnienie roztworu $wiadczy o obec-
nosci chlorowcow.

2.3.5. Oznaczanie liczby kwasowej. Probke w
ilosci 10 ml w postaci ciektej lub 2 +0,0002 g
probki w postaci statej lub pasty zmieszaé z W ml
alkoholu etylowego i wykona¢ badanie zgodnie z

PN-72/C-97501.

Za wynik nalezy przyja¢ warto$¢ Srednia arytme-
tyczng wmg KOH na 1 g topnika.

Dopuszczalny rozrzut wynikbw nie moze przekra-
cza¢ 10% wartos$ci najmniejszego pomiaru.

2.5.6. Oznaczanie suchej pozostato$ci. W parow-
nicy wysuszonej w temperaturze 110°C (383 K) do
statej masy nalezy umiesci¢ probke topnika ciekte-
go lub lakieru wilosci 10 ml i zwazy¢ z doktad-
noscig 0,0002 g. Odparowa¢ préobke do statej masy
w suszarce w temperaturze 110°G (333 K) i zwazy¢
z doktadnoscig 0,0002 g| zawarto$¢ suchej pozo-
statos$ci poda¢ w procentach. Nalezy wykona¢ mini-
mum 3 oznaczania.

izopropylowym.

Za wynik nalezy przyja¢ warto$¢ Srednig arytme-
tyczna.

2.3.7. Oznaczanie czasu schniecia powierzchnio-
wego nalezy wykona¢ na plytkach z laminatu epo-
ksydowo-szklanego jednostronnie foliowanego mie-
dzig o wymiarach 100X100 mm Ptytki nalezy pokiy¢
(przez polanie) cienka warstwg topnika lub lakie-
ru lutowniczego, ustawi¢ pod katem 45° i suszy¢ w
warunkach normalnych przez okres podany w normach
przedmiotowych. Na ptytke z badang powioka nato-
zy¢ krazek papieru maszynowego, nastepnie krazek
gumowy, ktéry nalezy obcigzy¢ ciezarkiem 20 G. Po
uptywie 1 min zdjaé ciezarek i krazek gumowy, a
ptytke z badang powtokg opusci¢ kilkakrotnie pio-
nowo z wysokosci 2 f 3 cm na drewniang powierzch-
nie.

Probke nalezy uzna¢ za suchg, jezoli krazek pa-
pieru odpadnie od powtoki.

Oznaczanie wykona¢ co najmniejwdwoch miejscach
na ptytce.
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2.3.8. Oznaczanie aktywnosci

2.3.8.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie aktyw-
noséci nalezy wykonaé przez pomiar rozptywnosci
probki lutu miekkiego na ptytce probierczej po -
krytej badanym topnikiem lub lakierem lutowniczym.

Badanie przeprowadza sie metodg charakterystyki
lub metodag skrdécong.
2.3.8.2. Przygotowanie ptytki probierczej. Z

blachy miedzianej gatunku MOCB wg PN-—74/H-82120
stan utwardzenia Z wg PN-68/H-92710 o grubos-
ci 0,3 mmnalezy wycig¢ krazki o Srednicy 30 +0,5
mm i trawi¢ przez 30 s w mieszaninie 1:1:1 cz.
obj. stezonego kwasu azotowego, stezonego kwasu
ortofosforowego i lodowatego kwasu octowego w tem-
peraturze 75 T 80°C (348 -r 353 K). Krazki wyptu-
ka¢ w gorgcej wodzie, nastepnie w zimnej wodzie z
dodatkiem okoto 10% obj. amoniaku, a na koncu w
wodzie biezgcej i alkoholu etylowym.

Po wysuszeniu flanelg kragzki mozna stosowac¢ do
badan lakier6w. Do badan topnikéw krazki nalezy
wygrzewa¢ w suszarce elektrycznej przez 16 h w
temperaturze 155 +3°C (428 +3 K).

2.3.8.5.
1C 63 wg PN—64/M-69410 nalezy uformowa¢ walcowe
pastylki o $rednicy 6 +0,1 nmi masie 500 +10 mg,
nastepnie odttusci¢ przez przemycie w trojchloro-
etylenie i wysuszy¢. Probki nalezy stosowa¢ do
badan w czasie nie dluzszym niz 24 h od ich
przygotowania.

2.3.8.4. Nanoszenie probki na ptytke probiercza.
Topniki w postaci ciektej nalezy nanosi¢ na ptyt-
ke w ilosci trzech kropel.W przypadku lakieréw
lutowniczych ptytke probierczg nalezy pokrywaé od
strony badanej lakierem za pomocg pedzelka i su-
szy¢ w warunkach normalnych. Topniki w postaci
statej i pasty nalezy nanosi¢ na ptytke probierczg
w ilosci 20 mg +10%.

2.3.8.5. Oznaczanie aktywnos$ci metoda charakte-
rystyki. Ha srodku ptytki probierczej z topnikiem
lub lakierem naniesionym zgodnie z 2.3.8.4 umies-
ci¢ pastylke z Ilutu miekkiego przygotowang wg
2.3.8.2 i ostroznie potozy¢ na tazni cynowej o
temperaturze 250 +3°C (523 +3 K). Proces rozpty-
wania sie lutu nalezy filmowaé z predkos$cig 8 r 12
klatek na sekunde przez 80 s. Badanie powtdrzyc¢
10 razy.

Po wywotaniu tasm filmowych nalezy wybra¢ klat-
ke, na ktorej mozna zauwazy¢ pierwsze oznaki top-
nienia lutu i oznaczy¢ ja jako zerowg. Nastepnie
zmierzy¢ powierzchnie zajmowang przez spoiwo po
1, 2, 4, 8, 15i 60 s pod powiekszeniem nie mniej-
szym niz 15-krotnym.

Dla kazdego z podanych czas6w nalezy obliczy¢
Srednig arytmetyczng warto$¢ wspdtczynnika aktyw-
noéci dziesieciu pomiaréw.

Wspotczynnik aktywnosci
wzoru

(a) nalezy oblicza¢ wg

st-s0
(1)

Przygotowanie pastylki spoiwa. Z lutu

w ktorym:
S, - wielko$¢ powierzchni zajmowanej przez lut
miekki w czasie t{£ —Srednia arytme-

tyczna dziesieciu pomiarow),

SQ - powierzchnia przekroju hipotetycznej kuli
z lutu miekkiego o masie 500 mg obliczona
wg wzoru
gdzie:
m, - masa witasciwa prébki lutu g/cm?,
m - masa pastylki lutu (500 +10 mg).

Nalezy wykresli¢c charakterystyke wspdétczynnika
aktywnosci w funkcji czasu as f (t) .

2.3.8.6. Oznaczanie aktywnos$ci metoda skrécong.
Czynnos$ci przygotowawcze poprzedzajgce potozenie
ptytki probierczej na tazni cynowej nalezy wyko-
na¢ wg 2.3.8.5, nastepnie ptytke potozyé na po-
wierzchni tazni cynowej na 30 s, po czym zdjac i
ostudzi¢. Badanie nalezy powtérzyé 10 razy. Pityt-
ki nalezy oczysci¢ alkoholem i wykona¢ pomiar ma-
ksymalnej wysokos$ci spoiwa z doktadnoscig +0,01 mm.

Wspotczynnik aktywnosci (a) nalezy obliczy¢ w
procentach wg wzoru
D-H
100 2
D (2)
w ktoérym:
H - wysoko$¢ rozptynietego spoiwa (Srednia

arytmetyczna dziesieciu pomiaréw), mm,
D - $rednica hipotetycznej kuli z lutu miekkie-
go o masie 500 +10 mg obliczona wg wzoru

D=

gdzie:
m - masa wtasciwa prébki spoiwa, g/cm?,
m - masa pastylki spoiwa (500 +10 mg).

2.3.9. Oznaczanie odpornosci
PN-67/E-04350 p. 1.4 badanie J.

Przygotowanie ptytek do badan powinno by¢ wyko-
nane jednym z nastepujgcych sposobow:

a) ptytki z folii miedzianej o  wymiarach
25X30X0,15 mmnalezy odttusci¢ alkoholem etylo-
wym, wysuszy¢, pokryé badang prébka i wysuszyé
ponownie,

b) ptytki przygotowane jak w poz. a) umiescié
w suszarce elektrycznej i wygrzewaé przez 25 min
w temperaturze 215 +15°C (488 +15 K) =«

na plesnie - wg

2.5.10. Oznaczanie korozyjnosci topnika lub la-

kieru lutowniczego nieroztozonego. Druty miedzi
UlE wg PN-74/H-82120 o $rednicy 0,3 mm i dtugosci

150 mm, wyzarzone wg PN-60/H-93830 w ilo$ci 5
sztuk nalezy oczys$ci¢ suknem zwilzonym w alkoholu
etylowym. Druty nalezy zanurzy¢ wbadanej probce
przygotowanej wg 2.2 na 1 min i wysuszy¢ w warun-
kach normalnych.

Druty umiesci¢ w komorze klimatycznej zgodnie z
PN-73/E-C4550 ark. 03 préba Ca na 10 dob. Po wy-



jeciu z komory klimatycznej porowna¢ site zrywa-
jacg drut na diugos$ci 100 mmnie pokryty probka z
sitg zrywajgcg drut o tej samej diugos$ci pokryty
badang probka i poddany narazeniom klimatycznym.
Miarg korozyjnosci jest stosunek wielkosci sity
zrywajacej drut pokryty probka do wielkosci sity
zrywajgcej drut nie pokryty.
Wspétczynnik korozyjnosci kn
ztozonego oblicza sie wg wzoru

topnika niero-

w ktérym:
F - sita zrywajgca drut pokryty badang prébka,
F - sita zrywajgca drut wzorcowy.

Nalezy wykona¢ minimum 3 oznaczania.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
trzech oznaczan.

Dopuszczalny rozrzut wynikow nie powinien prze-
kroczy¢ 20%.

2.5.11. Oznaczanie korozyjnosci topnika lub la-
kieru lutowniczego na lutowaniu nalezy wykona¢ na
okragtych ptytkach z blachy miedzianej gatunku
KI2 wg Pil-#VH-82120 o S$rednicy 30 nm i grubosci
0,5 mm. Powierzchnie czterech ptytek nalezy wytra-
wi¢ w 20-procentowym wag. roztworze nadsiarczanu
amonowego przez JO s, sptuka¢ wodg i wysuszyé
sprezonym powietrzem w temperaturze pokojowej. Na
kazda ptytke nanie$s¢ prébke topnika lub lakieru
lutowniczego wg 2.3.8.4 i pastylke lutu, potozy¢
ptytke na tazni cynowej o temperaturze 250 +3°C
(523 £3 TC), ogrzewac przez 20 s i ochtodzi¢ w wa-
runkach normalnych. Trzy ptytki podda¢ narazeniom
klimatycznym zgodnie z FN-73/E-04550 ark. 03 pro-
ba Ca na 10 ddéb, a czwartg prébke (wzorcowg) umie-
§ci¢ w termostacie w warunkach normalnych.

Bys. 1.

BN-74/4133-01

Kryterium oznaczania stanowi poréwnanie wizualne
wygladu powierzchni ptytek poddanych narazeniom
klimatycznym z wygladem powierzchni ptytki wzor-
cowej. Na powierzchni ptytek powinna by¢ wyraznie
widoczna rézowa jednorodna warstwa czystej miedzi.

Na brzegach ptytki dopuszcza sie lekkie zielone
zabarwienie bedace skutkiem przereagowania tlen-
kéow powierzchniowych z naniesiong powtoka.

Nie dopuszcza sie powstania biatych lub niebies-
kich produktéow korozji. Ptytki poddane narazeniom

klimatycznym nie powinny rézni¢ sie od ptytki
wzorcowej.
2.3.12. Oznaczanie korozyjnosci topnika lub la-

kieru lutowniczego pod wplywem statej réznicy po-
tencjatéw. Na ptytce z laminatu epoksydowo-szkla-
nego niefoliowanego miedzig, o grubosci 4 mm wg
BN-66/3076-02 nalezy wycigé rowki o gtebokosci
1 mmi szerokos$ci 1 nmwg rys. 1.

Powierzchnie ptytki nalezy pokry¢ warstwa 2-pro-
centowego wag. roztworu polistyrenu S00 wg PN-71/
C-89292 w toluenie i wysuszy¢é w warunkach normal-
nych. Druty miedziane o $rednicy 0,3 mmw gatunku
MIE wg PN-74-/H-82120 wyzarzone wg PN-60/H-93830
nalezy zamocowa¢ w rowkach ptytki. Ptytke zdruta-
mi nalezy pokry¢ prébka przygotowang wg 2.2 i wy-
suszy¢ przez 1 godz w warunkach normalnych. Na-
stepnie plytke umiesci¢ w komorze klimatycznej
zgodnie zPN-73/E-04550 ark. 03 préoba Ca nal0O déb.
Wystajagce konce drutéw nalezy potaczy¢ zbiegunami
statego zrodta napiecia 250 +57 wg rya. 2.' Po wy-
konaniu badania klimatycznego druty wyjaé z row-
kowi zrywa¢ na maszynie wytrzymatoSciowej na diu-
goséci 100 mm.

AA

fsa»

Ptytka do badan
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Miarg korozyjnosci pod wplywem statej rdznicy 2.3.14. Oznaczanie rezystancji izolacji. Przy-
potencjatdéw jest wspotczynnik kv obliczony w  gotowac trzy ptytki z laminatu epoksydowo-szkla-
procentach wg wzoru nego, jednostronnie foliowanego miedzig o grubos-

ci 1,5 mm zgodnie z rys. 3. Szeroko$¢ paskow folii
F-F powinna wynosi¢ 1 +0,1 mm, odlegto$¢ miedzy paska-
kv = -7~ " 100 (4) mi 2 +0,05 mm, dtugo$¢ powierzchni pomiarowej dla

pary sasiednich weztéw 200 +1 mm.

w ktérym:
N - sita zrywajgca drut potgczony z elektro-
da ujemng (warto$¢ Srednia arytmetyczna),
*2 - sita zrywajgca drut potagczony z elektro- o
dg dodatnig (warto$¢ Srednia arytmetycz- R
naj.

Halezy wykona¢ minimum 3 oznaczania.

Za wynik nalezy przyja¢ warto$¢ Srednig arytme-
tyczna.

Dopuszczalny rozrzut wynikéw nie powinien prze-
kroczy¢ 20%.

z.-?t.liL Oznaczanie rezystywnosci ekstraktu wod-
nego. Probke w ilo$ci 15 ml w postaci ciektej lub
0,15 +0,015 6 w postaci statej lub pasty nalezy
rozpusci¢ w zlewce w 150 ml wody destylowanej
(rezystywnos$¢ wody nie mniejsza niz 0,5 «105f)-cm).
Zlewke przykry¢ szkietkiem zegarkowym i podgrzac
do wrzenia. Po 5 min wrzenia zlewke wraz z zawar-
toscig nalezy ochtodzi¢ przez 1 min w temperatu-
rze pokojowej,, umiesci¢ w kapieli wodnej i ochto-
dzi¢ do temperatury 20 +1°C (293 +1 K). Zmierzy¢
rezystywnos$¢ roztworu za pomocg konduktomstru w
temperaturze 20°C (293 K), Wykona¢ trzy oznacza-
nia, przyjmujac dopuszczalny rozrzut wynikéw 20J6.

Za wynik nalezy przyja¢ warto$¢ Srednig arytme-
tyczng trzech oznaczan. Rys. 3. Ptytki do badan

eott
IDN-W33-m-3
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Ptytki wyczys$ci¢ pumeksem i wyptukaé¢ pod zimna,
mbiezgcg wodg. Nastepnie pokry¢ za pomocag pedzelka
badang prébka topnika lub lakieru przygotowang wg
2.2 i wysuszy¢ w temperaturze 80 +3°C (353 +3 K)
przez 50 min. Prébke podda¢ narazeniom zgodnie z
PN-73/E-04550 ark. 03 préba Ca przez 10 dob oraz
dodatkowo dla lakieru zgodnie z ark. 02 préba Ba
w nastepujgcych warunkach: temperatura 125 +2°C,
wilgotno$¢ wzgledna co najmniej 15%, czas - 16 h.
Potem ptytki umiesci¢ w eksykatorze zawierajgcym
nasycony roztwdr wodny winianu sodowego na 1 h,
nastepnie wyja¢ i przewody potaczy¢ z ukladem po-
miarowym wg PN-71/E-04405. Na kazdej ptytce nale-
zy wykonaé 4 pomiary rezystancji dla przeciwleg-
tych weztow.

Za wynik nalezy przyja¢ warto$¢ Srednig arytme-
tyczna.

Dopuszczalny rozrzut wynikéw - 307.
Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng trzech o-
znaczan.

2.3.15. Oznaczanie wtasno$ci ochronnych lakieru
przed korozja nalezy wykona¢ na ptytkach z blachy
miedzianej o wymiarach 60 X50 mm i grubosci 5 nm,

srebrzonej elektrolitycznie warstwg o grubosci
12 ym. Ptytki nalezy odttusci¢ w alkoholu etylo-
wym, pokry¢ dwukrotnie przez polanie cienka

warstwa lakieru i suszyé kazdorazowo w warunkach
normalnych. Probki nalezy umiesci¢ w eksykatorze
zawierajgcym 10-procentowy roztwor siarczku amo-
nowego. Ocenie nalezy podda¢ wielko$¢ powierzchni
znajdujgcej sie w odlegtos$ci 10 mmod krawedzi
ptytki. Przed uptywem 15 min ptytki nie powinny
wykazywaé zmiany barwy.
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INFORMACIJE DODATKOWME

1. Instytucja opracowujaca norme - Os$rodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Pomiaréw i Automatyki Elektro-
nicznej, Wroctaw.

2. Normy zwigzane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie
tosci (masy wiasciwej)

PN-68/C-04019 PRmiar lepkosci dynamicznej lepkos-
ciomierzem Hopplera
PN-58/C-04526 Okres$lanie

jodowej
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobie-
rania i przygotowania probek
PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykty)
PN-73/E—04550 ark. 02 Wyroby elektrotechniczne.
Préby srodowiskowe. Préba B - suche gorgco
PN-73/E-04550 ark. 03 Wyroby elektrotechniczne.
Préby s$rodowiskowe. Préba Ca - wilgotne gorgco
state

PN-72/C-97501 Kalafonia sosnowa

PN-O7/E-04350 Urzadzenia elektroenergetyczne wwy-
konaniu tropikalnym. Metody badan odpornosci
klimatycznej i mechanicznej

PN-71/E-04405 M ateriaty elektroizolacyjne
Pomiary elektrycznej opornosci

ges-

barwy za pomocg skali

state.

PN-74/H-82120 Miedz. Gatunki

PN-68/H-92710 Miedz. Blachy i pasy

PN-60/H-93830 Miedz. Drut okragty

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-otowiowe do lutowania

PN—1/T—04100 Tworzywa sztuczne warstwowe (lami-
naty) foliowane miedzig do wyrobu obwodéw dru-
kowanych. Metody badan

BN-66/ 3076-02 M ateriaty elektroizolacyjne. Pityty
z tkaniny szklanej utwardzone zywicg epoksydowa

modyfikowang klasy B
5. Normy zagraniczne
Anglia BS 441:1954 Rosin-cored solder wire acti-
vated and nonactivated
Japonia JIS C 2519 Testing method for rosin type

soldering flux

RFN DIN 8511 Flussmittel zum loten metalischer
W erkstoffe
DIN 8516 Weichlote mit Flussmittelseelen auf
Harzbasis

4. Autorzy projektu normy-mgr inz. Ewa Kudzia,
mgr Halina Niepielska, mgr inz. Jan Jtomer, mgr
inz. Ryszard Stankiewicz, dr inz. Bogustaw WozZnia-
kowski - Osrodek Badawczo-Rozwojowy Pomiarow
i Automatyki Elektronicznej, Wroctaw.



