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Wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i metody badan pokry¢ lakierowych ochronnych
i ochronno-dekoracyjnych stosowanych na gotowych
czesciach i zespotach metalowych przemystu motory-
zacyjnego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje w
zakresie wymagan, badan i odbioru pokry¢ lakierowych
w produkcji i obrocie wyrobami przemystu motoryza-
cyjnego. Norma nie obejmuje pokry¢ na nastepujacych
wyrobach:

— thumiki i uktad wydechowy,

— nadwozia pojazddw ciezarowych przeznaczonych
do celdw specjalnych w wykonaniu specjalnym,

— odbtysniki lamp samochodowych.

Wymagania dla pokry¢ lakierowych na ww. wyro-
bach zawarto w normach przedmiotowych dotyczacych
tych wyrobdw.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od funkcji rozroznia sie
dwa rodzaje pokryé¢ lakierowych:

— pokrycia ochronne,

— pokrycia ochronno-dekoracyjne.

2.2. Typy. W zaleznosci od liczby i funkcji powtok
rozréznia sie cztery typy pokry¢ lakierowych wg
PN-79/H-97070:

Grupa katalogowa 0520

Il — pokrycie sktadajgce sie z powtoki gruntowej
oraz powtok posrednich i nawierzchniowych z zastoso-
waniem miejscowego lub catkowitego szpachlowania,

IV — pokrycie sktadajgce sie z powtoki gruntowej
oraz poszczegdlnych powtok posrednich i nawierz-
chniowych dekoracyjnych bez warstwy kitu szpachlo-
wego.

2.3. Klasy. W zaleznosci od staranno$ci wykonania
rozréznia sie sze$¢ klas starannosci wykonania (KSW)
pokrycia lakierowego wg PN-79/H-97070:

0 — pokrycie ochronne jednowarstwowe typu | na
zgrubnie obrobionych powierzchniach wyrobow,

1 — pokrycie ochronne typu Il na $rutowanych po-
wierzchniach wyrobdw,

2 — pokrycie ochronne wielowarstwowe typu Il na

oczyszczonych lub $rutowanych powierzchniach wyro-

béw, czeSciowo wypetniajgce nier6wnosci podioza,

3 — pokrycie ochronno-dekoracyjne typu IlIl dosta-
tecznie wypetniajgce nieréwnosci podtoza,

4 — pokrycia ochronno-dekoracyjne typu Ill catko-
wicie wypetniajace nieréwnosci poditoza,

5 — pokrycie ochronno-dekoracyjne typu IV o naj-

wyzszych wymaganiach .pod wzgledem jakosci.

2.4, Grupy. W zaleznosci od nastepujgcych trzech
stopni agresywnosci korozyjnej Srodowiska wg PN-71/
H-04651 rozr6znia sie odpowiadajgce im grupy pokryé
lakierowych:

| — pokrycie sktadajgce sie z jednej powloki U — pokrycia stosowane w $rodowisku o umiarko-
ochronnej, wanym dziataniu korozyjnym ($rednie w'arunki uzytko-
1 — pokrycie sktadajace sie z co najmniej dwdchwania) — pokrycia czesci i zespotéw montowanych

powtok ochronnych, z ktérych pierwsza jest powtoka
gruntowg, a druga — powlokg nawierzchniowagl),

') Nic okre$la sig liczby warstw materiatu malarskiego, naktada-

nego w celu uzyskania powtoki o odpowiedniej grubosci.

wewnatrz pojazdu o S$redniej odpornosci korozyjnej,

C — pokrycia stosowane w S$rodowisku o silnym
dziataniu korozyjnym (ciezkie warunki uzytkowania)
— pokrycia czesci i zespotéw montowanych wewnatrz
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i zewnatrz pojazdu o duzej odpornosci korozyjnej,
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W — pokrycia stosowane w S$rodowisku o bardzo
silnym dziataniu korozyjnym (wyjatkowo ciezkie wa-
runki uzytkowania) — pokrycia czesci i zespotéw mon-
towanych zewngatrz pojazdu o bardzo duzej odpornosci
korozyjnej.

2.5. Przykiad oznaczenia pokrycia
ochronno-dekoracyjnego typu IlIl, klasy 4, grupy C:

Pokrycie 11l 4C BN-83/3602-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdlne

3.1.1. Wykonanie. Pokrycia powinny by¢é wykonane
zgodnie z obowigzujgcg dokumentacja techniczng i nor-
ma przedmiotowa dotyczacg wyrobu przemystu moto-
ryzacyjnego.

3.1.2. materialy lakierowe. Materiaty lakierowe sto-
sowane do malowania powinny by¢ zgodne z zamoéwie-
niem i normg przedmiotowg dotyczacg wyrobu lakie-
rowego.

lakierowanego

BN-83/3602-02

3.1.3. Uszkodzenie pokryé. W przypadku uszkodze-
nia pokry¢ lakierowych na wyrobie przemystu motory-
zacyjnego nalezy wykona¢ malowanie uzupeiniajagce w
spos6b zapewniajacy petng jako$¢ wyrobu i dostoso-
wane wygladem do malowania podstawowego.

3.2. Wymagania szczeg6towe

3.2.1. Wyglad zewnetrzny pokry¢. Pokrycia powinny
spetnia¢ wymagania:

a) pokrycie nie powinno wykazywaé niedomalowan,
rozbryzgéw, tuszczenia, pecherzy, zbielenia, spekan,
krwawienia, kredowania, wykwitania pigmentu, wypa-
cania oraz podnoszenia powtoki lub pokrycia (nazwy
wad wg PN-78/C-01700),

b) wady pokry¢ ochronnych i ochronno-dekoracyj-
nych dla poszczeg6lnych klas staranno$ci wykonania
powinny odpowiada¢ tabl. 1, wady te nie moga obni-
za¢ wiasnosci ochronnych pokryé,

¢) barwa i potysk powinny odpowiada¢ uzgodnieniu
pomiedzy producentem i odbiorca,

d) dopuszcza sie inne grubosci
styku z wieszakiem.

pokryé w miejscu

Tablica 1

i Pokrycia ochronne
Wady pokrycia wg

PN-78/C-01700
0 1

Chropowatos$¢ lub

wtracenia mechaniczne razny spos6b wygladu powtoki

Kratery dopuszczalne w stopniu nie
obnizajagcym w wyrazny spo-
séb wygladu powtoki

Zacieki lub $lad

aciektlub - slady. po dopuszczalne drobne

pedzlu

Marszczenie dopuszczalne lokalnie na za-

ciekach
Cofanie

sie  wymalo- dopuszczalne na ostrych kra-

wania wedziach i przy otworach
Rysy (po szlifowaniu

 okredla s
podtozal) lub powtoki) nie okresia sig

Falistos¢
(skérka pomaranczowa)

powierzchni i ; )
nie okres$la sie

Potysk . . 5
nie okresla sie

Ocena powtoki z od-

legtodci m

') Podtoze metalu, kitu szpachlowego lub warstwy podktadowe;j.

Pokrycia ochronno-dekoracyjne

Klasa starannosci wykonania

2

dopuszczalne w stopniu nie obnizajacym w wy-

dopuszczalne o charakterze uktué szpilki

dopuszczalne drobne

3 4 5
dopuszcza sie dopuszcza sie dopuszcza sie
powierzchnie o drobne wtrace- drobne wtrace-
wigkszej chro- nia do 7na 1m2 niado 5na 1mil
powatosci do 12 powtoki powtoki, z wy-
pél o Srednicy jatkiem po-
nie wigkszej niz wierzchni istot-

0,7 mm na 1m2 nie waznych

powitoki

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

lokalnie do-

dopuszczalna niedopuszczalna

puszczalna

jednolity (w zaleznosci od wymagan, od matowego do
btyszczacego)

0.3 do 0.5
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Grubos$¢ i odpornos¢ pokry¢ na dziatanie mgly cd. tabl. 2

solnej dla poszczegolnych stopni agresywnosci korozyj- bokrveia Stopnie agresywnosci korozyjnej
nej srodowiska — wg tabl. 2. 4 $rodowiska
Dopuszcza sie zmniejszenie grubosci pokry¢, jezeli U c W
spetniono wszystkie pozostate wymagania normy zgod-
. rodzaj t klasa rubo$¢ pokrycia min, pm
nie z tabl. 3. ! P g pokryel P
odporno$¢ na mgte solng, h
Tablica 2
Ochronno- 3 60
. Stopnie agresywnosci korozyjnej _dekora-
Pokrycia ekora
4 $rodowiska cyine m 144 80 100
U c W 4 80 250 500
rodzaj typ klasa gruboéé pokrycia min, pm v 5 144 100 120
odporno$é na mgte solna, h 250 500
Ochronne o5 25 ') Dotyczy réwniez pokrycia wigcznie z warstwg mastyki.
| 0
48 72
1 25
96 50 80 3.2.3.  Wiasnosci mechaniczne i ochronne pokry¢ po-
I 5 120 102) winny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tabl. 3,
2 jezeli w normie przedmiotowej dotyczacej wyrobu po-
96 krytego lakierem nie postanowiono inaczej.
Tablica 3
Pokrycia podlegajace A
Lp. Parametry Y p. gaia Wymagania Metody badan
badaniom wg
1 2 3 4 5
1 Przyczepnos¢ 0, 1, 2, 3 UCW 2 stopnie PN-80/C-81531
4, 5 U metoda siatki
4, 5 CW I stopier naciee
2 Elastycznos¢ wszystkie Srednica sworznia wg normy przedmiotowej dotyczg- PN-76/C-81528
cej wyrobu metoda A
dopuszczalne drobne pekniecia powitoki w miejscu PN-76/C-81528
zgiecia w odlegtosci od 1 cm od strony zbieznej metoda C (Arlta)
3 Ttocznos¢ 4, 5 CW min 6 mm PN-75/C-81529
4 Twardos¢ wszystkie wg normy przedmiotowej dotyczacej wyrobu PN-79/C-81530
metoda A
(wahadtowa)
miedzy B a 4H wg normy przedmiotowej dotyczacej BN-78/6110-03
wyrobu
5 Odporno$¢ na uderzenie wszystkie min 30 mm PN-54/C-81526
6 Odpornos$¢ na dziatanie 2, 3, 4 5 UCW czas badania 72 h, powtoka bez zmian, dopuszczalne PN-76/C-81521
wody lekkie zmatowienie i zmigkniecie znikajace po upty-
wie 2 h
7 Odpornoé¢ na dziatanie 3. 4. 5 CW czas badania 8 h. powtoka bez zmian, dopuszczalne BN-71/6110-33
promieni ultrafioleto- minimalne zmiany odcienia koloru
wych
8 Odporno$¢ na dziatanie 2, 3. 4, 5 CW temperatury -40 i +60 °C (dopuszcza si¢ -30 i +60 °C), BN-66/6110-15
zmiennych temperatur nim 10 cykli, powioka bez zmian
9 Odporno$¢ na dziatanie 0. 1 2, 3.4, 5UCW za czas badania 2 h, powtoka bez zmian, be? pecherzy, PN-77/C-81522

benzyny (etyliny 94)

wyjatkiem farby chlo-
rokauczukowej i poli-
wynylowej

dopuszczalne zmatowienie i zmigknigcie znikajace po
uptywie 24 h

metoda A
lub metoda B



cd. tabl

Lp.

1

10

4. PRZECHOWYWANIE 1

. 3
Parametry

2

Odporno$¢ na dziata-
nie mgty solnej

Odporno$¢ na dziata-
nie czynnikéw atmo-
sferycznych w warun-
kach badan przyspie-
szonych

Pokrycia podlegajgce

badaniom
3

ouc

ow

1,2U

1,2C

3, 4, 5U

12w

3, 4, 5C

3, 4, 5W

5Cw
TRANSPORT

BN-83/3602-02

. Metody badan
Wymagania

wg
4 5

48 powioka bez pecherzy i PN-78/C-81523
7 objawéw korozji dopusz- metoda B

czalne pojedyncze punkty
96 korozyjne na ostrych kra-
krawedziach

120
144
czas 192
badania, h )
250 dopuszczalna korozja pod-
500 powlokowa na szerokosci

3 mm od rysy oraz poje-
dyncze punkty korozyjne
ria ostrych krawedziach

czas badania 500 h. powtoka bez zmian PN-76/C-81548

i przed osiadaniem na nich pytu, jezeli w normie przed-
miotowej dotyczacej wyrobu nie przewidziano inaczej.

4.1. Przechowywanie. Wyroby przemystu motoryza-

cyjnego pokryte lakierem, jezeli w normie przedmioto- 5
wej dotyczacej wyrobu nie przewidziano '
winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych,

BADANIA

inaczej, po-

5.1. Program badan

suchych, dobrze przewietrzanych, ale zabezpieczajgcych

wyroby

4.2. Transport. Wyroby przemystu motoryzacyjnego
lakierem nalezy transportowa¢ $rodkami za-
bezpieczajacymi je przed uszkodzeniami mechanicznymi

pokryte

BEBoow~wooswN=

N

&

14

przed kurzem.

Rodzaje badan

Sprawdzenie

2

wymagan ogdélnych

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

potysku
grubosci

Sprawdzenie
Sprawdzenie

Sprawdzenie przyczepnosci

Sprawdzenie
Sprawdzenie
Sprawdzenie
Sprawdzenie
Sprawdzenie
Sprawdzenie
fioletowych

twardosci

Sprawdzenie odpornosci na dziatanie zmiennych tem-

peratur

Sprawdzenie
Sprawdzenie
Sprawdzenie
atmosferycznych

Znak + oznacza badanie,

Znak -

oznacza badanie,

elastycznosci
ttocznosci

odpornosci

odpornosci na uderzenie
odpornosci na dziatanie wody
odpornosci na dziatanie promieni ultra-

odpornosci na dziatanie benzyny
odpornosci na dziatanie mgly solnej
na dziatanie czynnikéw

ktére nalezy przeprowadzi¢.
ktérego nie przeprowadza sie.

5.1.1. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 4, jesli nie
okres$lono innego zakresu w normie przedmiotowej do-
tyczacej wyrobu pokrytego lakierem lub nie uzgodnio-
no innych warunkéw odbioru pomiedzy wytwdrcg i od-

biorca.
Tablica 4
Zakres badan Wymagania Opis badan
petne niepetne o o
3 4 5 6
+ + 3.1 541
+ + 3.2.1 542
+ - 321 543
+ + 3.2.2 544
+ + tabl. 3 Ip. 1 5.45
+ - tabl. 3 Ip. 2 5.4.6
+- - tabl.'3 Ip. 3 5.4.7
+ - tabl. 3 Ip. 4 5.4.8
+ - tabl. 3 Ip. 5 5.4.9
+ - tabl. 3 Ip. 6 5.4.10
+ - tabl. 3 Ip. 7 5.4.11
+ - tabl. 3 Ip. 8 5.4.12
/
- tabl. 3 Ip. 9 5.4.13
+ - tabl. 3 Ip. 10 5.4.14
+ - tabl. 3 Ip. 11 5.4.15
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5.1.2. Badania niepetne (odbiorcze) nalezy przepro-
wadzac¢ przy odbiorze kazdej partii wyrobu pokrytego
lakierem. W uzasadnionym przypadku odbiorca moze
zazada¢ rozszerzenia badahn o wybrane parametry
wihasnosci mechanicznych.

5.1.3. Badania petne nalezy przeprowadza¢ przed za-
twierdzeniem wyrobu do produkcji i przy kazdej zmia-
nie materiatow lakierowych lub technologii pokrywania
oraz okresowo jeden raz w roku, jezeli w normie przed-
miotowej dotyczacej wyrdb pokrytego lakierem nie po-
stanpwiono inaczej. Badania przeprowadza wytworca
lub wytypowane laboratorium.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Za partie nalezy uznac
liczbe wyrob6w jednego rodzaju, wykonanych w tych
samych warunkach technologicznych okre$lonych w
normach przedmiotowych. W przypadku braku normy,
liczno$¢ partii nalezy okresli¢ w procesie technologicz-
nym lub umowie zawartej przy zamoéwieniu.

5.2.2. Spos6b pobierania probek. Prébki do badan
nalezy pobiera¢ w sposob losowy na $lepo wg PN/
N-03010.

5.2.3. Pobieranie proébek do badan niepetnych. Do
sprawdzenia wygladu zewnetrznego (tabl. 4 1p.2) i gru-
bosci (tabl. 4 Ip. 4) nalezy pobra¢ z partii probke o
licznosci podanej w planach badania wg 5.2.6.

Do sprawdzenia przyczepnosci (tabl. 4 Ip. 5) nalezy
pobraé¢ z partii 3 sztuki wyrobu lub jezeli wyr6b nie
nadaje sie do badania laboratoryjnego, sprawdzenie
nalezy przeprowadzié¢ na ptatkach technologicznych
przygotowanych w warunkach wykonania danej partii.

5.2.4. Poziom kontroli przy badaniach niepetnych —
I og6lny wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna przy badaniach niepet-
nych — maksimum 2,5 %,

5.2.6. Wybor i stosowanie planéw badania przy bada-
niach niepeinych — plany jedno lub dwustopniowe.
Plany badania jednostopniowe dla kontroli normalnej
— wg tabl. 5. Wybér i stosowanie planéw badania
dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej-
§cia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 5
Liczno$¢ partii Licz,noé.é L_iC_ZbE_l
prébki kwalifikujaca
sztuk

do 150 5 0
151 -- 500 20 1
501 & 1200 32 - 2
1201 -i- 3200 50 3
3201 4-10000 80 5
10001 4 35000 125 7

5.2.7.
ktora przeszta badania niepetne z wynikiem pozytyw-
nym, nalezy pobra¢ do badan wg tabl. 4 Ip. 2-H5
po 5 sztuk wyrobu. Kazde z badan nalezy wykonaé
rownolegle na 3 sztukach wyrobu, odktadajac pozostate

Pobieranie probek do badan petnych. Z partii,

2 sztuki dla powtdrzenia badania w przypadku zgtosze-
nia reklamacji. W celu zmniejszenia badanej liczby wy-
robu dopuszcza sie, jezeli jest to mozliwe, wykonanie
réznych badan na tym samym egzemplarzu wyrobu.

W przypadku gdy wyrob nie nadaje sie do badania
laboratoryjnego, badania nalezy przeprowadza¢ na
ptytkach technologicznych przygotowanych w warun-
kach wykonania danej partii.

5.3. Aklimatyzacja pokryé. Pokrycia przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowac¢ w czasie, temperaturze
i wilgotnosci wzglednej powietrza zgodnie z normami
przedmiotowymi dotyczacymi wyrobu lakierowego. W
przypadku braku okreslenia danych aklimatyzacji —
24 h w temperaturze 20 £2 °C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 %5 %.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymagan og6lnych nalezy wy-
konywa¢ zgodnie z normg przedmiotowg dotyczaca wy-
robu pokrytego lakierem lub z porozumieniem pomie-
dzy wytworcg i odbiorcg. Dopuszcza sie sprawdzenie
materiatu lakierowego na podstawie atestu dostaw'cy.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wy-
konywa¢ nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym
lub sztucznym rozproszonym (zaréwka o mocy 100 W)
w odlegtosci od powierzchni badanej wg tabl. 1 Kolor
nalezy spraw'dzac przez poréwnanie z Kartg koloréow
lub zatwierdzonym wzorcem.

5.4.3. Sprawdzenie potysku pokry¢ 5CW nalezy wy-
konywa¢ wg PN-81/C-81550 przyrzadem fotoelektrycz-
nym np. aparatem Langego.

5.4.4. Sprawdzenie grubosci nalezy wykonywa¢ wg
PN-74/C-81515 co najmniej w 7 punktach gotowego
wyrobu. Za wynik ostateczny nalezy przyja¢ $rednia
arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw po
odrzuceniu dwdch krancowych odczytow.

5.4.5. Sprawdzenie przyczeposci nalezy wykonywac
wg PN-80/C-81531, stosujgc metode siatki nacie¢. Oce-
ne przyczepnosci nalezy wykonywa¢ za pomoca tasmy
samoprzylepnej.

5.4.6. Sprawdzenie elastycznosci nalezy wykonywaé
wg PN-76/C-S1528, stosujagc metode A lub metode C
(Arlta).

5.4.7. Sprawdzenie ttocznosci nalezy wykonywaé wg
PN-75/C-81529.

5.4.8. Sprawdzenie twardosci nalezy wykonywac wg
PN-79/C-81530, stosujagc metode A (wahadtowg) Ilub
wg BN-78/6110-03.

5.4.9. Sprawdzenie odpornosci
wykonywaé¢ wg PN-54/C-81526.

5.4.10. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie wody na-
lezy wykonywa¢ wg PN-76/C-81521.

5.4.11. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie promieni
ultrafioletowych, nalezy wykonywaé wg BN-71/6110-33
za pomocag lampy kwarcowej bez stosowania filtru.
Odlegtos$¢ od przedmiotu naswietlanego — 50 cm. tem-
peratura probki — maksimum 40 °C.

5.4.12. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie zmien-
nych temperatur nalezy wykonywaé¢ wg BN-66/6110-15.

5.4.13. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie benzyny
(etylina 94) nalezy wykonywa¢ wg PN-77/C-81522 sto-

na uderzenie nalezy



6 BN-83/3602-02

sujgc, metode zanurzeniowg (metoda A). Dopuszcza sig
rowniez naktadanie tamponu waty zanurzonego w ben-
zynie i naktadanego na probke (metoda B).

5.4.14. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie mgty sol-
nej nalezy wykonywaé wg PN-78/C-81523, stosujac
5-proceritowy roztwdr soli, chlorku sodowego, tempe-
rature S5 +2 °C, prace ciagta, probki do badah z na-
cieciami dla czaséw 250 i 500 h, dla czas6w pozosta-
tych nie nacinane.

5.4.15. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie czynni-
kéw atmposferycznych nalezy wykonywaé wg PN-76/
C-81548, stosujgc aparat Weather-Ometer firmy Atlas
USP lub podobny, spetniajacy warunki badan — nas-
wietlanie i natrysk wodg wg powtarzajgcego sie cyklu
obejmujacego 64 min, naSwietlania specjalng lampa
4 V i 16 min nasSwietlania z jednoczesnym natryskiem
woda. Temperatura mierzona na czarnej ptytce dostar-
czonej tacznie z wyposazeniem powinna wynosic
60 +2 °C.

5.5. Ocena wynikéw badan
5.5.1.
zytywny, jezeli jednoczes$nie:

— badania wg tabl. 4 Ip. 1 da wyniki dodatnie.
KON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Przemystowy Instytut Moto-

ryzacji. Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3602-02

a) wprowadzono podziat pokry¢ na rodzaje i typy,

b) uaktualniono przykiady zaszeregowania czgsci i zespotéw po-
jazdow,

c) skorygowano niektére grubosci pokry¢ i ich odpornos$¢ na dzia-
tanie mgty solnej oraz dopuszczono warunkowo zmniejszenie grubosci.

d) ujeto liczbowo niektére wymagania dotyczace whasnosci mecha-
nicznych pokryé¢,

e) usunieto z badan niepetnych sprawdzanie szeregu wtasnosci me-
chanicznych i przewidziano mozliwo$¢ rozszerzenia tych badan na zy-
czenie odbiorcy.

3. Normy zwigzane
PN-78/C-01700 Wyroby lakierowe.
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.

powitok
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badania odpornosci powtok la-

kierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powiok na
dziatatnie mediow agresywnych
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na dzia-
tanie mgtly solnej
PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe.
kierowych na uderzenie za pomocg aparatu Du Pont'a
PN-7h/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie
PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe.
rzadem Erichsena
('N-79/C-81530 Wyroby

Nazwy i okreslenia
Nieniszczace pomiary grubosci

Pomiar odpornosci powtok la-

Proba tlocznosci powtok przy-

lakierowe. Oznaczanie twardosci powlok

Wynik badan niepetnych nalezy uzna¢ za po-

badania wg tab! 4 Ip. 2 i 4 da wyniki dodatnie
zgodnie z oceng wg PN-79/N-03021 p. 3.1 lub 3.2,

-- badanie wg tabl. 4 Ip. 5 przeprowadzone na
wszystkich badanych sztukach wyrobu lub ptytkach
technologicznych da wyniki dodatnie.

5.5.2. Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za pozytyw-
ny, jezeli wszystkie badania dajg na wszystkich bada-
nych sztukach wyrobu i ptytkach technologicznych wy-
niki dodatnie.

5.5.3. Ocena partii. Partie wyrobdw pokrytych lakie-
rem nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wynik badan niepeinych tej partii oraz wynik
ostatnich badan petnych sg pozytywne.

5.6. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Do
kazdej partii wyrobéw pokrytych lakierem zgodnie z
wymaganiami normy wytwdrca jest obowigzany dota-
czy¢ Swiadectwo zawierajagce co najmniej nastepujace
dane:

a) nazwe wytworni,

b) date wykonania partii,

c) nazwe i nr wyrobu,

d) liczbe sztuk w partii,

e) stwierdzenie zgodnos$ci wykonania z w'ymagania-
niniejszej normy.

mi

i EC

DODATKOWE

PN-SO/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok

do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-76/C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszone badania odpor-
powtok na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (apara-
ksenonowymi)

nosci
tem z lampami

PN-81/C-81550 Wyroby lakierowe. Pomiar potysku lustrzanego
przyizadami fotoelektrycznymi
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie

agresywnosci korozyjnej $rodowisk

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia
tyczne ogélne

PN-N/03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
préobek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosSci.
wg oceny alternatywnej. Plany badania

BN-78/6110-03 Wyroby lakierowe. Pomiar twardosci
toda otéwkowa

BN-66/6110-15 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok la-
kierowych na dziatanie zmiennych temperatur

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslenie odpornosci
lakierowych na dziatanie Swiatta

lakierowe. Wy-

Kontrola odbiorcza

powtok me-

powtok

4. Normy miedzynarodowe
Anglia BS AU 148 | -r IS Methods of test for motor rehide paints

normy — mgr Janina Mosz-
czenska. mgr inz. Zbigniew Groédecki —

Przemystowy Instytut Motoryzacji. Warszawa.

5. Autorzy projektu nowelizacji
Henryk Banaszczyk, inz.

6. Przyklady zaszeregowania czesci i zespotdw gotowych monto-
wanych w pojazdach, do okreslonych stopni agresywnosci korozyj-
nej $rodowiska i okreslonych pokryé wg tablicy.



rodzaj

Ochronne

-dekoracyjne

Pokrycia

typ

klasa

Informacje dodatkowe do BN-83/3602-02

Stopnie agresywnosci korozyjnej $rodowiska

U

C

w

Przyktady zaszeregowania czesci i zespoldw lakierowanych pojazdéw

4

5

— odlewy i odkuwki nieobrobione jako poétfabrykaty
— potfabrykaty przeznaczone do malowania ochronno-dekoracyjnego’)
— obrecze kot jako poétabrykaty')
— elementy blaszane nadwozia i kabiny kierownicy jako czgsci zamiennel

— filtry puszkowe oleju i paliwa jednorazowego uzytku

w samochodach osobowych:

— zbiorniki paliwa

— szkielety siedzen

— czesci montowane wew-
natrz pojazdu

w samochodach cigzarowych:

— szkielety foteli

we wszystkich pojazdach'

— chiodnice

we wszystkich pojazdach:

— czesci ttoczone z blach

— pokrywy

— opaski

— ostony

— wsporniki

— Scianki dziatowe

— wewnetrzne poszycia obla-
chowania

— wewnegtrzne
pokryte tapicerka

— filtry powietrza

— lampy wewnetrzne

powierzchnie

w samochodach cigzarowych:
— deski rozdzielcze

w autobusach:

— elementy wyposazenia
wnetrza

we wszystkich pojazdach:

— wewnegtrzne powierzchnie
nic pokryte tapicerka?

— wewnetrzne powierzchnie
drzwi nie pokryte tapicer-
ka2)

— wnetrze bagaznika2

— obudowa komory silnika2!

w samochodach ciezarowych:
— dzwignie

— ciegna

— przewody

— pedaly

we wszystkich pojazdach:

— czgsci uktadu hamulcowego
— amortyzatory dzwigniowe
— wyposazenie elektryczne

w samochodach cigezarowych:

— filtry powietrza i oleju

— zbiorniki paliwa i powietrza

— obrecze kot

— uktad kierowniczy

— drazki kierownicze

— przeguby kulowe

— drazki reakcyjne

— wahacze

— blok napedowy

— skrzynki narzedziowe

— wewnetrzne powierzchnie
kabiny kierowcy pokryte
tapicerka

— wyposazenie elektryczne

we wszystkich pojazdach:

— wat napedowy

— mosty

— o0$ przednia

— amortyzatory teleskopowe

— sprezyny zawieszen

— drazki stabilizatora

— wyposazenie elektryczne
zewnetrz pojazdu

w samochodach cigzarowych:
— biotniki
— nadwozie furgonu

— zewnetrzne powierzchnie
skrzyni tadunkowej
— wewnetrzne powierzchnie

kabiny kierowcy nie po-
kryte tapicerka

w autobusach:

— zderzaki zewnetrzne

w samochodach ciezarowych:

— zewnetrzne powierzchnie
kabiny kierowcy

w autobusach:

— wewnetrzne powierzchnie
nadwozia

we wszystkich pojazdach:

— wycieraki szyb

6

w samochodach ciezarowych:

— zderzaki przednie i tylne

— zamocowanie kota zapaso-
wego

— skrzynki akumulatora

— pomost skrzyni tadunkowej

— wewnetrzna powierzchnia
skrzyni tadunkowej

w samochodach terenowych:

— obrecze kot

— mosty

— 0% przednia

we wszystkich pojazdach:

— przednie zawieszenie

— podwozie

— rama

— zewnetrzna
spod podtogi

— obrecz két

powierzchnia



cd. tablicy
Pokrycia
rodzaj typ
1 2
Ochronno- v
-dokoracyjne

') Wymagania dotyczace klasy starannoéci wykonania i wad pokrycia wg klasy I.
2 Wymagania dotyczgce klasy starannosci wykonania i wad pokrycia wg klasy 2

klasa

Informacje dodatkowe do BN-83/3602-02

Stopnie agresywnosci

U

korozyjnej $rodowiska

C w

Przyktady zaszeregowania czesci i zespotdw lakierowanych pojazdéw

4

w samochodach osobowych:

— deski rozdzielcze

— nakfadki i czesci ozdobne
wyposazenia

w autobusach:

— czesci ozdobne wyposaze-
nia wnetrza

5 6

w samochodach osobowych

i autobusach:

— zewnetrzne  powierzchnie
nadwozia
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