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TRANSPORTU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

czalne odchytki wymiaréw,

normy. Przedmiotem normy se

ksztattu i potozenia nie

NORMA BRANZOWA

Odchyiki nietolerowanych

wymiarow, ksztattu i potozenia

dla wyrobow
przemystu motoryzacyjnego

2.2. 1. Odchytki wymiaréw odkuwek

nie kutych - wg PN-75/H-941 01.

dopusz-

ozna- 2.2.2.

BN-77

3601-01

Zamiast

BN-67/3601-01

stalowych

Grupa katalogowa V 25

swobod-

Odchytki wymiaréw odkuwek stalowych matryco-

czone na rysunkach technicznych, ktére nalezy zachowad wanych - wg PN-74/H-94301 klasa P.
przy produkeji wyrobéw przemystu motoryzacyjnego. 2. 2. 3. Odchytki promieni zaokraglen odkuwek matry-
1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowat cowanych - wg tabl. 2.
w zaktadach przemystu motoryzacyjnego oraz w zaktadach Tablica 2
wspoétpracujacych i kooperujacych w zakresie dostaw pot-
fabrykatéow, czesci, podzespotéw i zespotdéw motoryzacyj- Promien nominalny do 4 powyzej powyzej powyzej
4 do 10 10 do 25 25
nych. Norma przeznaczona jest dla konstruktoréw, tech-
nologéw oraz odbiorcéw wyrobéw przemystu motoryzacyj- Odchytki w stosun- +0, 50 +0,40 +0, 30 +0, 20
ku do wielkos$ci pro- -0, 30 -0, 25 -0, 20 -0, 15
nego. mienia, mm
1.3. Okreélenia - wg PN-75/H-83200, PN-70/M-01114,
2. 3. Odchytki wymiaréw nietolerowanych czeéci podle-
PN-60/M-02101, PN-68/M-02137 PN-60/M-66002.
gajacych obrébce skrawaniem
2.3. 1. Odchytki wymiaréw uzyskiwanych przy obrébce
2 WARTOSCI LICZBOWE ODCHY$-EK skrawaniem maszynowej i recznej - wg tabl. 3.
. L . . Tabli 3
2. 1. Odchytki wymiaréw nietolerowanych odlewéw - wg ablica
tabl. 1.
Wymiary nominalne Odchytki
Tablica 1 mm mm
wymiar ze- wymiar wymiar
Numer normy, wg ktérej nalezy powyzej do wnetrzny we- mieszany
Materiat odlewu przyjmowac¢ odchytki i dodatkowe wnetrzny
uwagi
0 6 -0,2 +0, 2 +0, 1
Zeliwo szare PN-72/H-83104 wg IV klasy
doktadnosci 6 30 -0,4 +0, 4 +0, 2
Zeliwo ciggliwe PN-76/H-83205 wg Il klasy
L. 30 120 -0,6 +0, 6 +0, 3
doktadnos$ci
Staliwo PN-72/H-83154 wg IV klasy 120 315 -1,0 +1,0 +0,5
doktadnosci
Stopy aluminium BN-75/3610-03 - bo
Pozostate metale nie- PN-71/H-87960 dla odlewéw wy- 1000 2000 -2,4 +2, 4 +1,2
zelazne i ich stopy konywanych pod cidnieniem i
PN-74/H-83207 wg lklasy do- 2000 3150 -4,0 +4,0 2,0
ktadnos$ci dla odlewéw wykonywa-
nych innymi metodami 3150 5000 -6, 0 +6, 0 +3, 0
5000 8000 -10, 0 +10, 0 +5,0
2. 2. Odchytki wymiaréw nietolerowanych odkuwek sta-
8000 -16,0 +16,0 +8, 0

lowych

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyjnego dnia 12 kwietnia 1977 r.

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1977 poz. 42)

Wplyw do WN 10.5.77. Oddano do skiadu 11.6.77.

Obj. 1,30 a. w. Naktad SVO0455 egz. Zam. 1727/77

Druk ukoriczono w sierpniu 77.

Cena zt 4,80



2 BN-77/3601-01

W przytoczonym wyzej przy-

powyzej 1000 powyzej

do 400

bz

-16,0

otworow (

otworéw

powyzej 315 powyzej

do 2000

2.3.2. Odchytki dtugos$ci, szerokoéci i grubosci czedci wymiaru zewnetrznego 100 mm,
odcinanych z pretéw, przewoddéw instalacji elektrycznej padku, odchytki wynosza
samochodowej, przewodéw instalacji paliwowej, powietrz-
nej, hydraulicznej itp. - tabl. 4 (wg szeregu tolerancji

el
bardzo zgrubnych bz), a z rur i ksztattownikéw - tabl. 4 p 1’2\ / O
(-0,8) +(0<
(wg szeregu tolerancji zgrubnych z).
Tabl ica 4
Wymiary do 6 powyzej 6 powyzej 30 powyzej 120 powyzej 315
o

nominal- do 30 do 120 do 315 do 1000 do 2000

ne
mm

Doktad- bz z bz z bz z bz z bz z bz z

nos¢

Odchytki “1,0 0,4 -2,0 —-1,0 -3,0 -1,6 -4,0 -2,4 -6,0 -4,0 -10,0 -6,0

mm
2.3.4. Odchytki rozstawienia osi

2. 3. 3. Odchytki wymiaréw migedzy powierzchniami o ré6z- 2 i tabl. 5
nej doktadnoéci wykonania. Jezeli wymiar jest ograniczo- Prostopadte przesunigcia osi
ny przez dwie powierzchnie uzyskane réznymi metodami winny przekraczaé potowy wartosci
technologicznymi (np. jedna z nich jest z surowego odlewu, wienia.

a druga obrobiona metode skrawania), woéwczas odchytki Sformutowaniu rozstawienie
tego wymiaru przyjmuje sig¢ jako $rednie arytmetyczne war- obwodzie odpowiadaja odchytki:
tosci odchytek wtasciwych dla tych powierzchni, np. dla - odlegtosci od srodka obwodu (promie
- ketéw podziatu - wg tabl. 6.
Rys. 1
Tablica 5
Wymiary nominalne C do & powyzej 6 powyzej 30 powyzej 120
mm © do 30 do 120 do 315 do 1000
Odchytki mm +0, 05 +0, 1 +0, 15 0, 2 +0, 3

Rys.

2000 powyzej
0 4000

-8,0 -20,0 -10,0

otworéw - wg rys. 1 i

rys. 2) nie po-

odchytek ich rozsta-

réwnomierne na

nia) - wg tabl.5,

1000 powyzej 2000
do 4000
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Tablica 6

- - powyzej 1000
powyzej 6 do 30 powyzej 30 do 120 powyzej 120 do 315 powyzej 315 do 1000

Promien
do 6
mm
Odchytki kitowe +45" +20' +6"'
Podane odchytki rozstawienia osi dotyczy réwniez otwo-
réw gwintowanych.
2. 3. 5. Odchytki gtebokos$ci wiercenia otworéw nieprze-
lotowych wg rys. 3 i tabl. 7.
IBN-77/3601-01-31
Rys. 3
T ablica 7
Gtebokos$¢é nominalna wierceniami
mm Odchytki
powyzej do
— 20 +0, 5
20 50 +1,0
50 120 +1, 5
120 - +2, 0
2. 3. 6. Odchytki dtugos$ci gwintéw wewnetrznych - wg
rys. 4
Rys. 4
- diugosé gwintu o petnym zarysie, P - skok gwintu, X
wymiar wyjscia gwintu oraz nadmiary gtebokoéci otworu
wg PN-74/M-82063
Tablica

Wymiary R, a

Odchytki

mm

mm

powyzej

powyza powyzej

0,2do0,3 0,3

do 0, 5

0,5
do O, 8

powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej

0,8
do 1, 6

do 2000
+2'30" +1 730" £1"
2. 3. 7. Odchytki wymiaréw $rub, wkretéow i nakretek -

wg PN-70/M-82051 dla wykonania $rednlodoktadnego.

2. 3. S. Odchytki zaokraglen i $ciej. - wg rys. 5 i tabl.8.

18N -77/3BMHH-EI

Rys. 5

W przypadku okres$lenia w dokumentacji ostre krawedzie

zatepi¢, nalezy wykona¢ promien lub $écigcie o wielkos$ci

0, 1f 0,3 mm. W przypadku braku takiej uwagi dopuszcza

sie wykonanie promienia lub $cifcia o tej samej wielko$-
ci.
W przypadku oznaczenia na rysunku konstrukcyjnym $cie-

cia b~Ndi tez zaokraglenia krawedzi bez podania ich wymia-
réw, nalezy wykonac¢ $Sciecie lub zaokraglenie (promien)

o wymiarze 1 mm z tolerancjex0, 5 mm.

2. 3. 9. Odchytki wymiaréw katowych - rys. 6 i tabl. 9.

Rys. 6

8

powyzej
1,6 2,5 5,0 10,0 16, 0 25,0
do 2,5 do 5,0 do 10,0 do 16,0 do 25,0 do 40,0

+0,8 £1+0 +2,0 +3T,0 +4,0 +5, 0
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Tablica 9 cd. tabl. 11
Dtugo$¢ krotszego ramienia k~ta
L, mm Odchytki kitowe Sredn ca, mm Bicie poprzeczne
powyzej do Aa (promieniowe),
powyzej do mm
[0}
0 3 +2 30°
50 120 0, 25
3 5 £20
120 250 0, 30
5 8 +1°307/ 250 500 0, 40
o 500 800 0, 50
8 12 +1 15
800 1250 0, 60
12 20 a
20 32 £50°' Tablica 12
32 . A
50 +40 Promien, mm Odchytki walcowos$-
ci i kotowosci
50 80 +30" powyzej do mm
1
80 120 +25" o] 3 0, 05
120 200 +20° 3 9 0, 08
9 25 0, 10
200 320 +15°
25 60 0, 12
320 500 +12° 60 125 0, 16
500 800 ‘10 125 250 0, 20
250 400 0, 25
800 1250 +8"'
400 625 0, 30
1250 2000 +6" 625 1000 0, 40
. . . . Odchytki symetrii otworéw obrabianych wzgledem ksztat-
2.3. 10. Odchytki ksztattu i potozenia - wg tabl. 10, 11

. i . . ) tu zewnetrznego odlewu lub odkuwki wg rys. 7 i tabl. 13.
i 12. Nie powinny one jednak wykracza¢ poza pole toleran-
. . Jednoczes$nie wielko$¢ dopuszczalnej odchytki nie powinna
cji wymiaru.
. . ) . X zmienia¢ grubos$ci $cianki wiecej.niz o 20%.
Nazwy i okres$lenia odchytek ksztattu oraz potozenia

wg PN-68/M-02137.

Tablica 10

Dtugos¢, Odchytki ptas- Odchytki réwnoleg-
Srednica kos$ci i prosto- tosci, prostopadtos-
nim liniowosci ci oraz bicie wzdtuz-

ne (osiowe)

powyzej do
mm
0 10 o o 0, 06
10 25 0, 06 0, 10
25 60 0, 10 0, 16
(BN-77/3601- 01-71
60 160 0, 16 0, 25
160 400 0, 25 o <)
400 1000 0, 40 0, 60 Rys. 7
1000 2500 0, 60 1, 00
2500 6300 1, 00 1, 60
Tablica 13
6300 10000 1, 60 2, 50
D, mm Odchytka e
Tablica 11 mm
powyzej do
Srednica, mm Bicie poprzeczne
(promieniowe), 10 20 +1
owyzej do mm
powyze] 20 30 +2
0 6 0, 12 30 50
6 18 0, 16 50 100 +4

18 50 0, 20 100 - +0, 05D
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Odchytki symetrii otworéw i watkéw wielostopniowych - 2.4. Odchytki wymiaréw nietolerowanych czesci wyko-
wg rys. 8 i tabl. 14. nywanych z blach i'tasm
Iy 2. 4. 1. Odchytki wymiaréw czes$ci wycinanych z blach -
w .
i wg tabl. 15.
'
7!
_2.4. 2. Odchytki rozstawienia os? otworéw wycinanych w
v/ rHrrrriring. blachach - wg BN-76/361 1-22, tabl. (g
2.4.3. Odchytki wymiaréw czeéci ttoczonych, wyginanych
i wygniatanych na zimno z blach - wg BN -79/3611-22
tabl. fl.
2.4.4. Odchytki szerokos$ci i kata pochylenia kotnierzy
- wg BN—7IG/361 1-22 tabl. 5.
R 2.4.5. Odchytki wymiaréw czes$ci ttoczonych. wygina-
ys.
nych i wygniatanych na goraco z blach i ptaskownikoéw wg
tab!. 16.
Tablica 14
2.4.6. Dopuszczalne wielko$ci skokéw i zgniotéw przy
D, mm cieciu blach oraz ptaskownikéw na nozycach gilotynowych
Odchytka €
mm i prasach - wg BN-76/361 1-22 p. 3. 2
powyzej do
0 6 0, 06 2. 4. 7. Odchytki wymiaréw katowych czesci ttoczonych,
6 18 0, 08 wyginanych i wygniatanych z blach - wg BN-7~/361 1-22
18 50 0, 10 tabl.
50 120 0, 13
120 250 0, 15 2.4.8. Odchytki promieni wyttoczek oraz promieni i
250 500 0, 20 Scie¢ wykrojéw z blach o grubos$ci do 2,5 mm - wg BN-76/
500 800 0, 25 361 1-22, tabl. 9.
800 1250 0, 30
1250 2000 0. 40 2. 4. 9. Odchytki ptaskosci czeéci ttoczonych z blachy
wg BN-7J5/3611-22.
Tablica 15
Wymiary nominalne, do 10 powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzZej powyzej powyzej powyzej
mm 10 do 30 iO do 60 50do 100 100 do 150 150 do 230 200 do 300 do 500 do 1000
300 500 1000
do 2,5 +0, 2 +0, 3 +0, +0, +0, +1, 1,2 +1,4 2, 0
Odchytki przy ° 0. 4 0.5 0. 8 1.0 1.1
grubosci blachy,
mm 2,5%6,0 0, 4 +0, 5 +0; 7 +0, 8 +1.0 +1,2 +1,2 1, +1,8 2,3
owyzej
z,oy ! o +0, 6 +0, 8 +0, 9 1.1 +1,2 i1 % +1,6 2,0 2,5
Tablica 16
Wymiary nominalne, .. .. .. powyzej POWYyZej powyzej powyzej powyzej powyzej
do 10 powyzej powyzej powyzej
mm 150 do 150 do 200 do 300 do 500 do 1000
10 do30 30 do 60 60 do 100
150 200 300 500 1000
Odchytki przy do 2,5 +0, 7 1,0 +1,4 +1,8 2,2 +2,5 +2,8 +3, 2 +4,0 +5,0
grubosci blachy,
mm +0, 8 +1,3 +1,8 2, 2 +2,5 +2, 8 +3,2 +4, 0 +5,0 +6,6
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274. 10, Réwnolegte przesuniecie wspé6lnej osi otworéw 2.5.4. Odchytki promieni o wielko$ci do 15 mm powin-
wzglpdem osi tasm, ptaskownikéw, bednarki i paséw cie- ny by¢ zgodne z szeregiem tolerancji 1T14, a promieni
tych na nozycach - wg rys. 9.

1Bti-77/3601-01-9\

Rys. 9

Przesunigcie osi otworé6w nie powinno przekracza¢ 1,2 6,
wiekszych niz 15 mm - z szereqiem tolerancji z (zgrubnych)

gdzie b stanowi wieksze warto$é bezwzgledny odchytki sze- Vg PN-66/M-02139.

rokos$ci tasmy, ptaskownika, bednarki lub pasa.
Tablica 18

2.5. Odchytki wymiaréw nietolerowanych czesci z pre- Diugoéé krétszego ramienia
téw okragtych obrabianych plastycznie na zimno keta mm Odchytki ketowe
2.5. 1. Odchytki wymiaréw dtugosciowych - wg tabl. 17. powyzej do
0 6 +4°
Tablica 17 6 10 £3°30"
) ) 10 18 +3
Wymlan:ﬁ nominalny Odchytki 18 20 t2030’
mm
o 30 50 +2°
powyzej do °
50 - +1
0 70 +1, 00
70 125 +1,25 2. 5. 5. Odchytki wspétosiowosci czesci gwintowanych
125 200 +1,50 powinny by¢ zgodne z PN-70/M-82051 dla wykonania $red-
200 1000 +2, 00 niodoktadnego. Odchytki wspo6tosiowoéci czes$ci niegwinto-
1000 _ +3, 00 wanych powinno by¢ zgodne z PN-68/M-021 38 wg szeregu
X1,
2.6. Odchytki wymiaréw nietolerowanych czeé$ci lutowa-
2.5.2. Odchytki prostoiiniowos$ci na dtugosci 100 mm nie nych, spawanych oraz zgrzewanych - wg tabl. 19.
powinny przekracza¢ 0,8 mm. Przy wyrobach dtuzszych 2. 7. Odchytki wymiaréw nietolerowanych czesci praso-
niz 100 mm, w ktérych stosunek $Srednicy do dtugosci jest wanych i wyttaczanych z tworzyw sztucznych (z wyjetkiem
rowny lub mniejszy od 1/50 dopuszcza sie odchytke 1,2 mm materiatéw spienionych) - wgq tabl. 20.
na 100 mm dtugosci. 2. 8. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyrobéw ebo-
2. 5. 3. Odchytki wymiaréw katowych - wg tabl. 18. nitowych, gumowo-metalowych oraz z gumy petnej - wg
tabl. 21.
Tablica 19
Wymiary nominalne, mm do 6 powyzej 6 powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej
do 30 30 do 120 120 do 315 do 1000 do 2000 do 4000
315 1000 2000 4000
Odchytki, mm +0, 2 +0, 5 +0, 8 +1,2 +2,0 +3, 0 +4,0 +5,0

Tablica 20

powyzej powyZej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej
do 6 6 do 10 10 do 18 18 do 30 30 do 50 do 80 do 120 do 180 do 250 do 315 do
50 80 120 180 250 315 500

Wymiary nominalne
mm

Odchytki, mm +0, 1 +0, 2 +0, 3 +0, 4 +0, 5 +0, 6 +0, 8 +1 +1,3 +1,6 +2, 5
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fablica 21
Wymiary do 3 powy- powy- powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyzej powyz”"
nominalne zej 3 zej 6 10 do 18 18 do 30 30 .do50 50 do 80 80 do 120 do 180 do 260 do 360 do 500
mm do 6 do 10 120 180 260 360 500
Odchytki,
mm +0,5 0,6 +0, 8 +1,0 +1,5 2,0 +2, 5 +3, 0 4, 0 +5, 0 +*6, 0 +7, 0 +1,5%
Dla wymiaréw a, b, c podanych na rys. 10 dodaje sie

do odchytek wg tabl. 21 warto$ci w mm wg tabl. 22.
Powierzchnia prasowania wyrobu prostopadia
kierunku nacisku prasy na forme

Tablica 22 Gorna czes¢ form/

Powierzchnia prasowana wy-
robu prostopadta do kierunku Poprawka odchytek poda-

nacisku prasy na forme nych w tabl. 21
2
cm
o 100 0.3 Formowany wyrb Doing czesc -formy
100 ~ 500 0.4
|BN-77/X 0->-f7-/0 |
500 4 1000 0, 6
powyzej 1000 1,°
Rys. 10
2. 9. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyroboéw z

gumy porowatej - wg tabl. 23.

Tablica 23

powyzej powyzej powyzej powyzej Po-

Wymiary powy- POWy- poOwy- powy- - - -
. Lo Lo . powyze) powyze] powyzej 1
nominalne do 3 zej 3 2e€j 6 zej 10 zej 18 30 do 50 50 do 80 80 doi 20 120 do 80 do 260 do 360 do wy-
o o oi -
mm do 6 do 10 do 18 do 30 180 260 360 500 zej 500
Odchytki, mm  +1,2 +1,5 +2 2,5  £3 +4 +5 +7 +8 +10 +15 +20 5%
—0,5 -1,0
2. 10. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyrobéw spie- 2. 11. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyroboéw z
kanych z proszkéw zelaza powinny odpowiadac szeregowi drewna, tektury, filcu, pil$ni, sklejki i skéry - wg
tolerancji IT14 wg PN-66/M-021 39 z tym, Ze odchytki wy- tabl. 24.
miaréw nietolerowanych tulei samosmarujecych spiekanych
z proszkow zelaza powinny by¢ przyjmowane wg PN-687 2. 12. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyrobéw az-

bestowych - wg PN-69/M-1 1027.

M-87201.
Tablica 24
po- poO- pOwy- POWY- POWYy- pOWYy- pOWy- POwy- POWY- powy- POWy- POWy- powy- POowy- POWYy- powy-
Wymfary wy- wy- zej zej zej zej zej zej zej zej zej zej zej zej zej zej
nominalne, zej zej 10 do 18 do 30 do 50 do 80 do 120 do 180 do 250 do 315 do 500 do 800 do 1250 2000 3150
mm 1do 6 do 18 30 50 80 120 180 250 315 500 800 1250 do 2300 do 3150 do 5000

Odchytki, mm £0,4 +0,5 +0,6 0,7 0,8 0,9 +1,1 #1,3 1,5 1.6

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty-

tut Motoryzacji.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3601-01

a) wprowadzono postanowienia dotyczgce odchytek  wy-
miaréw czes$ci z pretéw obrabianych plastycznie na zim-
no,

b) wprowadzono postanowienia dotyczece odchytek wy-
miaréw odlewéw ze stopédw aluminium,

c) wprowadzono szereg zmian i poprawek z tytutu aktu-
alizacji powotanych norm zwigzanych; m. in. zniesiono po-

dziat odchytek dla odlewéw z zeliwa szarego oraz ze stali-

wa w zaleznos$ci od metody odlewania.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wy-

miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki
masy
PN-72/H-33154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiaro-

we, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy

PN-75/H-83200 Odlewy. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrébke skrawaniem i odchytki masy. Nazwy i o-
kreslenia

PN-76/H-83205 Zeliwo ciegiiwe. Odlewy. Tolerancje wy-

miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchyitki

masy
PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje
wymiarowe, naddatki na obrébke skrawaniem iodchyt-
ki masy
PN-71/H-87960 Odlewy ze stop6w metali niezelaznych wy-
konane pod cisnieniem. Ogélne wymagania i badania
PN-75/H-941 01 Odkuwki stalowe swobodnie kute. Naddat-

ki na obrébke mechaniczne i dopuszczalne odchyitki
wymiarowe

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki

na obrébke, dopuszczalne odchytki wymiaréw i wy-
tyczne projektowania

PN-70/M-01144 Rysunek techniczny maszynowy. Wymiaro-
wanie. Zasady tolerowania

PN-60/M-02101 Tolerancje i pasowania watkéw i otworéow.

Pojecia podstawowe

PN-68/M-02137 Odchytki ksztattu i potozenia. Nazwy i
okreslenia
PN-68/M-02138 Odchytki ksztattu i potozenia. Wartosci

liczbowe

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-69/M-11027 Wyroby azbestowe. Uszczelki ptaskie z

ptytki azbestowo-kauczukowych typu "It". Wymagania
i badania

PN-60/M-66002 Obrdébka plastyczna. Ttoczenie. Nazwy i

okreslenia

PN-70/M-82051 Sruby, wkrety i nakretki ogélnego prze-

znaczenia. Wykonanie i dopuszczalne odchytki wymia-
rowe

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. yVymiary wyj$¢ i pod-
cie¢ oraz nadmiary ditugoséci gwintéw i gtebokosci o-
tworéw

PN-68/M-87201 tozyska $lizgowe. Tuleje walcowe samo-
smarujece spiekane z proszku zelaza

BN-75/3610-03 Odlewy ze stop6éw aluminium dla przemys-
tu motoryzacyjnego. Wymagania i badania

BN-76/361 1-22 Czesci ttoczone na zimno z blach i tasm

dla przemystu motoryzacyjnego. Wymagania i badania

4. Normy i zalecenia miedzynarodowe oraz normy zagra-

niczne
ISO 2768 Permissible machining variations in dimensions
without tolerance indication

R-129 Engineering drawing. Dimensioning-1959

rwpg CT CSB 301-76 Ochobhhs HopuH B3awMO03aMeHH-
euocTH. ionycra cpopun h pacnoJioaceHHH nOBepxHO-
deii. OcHOBHue TepunHU u onpefleJieHMH
CT C3B 302 76 OcHOBHue HopMbi B3anMO03aiieHfl-
eMocTH. npeaejiBHHe oTKJiOHeHHH pa3MepoB c Heyica—
3aHHHMH aonycKavH
PC 7-73 >IncJiOBHe BeliHiHHH npeflejiBHHX otiuio-
HeHHfi $opMH u pacnoJiosceHHH n0OBepxHOCTeii
PC 331b-71 ilonycKH pacnojioHeHHH oceM arBep-
bjih  KpeneJtcHiix aeTaaeH
CSRS ON 014240 Mezni uchylky netolerovanych rozmeru
do 1 mm
NRD TGL 2897 Zulassige Abweichungen fur Masse ohne
Toleranzangabe
NRF DIN 7168 Zula ssige Abweichungen fur Masse ohne
Toleranzangabe; Abweichunden fur Langenmasse,
Rundungshalbmesser und Schragungen, Winkelmasse
Wiochy Fiat 01460/1 Errori dimensionali massimi ammis-
sibili
Fiat 01460/2 Errori di forma massimi ammilissibi-
li per particolari lavorati con asportazione di trucio-
lo
Fiat 01460/3 Errori di forma massimi ammissibili
per particolari lavorati senza asportazione di tru-
ciolo

TOCT 10356-63 OTKJiOHeHHH $opuH h pacnojiose-
HHfl noiiepxHocTH. ucHOBHHe onpeflejieHHH. UpeaejiB-

zsrr

HU6 OTKJiOHeHHH

5. Zgodno$¢ normy z zaleceniami migedzynarodowymi. Nor-

ma jest zgodna z CT C3B 302-76 oraz w zakresie odchy-

tek wymiaréw liniowych z ISO 2768. Odchytki wymiaréw

kitowych, przyjete wg PN-63/M-02136, se nieco szersze

niz w normie ISO 2768.
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