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1. WSTĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
wym agania i badania dotyczące aparatu  blokowe­
go typu ZBB-10, stosowanego w urządzeniach za­
bezpieczenia ruchu kolejowego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy 
apara tu  blokowego przeznaczonego do zorganizo­
wania w urządzeniach zrk  zależności między na­
staw niam i tego samego posterunku ruchu lub 
między sąsiednimi posterunkam i ruchu.

1.3. Określenia

1.3.1. Zwalniacz pomocniczy bloku na prąd
przem ienny — urządzenie do ręcznego zwalniania 
bloku prądu przemiennego, poprzez wciśnięcie w 
głąb i wahadłowe poruszanie guzika uchwytu.

1.3.2. Zwalniacz mechaniczny bloku na prąd
stały  — urządzenie do ręcznego zwalniania blo­
ków prądu stałego, poprzez wciśnięcie w dół su­
waka wyłączającego.

1.3.3. Pole blokowe — jednostka umowna dla 
określenia wielkości apara tu  blokowego. Odpowia­
da ona szerokości apara tu  blokowego potrzebnej 
dla umieszczenia w nim jednego bloku prądu 
przemiennego lub stałego.

1.3.4. Zamknięcie zwalniacza — elem ent zwal- 
niacza, k tóry  w  swoim stanie zasadniczym unie­
rucham ia zwalniacz, a tym  samym  uniemożliwia 
ręczne odblokowanie bloku.

1.3.5. Ramię sterujące — elem ent zwalniacza 
pomocniczego powodujący swoim ruchem  w aha­
dłowym obrót kołka wyłączającego.

1.3.6. Suwak zw alniający — elem ent zwalnia­
cza mechanicznego przenoszący ruch pionowy na 
ram ię kotwicy.

1.3.7. Kołek wyłączający zwalniacza pomocni­
czego — elem ent zamocowany do ram ienia s te ru ­
jącego, współpracujący ze wskazówką w ychw ytu 
kotwicy bloku p rądu  przem iennego podczas ręcz­
nego zwalniania bloku.

1.4. Norm y związane

PN-71/C-89271 Tłoczywa aminowe 
PN-64/E-29052 M ateriały elektroizolacyjne.' P ły ty  

z tkaniny szklanej utw ardzone żywicą fenolo­
wą klasy B

PN-66/K-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyż­
szej jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwy­
kłej jakości ogólnego przeznaczenia. G atunki 

PN-69/K-92121 Blacha stalowa cienka do tłocze­
nia

BN-70/3506-12 Urządzenia zabezpieczenia ruchu 
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. In­
duktor blokowy jednomagnesowy. W ymagania 
i badania

BN-73/3506-25 Urządzenia zabezpieczenia ruchu 
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. Skrzy­
nia blokowa. W ymagania i badania 

BN-74/3506-26 Urządzenia zabezpieczenia ruchu 
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. Blok 
na prąd przem ienny ZBZ-10. W ymagania i ba­
dania '

BN-74/3506-27 Blok na prąd stały  ZBS-10. Wy­
magania i badania

Zakłady Wytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych w  Katowicach-Wełnowcu 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 października 1973 r. jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 46/1373 poz. 134)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1974. W p ły w  d o  W N  9.11.73. O d d a n o  d o  s k ła d u  20.12.73. C en a  zł 3,50
D ru k  u k o ń c z o n o  w  m a rc u  74. O bJ. 0,70 a . w . N a k ła d  4500 +  50 egz. K D A  w  K a lisz u  z am . 35
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział aparatów  blokowych — wg tabl. 1.
Tablica 1

ośmiu polach blokowych:
APARAT BLOKOWY ZBB-100108 BN-73/3506-24

3. WYMAGANIA

T y p  a p a r a tu  
b lo k o w e g o

L icz b a
p ó l

b lo k o ­
w y c h

T y p o w e  w y p o sa ż e n ie

in d u k to r
b lo k o w y

b lo k
p rą d u

s ta łe g o

b lo k  p rą d u  
p rz e m ie n ­

n e g o

ZBB-100104 4 1 — 4

ZBB-100108 8 i 2 5

ZBB-1G0112 12 i 2 9

ZB3-100116 13 i 3 11

ZBB-100120 20 1X 4 14

W przypadku zamówienia apara tu  blokowego 
według dostarczonej do zamówienia dokum enta­
cji, wyposażenie powinno być zgodne z dostarczo­
ną dokum entacją.

2.2. Przykład oznaczenia apara tu  blokowego o

3.1. Główne w ym iary w mm — wg rys. I 
i tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Typ L B

1 ZBB-100104 455 ±8 124 ±3

2 ZBB-100108 855 ±10 124 ±3

3 ZBB-100112 1255 ±12 2X124 ±6

4 ZBB-100116 1655 ±14 2X124 ±6

5 ZBB-100120 2055 ±16 2X124 ±6

Aparaty lp. 3-1-5 mają dwie korby induktora 
zamocowane po obydwu stronach skrzyni bloko­
wej.

Rys. 1
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3.2. Główne elem enty i m ateriały  — wg tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa części lub 
elementu Materiał Numer normy

Skrzynia blokowa
ZBB-1001 do 

ZBB-1003 BN-73/3506-25

Blok prądu 
przemiennego

ZBZ-10 BN-74/3506-26

Blok prądu stałego ZBS-10 BN-74/3506-27

Induktor blokowy ZBJ-11 BN-70/3506-12

Listwa zaciskowa

tłoczywo
aminowe PN-71/C-39271

płyty z tkaniny 
szklanej utwar­

dzone żywicą 
fenolową

PN-G4/E-29052

Zamknięcie zwal­
niacza pomocni­
czego blacha stalowa 

tłoczona gatun­
ku III T

PN-69/H-92121
Ramię sterujące

Suwak zwalniający

Prowadnik suwaka 
zwalniającego

stal 35 PN-86/H-84019

Kolek włączający 
zwalniacza pomoc­
niczego

stal St5 PN-72/H-84020

Dopuszcza się stosowanie materiałów zastęp­
czych, lecz o własnościach co najmniej rówmorzęd- 
nych.

3.3. Wykonanie. W aparatach blokowych, wy­
konywanych według dokum entacji dostarczonej 
do zamówienia, bloki prądu  stałego i przem ienne­
go powinny być rozmieszczone zgodnie z dostar­
czoną dokumentacją.

W polach blokowych nie wyposażonych powin­
ny być przykręcone wkładki zastępcze.

W aparatach blokowych typowych bloki prądu 
przemiennego umieszcza się w pierwszych polach 
blokowych, a w następnych bloki prądu stałego 
i wkładki zastępcze. L istw y zaciskowe dla po­
szczególnych bloków powinny być umieszczone w 
polach blokowych na tylnej stronie drew nianej 
ściany apara tu  blokowego. Ściana ta  powinna mieć 
oznaczone i ponum erowane pola blokowe.

Górna ściana aparatu  blokowego złożona z gór­
nej ściany skrzyni blokowej, p ły t podstawowych, 
bloków oraz w kładek zastępczych powinna tw o­
rzyć szczelną płaszczyznę. Utworzona płaszczyzna 
powinna zabezpieczać przed przedostaniem  się do 
w nętrza aparatu  ciał stałych o średnicy większej 
niż 0,06 mm.

3.4. Klawisze blokowe powinny być połączone 
z prętam i przyciskowymi bloków za pomocą pa- 
łąka łączącego zaopatrzonego w sworzeń i za­
wleczkę.

3.4.1. Klawisze blokowe luźno osadzone na 
w ałku blokowym powinny obracać się lekko bez 
nacięć na w ałku blokowym.

3.4.2. Klawisze błckow7e sprzężone z wałkiem  
blokowym, krótkie, (bez guzika) powinny obracać 
się wraz z wałkiem  blokowym, a klawisze długie 
(z guzikiem) powinny być sprzężone z wałkiem  
blokowym za pomocą kołków sprzęgających.

Naciśnięcie jednego z klawiszy sprzężonych (z 
guzikiem) powinno spowodować obrót wałka blo­
kowego.

3.4.3. Osłony. Klawisze blokowe krótkie (bez 
guzika) oraz wałki blokowe klawiszy sprzężonych 
długich (z guzikiem) powinny mieć osłony unie­
możliwiające dostęp do kołków sprzęgających 
oraz klawisza krótkiego. Osłony te  powinny być 
przykręcone w krętam i przystosowanymi do plom­
bowania.

3.5. Działanie klawisza blokowego krótkiego 
(bez guzika). Naciśnięcie dowolnego klawisza dłu­
giego (z guzikiem) z danego sprzężonego zespołu 
powinno spowodować obniżenie p ręta  ryglowego 
o 20,4 -i- 21,0 mm w bloku połączonym z klaw i­
szem krótkim  (bez guzika).

3.6. P rę ty  ryglowe i przedłużone pręty  przycis­
kowe bloków. P rzy  blokowaniu i odblokowaniu 
bloków p rę ty  ryglowe i przedłużone p rę ty  przy­
ciskowe tych  bloków powinny przesuwać się bez 
zacięć w  otworach prowadzących w dnie skrzyni 
blokowej.

W stanie odblokowanym bloku odległość między 
prętem  ryglow ym  i przedłużonym  prętem  przy­
ciskowym a poziomem dolnej kraw ędzi skrzyni 
blokowej powinna wynosić 18,0 - r-18,4 mm.

3.7. Zwalniacz pomocniczy bloku prądu prze­
miennego, umieszczony na przedniej pokrywie 
skrzyni blokowej, powinien być dostosowany do 
plombowania. Wciśnięcie w głąb przycisku zwal- 
niacza powinno być możliwe po odchyleniu zam­
knięcia zwalniacza.
- W aparatach blokowych typowych zwalniacze 
pomocnicze dostarcza się luzem. Zwalniacz po­
mocniczy wm ontowany do przedniej pokryw y 
apara tu  blokowego powinien umożliwiać odbloko­
wanie bloku prądu przemiennego.

3.8. Zwalniacz mechaniczny bloku prądu stałe­
go, umieszczony na przedniej pokrywie skrzyni 
blokowej, powinien być dostosowany do plombo­
wania. Po odchyleniu zamknięcia zwalniacza po­
winno być możliwe wciśnięcie w dół suwaka zwal- .
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niającego. W aparatach blokowych typowych 
zwalniacze mechaniczne dostarcza się luzem.

Zwalniacz mechaniczny wm ontowany do przed­
niej pokryw y aparatu  blokowego powinien umo­
żliwiać odblokowanie bloku prądu stałego.

3.9. Ściany działowe w aparatach blokowych 
powinny być wmontowane pomiędzy polami blo­
kowymi określonymi w dostarczonej do zamówie­
nia dokumentacji. W aparatach blokowych typo­
wych ściany działowe dostarcza się luzem.

3.10. W ymienność podzespołów. W aparatach 
blokowych powinna być zapewniona wymienność 
następujących podzespołów:

a) bloków prądu przemiennego,
b) bloków prądu  stałego,
c) induktorów blokowych.

3.11. Cechowanie. Każdy aparat blokowy powi­
nien mieć tabliczkę znamionową umocowaną w 
sposób trw ały  na widocznym miejscu. Tabliczka 
znamionowa powinna zawierać następujące dane:

a) nazwę lub znak wytwórni,
b) num er fabryczny i rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. A paraty blokowe powinny być 
owinięte jedną w arstw ą papieru falistego lub pa­
pieru typu  „Ocech” i przewiązane sznurkiem.

4.2. Przechowywanie. A paraty  blokowe w opa­
kowaniu wg 4.1 należy przechowywać w pomiesz­
czeniach zam kniętych o wilgotności względnej do 
75 ± Sio.

4.3. Transport. A paraty blokowe należy prze­
wozić krytym i środkam i transportow ym i zabez­
pieczającymi przed przenikaniem  opadów atm o­
sferycznych. A paraty  blokowe należy zabezpie­
czyć przed przemieszczaniem się podczas tran s­
portu  za pomocą klocków drew nianych, d ru tu  itp.

5. BADANIA

5.1. Program  badań

5.1.1. Badania pełne. Pobrane wg 5.2 aparaty  
blokowe należy poddać następującym  badaniom:

a) oględziny (3.3, 3.4, 3.9, 3.11),
b) spraw dzenie wym iarów (3.1),
c) spraw dzenie głównych elementów i m ateria­

łów (3.2),
d) spraw dzenie działania klawiszy blokowych 

krótkich (bez guzika) (3.5),
e) spraw dzenie prętów  ryglowych i przedłużo­

nych prętów  przyciskowych bloków (3.6),
f) sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych blo­

ków prądu przemiennego (3.7),

g) sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych blo­
ków prądu stałego (3.8),

h) spraw dzenie wymienności podzespołów 
(3.10).

, Badania pełne należy przeprowadzać przy okre­
sowej kontroli produkcji przeprowadzanej co n a j­
mniej raz na 6 la t oraz po każdej zmianie kon­
strukcji, m ateriałów  lub metod technologicznych 
mogących mieć w pływ na jakość wyrobu.

5.1.2. Badania niepełne. Pobrane wg 5.2 apa­
ra ty  blokowe należy poddać następującym  bada­
niom:

a) oględziny (3.3, 3.4, 3.9, 3.11),
b) sprawdzenie wym iarów (3.1),
c) sprawdzenie głównych elementów i m ate­

riałów (3.2),
d) sprawdzenie działania klawiszy blokowych 

krótkich (bez guzika) (3.5),
e) sprawdzenie prętów  ryglowych i przedłużo­

nych prętów  przyciskowych bloków (3.8),
f) sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych blo­

ków prądu przemiennego (3.7),
g) sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych blo­

ków prądu stałego (3.8).
Badania niepełne należy przeprowadzać przy 

bieżącej kontroli produkcji oraz przy odbiorze
technicznym.

5.2. Pobieranie próbek. Do badań pełnych na­
leży pobrać sposobem losowym co najm niej dwa 
aparaty  blokowe z partii liczącej od 5 do 20 sztuk.

Badaniom niepełnym  podlegają wszystkie apa­
ra ty  blokowe z w yprodukowanej partii.

5.3. Opis badań

5.3.1. Oględziny polegają na spraw dzeniu nie­
uzbrojonym  okiem, czy apara t blokowy odpowia­
da tym  wymaganiom, których spełnienie może 
być stw ierdzone bez wykonywania prób.

W szczególności należy zwrócić uwagę na sp e ł­
nienie wym agań wg 3.3, 3.4, 3.9 i 3.11. Szczelność 
górnej ściany aparatu  należy sprawdzić za po­
mocą d ru tu  o średnicy 0,06 mm. D rut nie pow i­
nien przedostać się do środka aparatu.

5.3.2. Sprawdzenie wym iarów  na zgodność z 3.1 
należy wykonać liniałem  kreskowym. W ymiary 
gabarytowe poszczególnych wielkości aparatów  
blokowych zestawiono na rys. 1.

5.3.3. Sprawdzenie głównych elementów i m a­
teriałów  na zgodność z 3.2 polega na sprawdzeniu 
dokum entów z badań elem entów oraz dostaw m a­
teriałów  do produkcji lub świadectw kontroli ja ­
kości.

5.3.4. Sprawdzenie działania klawiszy bloko­
wych krótkich (bez guzika) na zgodność z 3.5 na­
leży wykonać na każdym sprzężonym klawiszu
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długim  (z guzikiem). Naciskając na klawisz na­
leży dokonać pom iaru sprawdzianem  B w kłada­
jąc przym iar 20,4 mm w wolną przestrzeń pomię­
dzy prowadnicę pręta  przyciskającego zderzako­
wego a stęporek pręta przyciskowego bloku połą­
czonego z klawiszem krótkim  (bez guzika).

5.3.5. Sprawdzenie prętów  ryglowych i przedłu­
żonych prętów przyciskowych bloków na zgodność 
z 3.6 należy wykonać za pomocą spraw dzianu B. 
Miejsce i sposób pom iaru przedstawiono na rys. 2.

Rys. 2

5.3.6. Sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych 
bloków prądu przemiennego na zgodność z 3.7 
należy wykonać poprzez oględziny, a wm ontowa­
ne do pokryw  skrzyni blokowych zwalniacze 
sprawdzić przez co najm niej trzykrotne odbloko­

wanie bloku p rądu  przem iennego przy użyciu 
zwalniacza. W zam kniętym  stanie zwalniacza po­
mocniczego przycisk zwalniacza powinien być 
unieruchomiony.

5.3.7. Sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych 
blcków prądu  stałego na zgodność z 3.8 należy 
wykonać poprzez oględziny, a wm ontowane do 
pokryw  skrzyń blokowych zwalniacze mechanicz­
ne sprawdzić przez co najm niej trzykrotne odblo­
kowanie bloku p rądu  stałego przy  użyciu zwal­
niacza. Należy zwrócić uwagę na to, ażeby zam­
knięcie zwalniacza mechanicznego było dopasowa­
ne tak, aby w zam kniętym  stanie zwalniacza unie­
możliwiony był ruch  suwaka zwalniającego.

5.3.8. Sprawdzenie wymienności podzespołów
na zgodność z 3.10 należy wykonać przez w ybu­
dowanie ich z dowolnego apara tu  blokowego i 
wbudowanie do innego.

5.4. Ocena wyników badań. W ynik badań peł­
nych należy uznać za dodatni, jeżeli badane apa­
ra ty  blokowe przeszły z wynikiem  dodatnim  ba­
dania pełne wg 5.1.1.

W ynik badań niepełnych należy uznać za do­
datni, jeżeli badane aparaty  blokowe przeszły ba­
dania niepełne wg 5.1.2 z wynikiem  dodatnim.

Partię  aparatów  blokowych należy uznać za 
zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli w yniki ba­
dań pełnych i niepełnych są dodatnie.

K O N I E C
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