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Urzgdzenia zabezpieczenia ruchu

Stoliku SRODKI kolejowego
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ZMR-10, 20
Wymagania i badania
1. WSTEP cd. tabl. 1
) ) Rygiel
1.1. F,’rzedmlo't normy. F.’rzedmlote.m normy sg .rygle Typ Odmiana
— koncowy i posredni, stanowigce mechaniczne
1 2

zamkniecie iglic zwrotnicowych w kohcowym potoze-
niu, przeznaczone do:

a) kontroli wilasciwego potozenia iglic zwrotnico-
wych,

b) zamkniecia iglic zwrotnicowych,

¢) ustalenia zgodnosci potozenia iglic zwrotnicowych
z potozeniem dzwigni zwrotnicowe;j.

1.2. Okreslenia

1.2.1. potozenie zasadnicze rygla — potozenie, w kt6-
rym oba konce wienica ryglujacego znajdujg sie w row-
nej odlegtosci od suwakéw ryglowych.

1.2.2. tozysko rygla — element stanowigcy wraz
z osig rygla podstawe do montowania i wspéipracy
tarcz linkowych z tarcza ryglujgca oraz suwakami ry-
glowymi.

1.2.3. tarcza ryglujgca — element wspotpracujacy

z tarczami linkowymi, ryglujagcy za pomoca wierica
suwaki ryglowe.
1.2.4. suwak ryglowy — element przenoszacy ruch

iglic zwrotnicowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat rygli podano w tabl. 1

Tablica 1
Rygiel . -
Zastosowanie Wyposazenie
Typ Odmiana

| 2 3 4"
ZMR-10 ZMR-1001 rygiel koricowy do zelaza tozysko-
umieszczenia  na- we, podpdrka,
przeciw koziotka la- zesp6t  pretdw

tarniowego z wypo- faczacych

sazeniem

ZMR-10 ZMR-1002

ZMR-1003

ZMR-1004

ZMR-1005

ZMR-20 ZMR-2001

ZMR-2002

ZMR-2003

ZMR-2004

ZMR-2005

3506-13

Zamiast

BN-72/3506-13

Grupa katalogowa 0676

Zastosowanie

3

rygiel koAcowy do
umieszczenia za ko-
ziotkiem latarnio-
wym 2z wyposaze-
niem

rygiel korcowy
kompletny

rygiel koncowy bez
skrzynki ochronnej

rygiel koricowy
kompletny do wy-
kolej nic

rygiel posredni do
umieszczenia  na-
przeciw koziotka la-
tarniowego

rygiel posredni do
umieszczenia za ko-
ziotkiem  latarnio-
wym 2z wyposaze-
niem

rygiel posredni
kompletny

rygiel posredni bez
skrzynki ochronnej
rygiel posredni
kompletny do wy-
kolejnic

Wyposazenie

4

zelaza tozysko-
we, podpoérka,
zesp6t  pretéw
taczacych

bez wyposazenia

bez wyposazenia

bez wyposazenia

zelaza tozysko-
we, podpérka,
zesp6t  pretdw
taczacych

zelaza tozysko-
we, podpérka,
zesp6t  pretdw
taczacych

bez wyposazenia

bez wyposazenia

bez wyposazenia

2.2. Przyklad oznaczenia rygla korncowego komplet-

nego bez wyposazenia:

RYGIEL ZMR-1003 BN-90/3506-13

Zgtoszona przez PKP Zaktady Wytwércze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
Ustanowiona przez Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej dnia 10 maja 1990 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1991 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1990, poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,55 Naki 1750 + 27 Zam. 1419/90/4
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3. WYMAGANIA 3.2. Gtoéwne czedci i materialy — rs- 1' 2 oraz
tabl. 2.
3.1. Gtoéwne wymiary rygla posredniego w mm poda- Tablica 2
no na rys. 1, a rygla kohcowego — na rys. 2. B
Numer czescl Nazwa czesci Materiat
narys. 1i 2
1 2. 3
1 Plyta tozyskowa stal St3S
wg PN-88/H-84020
2 tozysko rygla stal St3S
wg PN-88/H-84020
3 Tarcze linkowe zeliwo Zt 200
wg PN-86/H-8310!
4 Suwaki ryglowe stal St4S
wg PN-88/H-84020
5 0O$ rygla stal St5
wg PN-88/H-84020
6 Skrzynka ochronna blacha stalowa 0.8X

wg PN-75/H-84019

Dopuszcza sie stosowanie materiatdw zastepczych, lecz
0 wiasnosciach co najmniej réwnorzednych.

3.3. Wykonanie. Sruby taczace elementy rygli powin-
ny by¢ dokladnie dokrecone i zabezpieczone przed
samoodkreceniem sig¢, potaczenia nitowe i spawane po-
winny by¢ wykonane starannie.

O$ rygla powinna by¢ dostosowana do smarowania
smarem statym i powinna zapewnia¢ doprowadzenie
smaru do piast tozyskowych.

Tarcze linkowe i tarcza ryglowa oraz ramie wy-
réwnawcze powinny obraca¢ sie lekko na osi rygla.

3.4. Wykonczenie. Powierzchnie zewnetrzne i wewne-
trzne rygli powinny by¢ pokryte powtoka antykorozyj-
ng okreslong w dokumentacji konstrukcyjnej.

Powtoki lakierowe powinny by¢ gtadkie bez zaciekéw
i por.

Powierzchnie nie pokryte powtokami lakierowymi
powinny by¢ zakonserwowane smarem przeciwkorozyj-
nym.

3.5. tozysko rygla powinno mieé¢ podpory dla su-
wakow ryglowych.

Whyciecia na suwaki ryglowe powinny wynosi¢
36 0,1 mm.

Szczelina miedzy tarczg linkowa a ochraniaczem linki
nie powinna przekracza¢ 2 mm. tozysko rygla kon-
cowego powinno mie¢ oporke dla ograniczenia ruchu
tarczy linkowej.

3.6. Dziatanie tarcz linkowych w ryglu posrednim.
Podczas obracania tarczami linkowymi w przeciwnych
kierunkach, tarcza ryglujgca powinna pozosta¢ w miejs-
cu.

3.7. Tarcza ryglujgca rygla powinna mie¢ wieniec ry-
glujacy o szerokosci 25 +0,1 mm i wysokosci
22 0,3 mm.

Czotowe $ciany na obu koncach wienca ryglujacego
powinny mie¢ Sciecia wzdtuz promienia tarczy rygluja-
cej.

3.8. Suwaki ryglowe rygla powinny mie¢ wkiadki za-

Rys. 2 bierakowe z blachy o grubosci nie mniejszej niz 6 mm.
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Szeroko$¢ kompletu (pary) suwakéw ryglowych po-
winna wynosi¢ 34 +£1,0 mm.

Suwaki ryglowe dostarczone z ryglem nie powinny
mie¢ wycie¢ na wieniec ryglujacy tarczy ryglowej. Wy-
ciecia te wykonywane sg przy zabudowie rygli w terenie.

3.9. Skrzynia ochronna rygla powinna mie¢ wyciecia
do doprowadzenia pedni oraz koinierz do zatozenia
kanatu pedniowego. Skrzynia i pokrywa skrzyni po-
winny by¢ naktadane bez koniecznosci doginania blach.

3.10. Droga ruchu pedni, do ktérej dostosowana jest
praca rygla powinna wynosi¢ 500 20 mm.

3.11. Wymienno$¢ czesci. W ryglach tego samego
typu powinna by¢ zapewniona wymienno$¢ nastepuja-
cych czesci i podzespotow:

a) skrzyni ochronnej,

b) suwakdéw ryglowych,

c) tarczy linkowej,

d) tarczy ryglowe;j.

3.12. Cechowanie. Kazdy rygiel powinien miec¢ ta-
bliczke znamionowg umieszczong w sposéb trwaty na
widocznym miejscu.

Tabliczka powinna zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czesci stownej i numeru
normy,

c) numer fabryczny i rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rygle wysyfa sie bez opakowania.
Elementy wyposazenia tych tygli nalezy zwigza¢ drutem
w wigzke i dostarcza¢ wraz z ryglem.

4.2. Przechowywanie. Rygle mozna przechowywac na
placach sktadowych po uprzednim sprawdzeniu stanu
zakonserwowania ptaszczyzn obrobionych.

4.3. Transport. Rygle mozna transportowac¢ dowolny-
mi $rodkami transportu, zabezpieczone przed przesu-
waniem sie.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Przy uruchamianiu produkcji
po raz pierwszy w zakiadzie i przy okresowej kontroli
produkcji wykonywanej co najmniej raz na 5 lat oraz
po kazdej zmianie konstrukcji materiatdbw lub metod
technologicznych mogacych wptynaé na jako$¢ wyrobu
nalezy wykona¢ badania petne.

Przy odbiorze technicznym i biezacej kontroli pro-
dukcji rygli nalezy wykonaé¢ badania niepetne.

Program badann pelnych i niepelnych podano
w tabl. 3.

Tablica 3

Zakres badan

Lp. Rodzaje badan Wymagania Badania
' nie- wg wg
petne
petne
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 3.3; 34; 531
3.12

cd. tabl. 3

Zakres badan Wymagania Badania
nie- wg wg
petne

Lp. Rodzaje badan
petne

1 2 3 4 5 6

2 Sprawdzenie + + 31
gtéwnych
wymiaréw

3 Sprawdzenie + + 3.2
materiatéw

4 Sprawdzenie + + 35
tozyska rygla

5 Sprawdzenie + + 3.6
dziatania
tarcz linko-

wych w ryglu
posrednim

6 Sprawdzenie
tarczy ryglu-
jacej

7 Sprawdzenie + + 3.8
suwakow ry-
glowych

8. Sprawdzenie +! + 3.9

skrzyni
ochronnej

5.3.7

53.8

9 Sprawdzenie + — 3.10 539
drogi ruchu

pedni

10 Sprawdzenie + 311
wymiennosci
czesei

5.3.10

Znak + oznacza wykonanie badan.
Znak - oznacza niewykonanie badan.

5.2. Pobieranie probek. Do badan petnych nalezy po-
bra¢ sposobem losowym z biezacej produkcji rygiel
koncowy i posredni z pelnym wyposazeniem.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ wszystkie wy-
produkowane rygle.

Badaniom odbiorczym nalezy poddaé¢ 10% rygli
z przedstawionej do odbioru partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na wzrokowej ocenie zgod-
nosci wykonania z wymaganiami wg 3.3, 3.4 i 3.12.

5.3.2. Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy wy-
kona¢ przyrzagdami umozliwiajgcymi pomiar z doktad-
nosciag podang na rys. 1i 2

5.3.3. Sprawdzenie materiatdbw polega na sprawdze-
niu dokumentéw w oparciu o atesty i protokoty z kon-
troli dostaw materiatow do produkcji.

5.3.4. Sprawdzenie tozyska rygla nalezy wykonac
przyrzadem o doktadnosci wskazan do 0,1 mm i spraw-
dzianem.

Przyrzadem nalezy zmierzy¢ wyciecia na suwaki ry-
glowe w tozysku rygla.

Szczeling miedzy tarcza linkowg a ochraniaczem linki
nalezy zmierzy¢ sprawdzianem.

5.3.5. Sprawdzenie dziatania tarcz linkowych nalezy
wykona¢ recznie, powodujgc obrét obu tarcz w prze-
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ciwnych kierunkach i wzrokowo sprawdzi¢, czy w tym
czasie tarcza ryglujgca pozostaje w spoczynku.

5.3.6. Sprawdzenie tarczy ryglujacej nalezy wykonac
za pomocg przyrzadéw o doktadnosci wskazan do
0,1 mm.

5.3.7. Sprawdzenie suwakéw ryglowych nalezy wyko-
na¢ za pomocg przyrzadow o doktadnosci wskazan
do 0,1 mm.

5.3.8. Sprawdzenie skrzyni ochronnej nalezy wykonaé
przez zdjecie i natozenie skrzyni ochronnej na rygiel.

5.3.9. Sprawdzenie drogi ruchu pedni nalezy wykonaé
nastepujgco: ustawi¢ rygiel w potozeniu zasadniczym,
wysungé suwaki ryglowe, a w ich miejsce wsung¢ suwa-
ki kontrolne z wycieciami na wieniec ryglujacy, po
czym obrdci¢ tarcze linkowe w jednym kierunku o luk
500 mm wyznaczony uprzednio na obwodzie tarczy lin-

ie ON

kowej lub o kat réwny 155°. W tym potozeniu wie-
niec ryglowy tarczy ryglowej powinien wej$¢ w wycie-
cia suwakow sprawdzianéw i zaryglowac je.

5.3.10. Sprawdzenie wymienno$ci czesci nalezy wyko-
na¢ przez wybudowanie wymiennych czesci z dwoch
rygli i powtérne zamontowanie do rygli, z ktérych
czesci te nie zostaly wymontowane. Czesci te powinny
by¢ wymienne bez dodatkowej obrdébki.

5.4. Ocena wynikéw badan. Wynik badan petnych na-
lezy uzna¢ za dodatni, jezeli rygle przeszty z wynikiem
dodatnim badania wg 5.1 tabl. 3 Ip. 1 -r 10.

Wynik badan niepetnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli rygle przeszty z wynikiem dodatnim badania wg
51 tabl. 3 Ip. 1 5 8.

Partie rygli nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli wyniki ostatniego badania pelnego oraz
badania niepetnego sa dodatnie.
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — PKP Zakiady Wytwoércze
Urzadzen Sygnalizacyjnych, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3506-13
a) uaktualniono rysunek konstrukcyjny,
b) program badan przedstawiono tabelarycznie.

3. Normy zwigzane

PN-86/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci og6lne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przezna-
czenia. Gatunki



