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NORMA BRANZOWA

BN-68
URZADZENIA Urzqdzenia elektroniczne i teleiechniczne 3380-01
ELEKTRONICZNE .
TELETECHNICZNE Tolerancje warsztatowe Jaminst
wymiaréw liniowych i kqtowych RN-58/MPC-08002
Grupa katalogowa VI 93
1. WSIEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norny sg to-
lerancje warsztatowe wymiaréw liniowych i katowych
nietolerowanych na rysunkach.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma nie obejmu-
je odchytek dla wyrobéw z materiatow ceramicznych,
szklanych i ferrytowych. n+1
Woprzypadku tolerancji warsztatowej wymiardw
nietolerowanych na rysunkach konstrukcyjnych na-
lezy podaé: "Wymiary nietolerowane wgy BN-68/

3380-01". Rys. 3 Rys. 4
13 Okreélenia 1.3.4. Pole tolerancji wymiaréw katowych - pole
potozone symetrycznie wzgledem linii zerowej w
1.3.1. Tolerancja warsztatowa -réznica alge- stosunku do krétszego ramienia kata wewnetrznego i
braiczna pomiedzy wymiarem gérnym a dolnym wynika- kata zewnetrznego (rys. 516).
jaca z danego rodzaju obrobki. a - kat znamionowy, T - tolerancja.
1.3.2. Odchytka warsztatowa - roznica algebra-
iczna pomiedzy wymiarem rzeczywistym gérnym lub
dolnym a odpowiadajgcym mu wymiarem znamionowym,
ktora jest uzalezniona od rodzaju stosowanej obrob-
ki.
1.3.3. Pole tolerancji dla wymiaréw liniowych -
pole liczone w gtab materiatu od wymiaru znamio-
nowego (linii zerowej). Pole to w przypadku wy-
miarow wewnetrznych przyjmuje sie jako dodatnie (rys.
1), dla wymiaréw zewnetrznych za$ jako ujemne (rys. 2). Rys. 5 Rys. 6
Dla wymiartw mleszan.ycr) (rys. ,3) ! posredmch 1.3.5. Pole tolerancji dla promieni wewnetrznych
(rys. 4) oraz dla wymiar6w wyrobow prasovyanych ! i zewnetrznych - pole polozone symetrycznie wzgle-
wtryskowych z tworzyw termoplastycznych i termo- dem wymiaru znamibnowego (rys. 718).
utwardzalnych pole tolerancji jest potozone syme- rn - promien znamionowy, T - tolerancja*

trycznie wzgledem wymiaru znamionowego.
Dn , N - wymiary znamionowe, T - tolerancja.
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1.5.6.
pole potozone symetrycznie wzgledem wymiaru zna-
mionowego (rys. 9).

N - wymiar znamionowy, T - tolerancja.

3
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Rys. 9
1.5.7.
PN-60/M-02101.

1.4. Normy zwigzane

PN-60/M-01144 Rysunek techniczny maszynowy. W
miarowanie. Zasady tolerowania

PN-60/M-02101 Tolerancje i pasowania watkow i
otworéw. Pojecia podstawowe

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkow i
otworéw. Budowa ukladu tolerancji i pasowan
watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm

PN/M-02103-projekt. Tolerancje i pasowania watkow
i otwordw. Budowa uktadu tolerancji i pasowan
watkéw i otworéw o wymiarach ponad 500 do 5150 mm

PN-65/M-02136 Tolerancje katow

2. ODCHYEKI WARSZTATOAE

2.1. Wymagania ogo6lne. Wartosci liczbowe odchy-
tek warsztatowych wymiaréw liniowych odpowiadajg
szeregom 1T13, 1T14, IT15 wg PN-60/M-02102 i PN/
M-02103-projekt w zaokragleniu do 0,1 mm podanym
wtabl. 113.

Wartosci liczbowe odchylek warsztatowych wymia-
row katowych odpowiadajg szeregowi 10 wg PN-63/
M-02136 podanemu w tabl. 1.

2.2. Odchytki warsztatowe wymiaréw liniowych 1
katowych w wyrobach z metali lub z materiatéw izo-
lacyjnych, Wzaleznosci od rodzajéw obrobki roz-
réznia sie trzy grupy odchytek (tabl. 1):

Grupa |

Grupa 11

Grupa 111

Grupa | obejmuje odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla wyrobéw produkowanych z metali przy
obrobce widérowej 1 wykrawaniu przyrzgdami.

Grupa Il obejmuje odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla wyrobéw produkowanych:

- z metali przez giecie i ttoczenie przyrzadami
na prasach, wyoblanie, ciecie na nozycach i gilo-
tynach, obrobce $lusarskiej recznej oraz wyroboéw
0 ksztattach promieniowych do 180° niezaleznie od
rodzaju obrobki, przy czym tuki powyzej 180° nalezy
traktowac¢ jako obwdd kota,

- przez lutowanie, spawanie elektryczne lub ga-
zowe i zgrzewanie punktowe,

Pole toleranc.1l dla wyrobéw krepowanych -

Pozostate okresSlenia - wg PN-60/M-01144 i

- z materialdw izolacyjnych, z wyjatkiem szkta,

gumy i skoéry, poddanych obrdébce widrowej skrawa-
niem lub wykrawaniu przyrzgdami.
Grupa |11 obejmuje odchytki warsztatowe wymia-

row liniowych dla wyrobéw produkowanych:

- z metali przez kucie i giecie bez przyrzaddw,
giecie na krawedziarkach i ciecie na pitach,

- z materiatow izolacyjnych przez giecie, tto-
czenie, ciecie na gilotynach i pitach.

Tablica 1
Wymiary
liniowe,
nm(dla Grupa | Grupa IX Grupa IH
wymiaréw Dopusz-
katowych czalne
dtugosé odchyt-
krotsze- Ir(nlia\rA(I’)yvzl
go ra- D | dchytki dl iaréw, rat
mienia opuszczalne odchytki dla wymiaréw, rat ..,
kata, ) wych
wewng- miesza- wewne- miesza- wewne- nlesza- I, I,
po- trzne ne i trzne ne i trzne no i |1l
wy- do 1 zew- posred- 1 zew-pos$red- i zew- posred-
zej netrz- nie netrz-nie netrz- nie
ne ne ne

- 0,6 0,06 +0,03 0,2 =01 - - -
0,6 1 01 0,1 0,2 #01 - - -

1 3 01 01 0,2 01 04 +0,2 *2°30°

3 6 0,2 0,1 0,3 0,2 05 +0,3 *2°

6 10 0,2 0,1 0,4 %02 0,6 +0,3 +1°30°
10 18 0,3 0,2 0,4 0,2 0,7 0,4 #1°

18 30 03 *02 05 %03 09 %04 =50

30 50 0,4 0,2 0,6 +0,3 1.0 +0,5 #40*
50 80 0,5 0,3 0,7 04 1,2 0,6 *30'
80 120 0,6 0,3 0,9 04 1,4 #0,7 +25'
120 180 0,6 0,3 1,0 105 1,6 0,8 +20'
180 250 0,7 +04 1,2 0,6 1,9 +0,9 +20'
250 315 0,8 +0,4 1,3 #0,7 21 +1.1 %15
315 400 0,9 05 1,4 £0,7 23 #12 *12'
400 500 0,9 05 1,6 0,8 25 +1.3 12
500 630 171 0,6 1,8 +0,9 2,8 14 =10
63C 800 1.3 +0,7 20 +1,0 32 1,6 10
80C 1000 1,4 +0,7 2,3 1,2 36 +1.8 zxe'
100C 1250 1,7 +0,9 26 +1.3 42 2,1 te'
125C 1600 2,0 #1,0 31 *16 50 $2,5 %6
160C 2000 2,3 +1,2 37 19 6,0 30 6
2000 2500 2,8 +1.4 44 22 7.0 35

250C 3150 3,3 +1,7 54 +27 86 43 -
3150 4000 4,1 2,1 6,6 +33 106 53 -
400< 5000 5,0 2,5 8,0 4,0 128 +6,4 -



cd. tablicy 1
Wymiary
:’:T%I(()l.}]’vlz’ Grupa | Grupa 11 Grupa 111
wymiaréw Dopusz-
katowych czalne
dtugosé odchyt-
krotsze- ki wy-
go ra- : s miaréw
mienia Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw, mm Kato-
kata, mm) wych
. dla grup
wewne- miesza- Wewne- miesza- wewne- miesza- |, ||,
po- trzne ne i trzne ne i trzne ne i Il
wy- do 1 zew- poSred i zew- posred- i zew- posred-
zej netrz- nie netrz- nie netrz- nie
ne ne ne
Wymiary w granicach tolerancji uzyskuje sie dlat
wyrobéw pro- a) wyrobow a) wyrobow
dukowanych z produkowanych produkowanych
metali przez z metali przez z metali przez
obrébke wié- giecie i wy- kucie, giecie
rowg i wykra- ttaczanie bez przyrzg-
wanie przy- przyrzadami déw, giecie
rzadami na prasach, na krawe-
wyoblanie, dziarkach i
oiecie na ciecie na
nozycach lub  pitach
gilotynach, .
obrobke §lu- D) wyrobow
sarskg produkoyver]ych
reczna z mater_lalow
oraz wyrobow |zo|acyj_nyc|h
o ksztattach ﬂgs;eg:go &
promienio- leoi '
wych nieza- cleole na
leznie od g!iotyhnaoh !
rodzajow pirac
obrébki,
b) wyrobdéw
produkowanych
przez lutowa-
nia, spawanie
elektryczne
lub gazowa i
zgrzewania
punktowe
c) materiatow
izolacyjnych
poddanych obréb-
ce wiérowej,
skrawaniu wy-
krawaniu przy-
rzagdami, z wy-
jatkiem szkta,
gumy i skory
2.3. Odchyiki warsztatowe wymiarow liniowych w

wyrobach z tworzyw termoplastycznych 1 terraoutwar-

M-68/3380-01 3

Tablica 2
Wymiary znamiono- Grupa | Grupa |1 Grupa 111
we, nmm
Dopuszczalr_1e odchytki dla Wymiar_c')w WewW-
powyzej do netrznychi i péeé\;vender::z?ﬁ/chn:)nraz mieszanych
i, 3 +0,1 +0,1 +0,2
3 6 +0,1 +0,2 +0,3
6 10 +0,2 +0,2 +0,3
10 18 +0,2 +0,2 +0,4
18 30 +0,2 +0,3 +0,5
30 50 +0,3 +0,3 +0,5
50 80 +0,3 +0,4 +0,8
80 120 +0,4 +0,5 +1,2
120 180 +0,6 +0,7 +1,8
180 250 +0,8 +1,0 +2,5
250 315 +1,0 +1,3 +3,2
315 400 +1,2 +1,6 +4,
400 500 +15 £2,0 +5.0
500 630 +2,0 +2,5 +6,3
630 800 +2,4 +3,2 +8,0
800 1000 +3,0 +4,0 +10,0
1000 1250 +3,8 +5,0 +12,5

Wymiary w granicach tolerancji uzyskuje sie dla wyrobéw Z
tworzyw o réznicy skurczu

0,2*0,6%), 0#670#Q",np. okoto 2%,
np. bakelit, poliamid np. poliety-
melamina, len, styro-
tworzywa pian, odle-
mocznikowe, wy epoksydo-
polimetakry- we

lan metylu

do wtrysku

1polistyrenu

2,4-. Dopuszczalne odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla wyrobéw produkowanych z drewna, te-
ktury. filcu, gumy i skory podano w tabl. 3.

Tablica 3

Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw

Wymiary znamionowe, ran ma

dzalnych. Wzaleznosci od skurczu poszczeg6lnych
rodzajow tworzyw rozroznia sie trzy grupy odchy-
tek (tabl. 2)t

Grupa |

Grupa 11

Grupa 111

Grupa | obejmuje odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla tworzyw o réznicy skurczu 0,2*0,6%
np. bakelitu, meiaminy, tworzyw mocznikowych, po-
limetakrylanu metylu do wtrysku, polistyrenu.

Grupa Il obejmuje odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla tworzyw o rdznicy skurczu 0,6rO,8%,
np. poliamidowych.

Grupa 111 ooejmuje odchytki warsztatowe wymiaréw
liniowych dla tworzyw o réznicy skurczu okoto 294
np. polietylenu, styropianu i odlewdéw epoksydo-
wych.

powyzej

1

3

6
10
18
30
50
80
120
180
250

do

10
18
30
50
80
120
180
250

315

wewnetrzne i zew-
netrzne

0,6
0,8
0,9
11
13
1,6
1,9
2,2
2,5
2,9

3,2

mieszane i pos-
rednie.
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cd, tabl, 3 od, tabl. 3
Wymiary znamionowe Dopuszczalne odohytld. dla wymiaréw Wymiary znamionowe Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw
nmm BO ram m
. wewnetrzne i zew- mieszane i pos- . wewnetrzne i zew- mieszane i po$-
powyzej do netrzne rednie powyzej do netrzne rednie
315 400 3,6 +1,8 1250 1600 7,8 +3,9
400 500 4,0 +2,0 1600 2000 9,2 +4.,6
500 630 4,5 +2,3 2000 2500 11,0 +5,5
630 800 5,0 +2.5 2500 3150 13,5 +6,8
800 1000 5,6 +2,8 3150 4000 16,4 +8,2
1000 1250 6,6 +3,3 4000 5000 20,0 +10,0
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