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NORMA BRANZOWA

BN-80
OSPRZET 3231-25

TELEKOMULIil,I\lIlIACYJNYCH Skrzynka kablowa 10/20

Zamiast
BN-74/3231 -25

Grupa katalogowa 1956

1. WSTEP koriczenie kabli rozdzielczych oraz w telekomunikacyjnych
. , . . liniach napowietrznych dla urzagdzen zabezpieczajgcych wg
t.t. Przedmiot ronmy. Przedmiotem normy jest skrzyn-
ka kablowa 10/20 w obudowie z tworzywa poliestrowo- BN-72/89 84-22.
-szklanego umozliwiajaca zainstalowanie gtowic kablowych

Lo - 2. OZNACZENIE
GKM-10 wg BN-69/3233-07, odgromnikéw liniowych
00gl-2/5x2 wg BN-76/3224-05 lub ochronnikéw liniowych SKRZYNKA KABLOWA SK-10/20 BN-80/3231-25
00L 5x2 wg BN-77/3233-20.

3, WYMAGANIA

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Skrzynka
kablowa 10/20 ma zastosowanie w telekomunikacyjnych sie- 3. 1. Ksztatt i glbwne wymiary w mm powinny by¢ zgodne
ciach kablowych miejscowych wg BN-76/89 84-17 jako za- z podanymi na rys. 1i 2.
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Zgtoszona przez Wytwoérnie Prefabrykatéw Budownictwa Telekomunikacyjnego
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jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12 /1980 poz. 53 )
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2 BN-80/3231-25
3, 2, Materiaty. Tworzywo poliestrowo-szklane o zawar- f) kategoria zapalania - <co najmniej 2 - wg PN-73/
to$¢! szkta w laminacie nie mniej niz 30%, wykonane przez C-89023.
nasycenie reczne lub metode prasowania na zimno, z zasto- R L L .
Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw o nie gor-

sowaniem polimalu zawierajgcego sktadniki powodujece

samogas$nigecie, powinno odpowiada¢ nastepujacym wtasno$-
ciom:

a) wytrzymato$¢é na zginanie - 140 MPa (1400 kG/cm 2),
b) wytrzymato$é na rozcieganie - 90 MPa (900 kG/cm 2),
c) wytrzymato$¢ na $ciskanie - 200 MPa (2000 kG/cm 2),

d) wytrzymato$é na udarno$é bez karbu - 100 kj/m
(1 kG *m/cm*™.),

e) chtonnoéé wody - 0,8 %,

szych wtasnos$ciach.

3, 3. Wykonanie

3, 3. 1. Konstrukcja wsporcza powinna by¢ wykonana z
bednarki stalowej 20x3 mm wg PIM-76/H-92325 ze stal!
StOS wg PN-72/H-84020 oraz drutu stalowego o S$rednicy

5 mm wg PN-67/M-80026 ze stali StOS wg PN -737-1-84020.

Oopuszcza sig zastosowanie innych materiatbw o nie gor-

szych wtasnos$ciach.
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3. 3. 2. Obudowa skrzynki powinna byé- wykonana z lami-
natu poiiestrowo-szklanego oraz powinna da¢ sie swobod-
nie, suwliwie naktadaé¢ na konstrukcje wsporcze i zajmo-

wacé ustalone potozenie. Powierzchnie wewnetrzne nie po-

winny dotyka¢ elementéw wyposazenia skrzynki.

3,3.3, Barwa. Skrzynka powinna mie¢ barwe szare o

odcieniu jasnym. Zabarwienie powinno by¢ jednolite pod
wzgledem odcienia i intensywno$ci na catej powierzchni o-

budowy skrzynki.

Rys. 3. Montaz skrzynki SK-10/20: a) na stupie prefabrykowanym,

3.3,4, Powierzchnia zewnetrzna obudowy skrzynki po-

winna by¢ gtadka. Na powierzchni obudowy nie powinny

wystepowac¢ pecherze, wybrzuszenia i zapadniecia, wtre -
cenia ciat obcych oraz inne wady. W przypadku niezgod-
nosci wygledu zewnetrznego obudowy skrzynki z wymaga-

niami 3. 3. 3 dopuszcza sie pokrycie powierzchni

laminatu
warstwe lakieru wodoodpornego trudno palnego.
3,4, Konstrukcja wsporcza powinna umozliwiaé:
- wyjmowanie gtowicy tecznie z kablem,
-montowanie skrzynki na stupach drewnianych i prefa-

brykowanych zgodnie z rys. 3.

b) na stupie drewnianym
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3. 5. Zabezpieczenie przed korozje 5. BADANIA
3.5.1. Konstrukcja wsporcza. Powierzchnia konstruk- 5.1. Program badan
cji po oczyszczeniu podioza do co najmniej drugiego stop- 5. 1. 1. Badania petne. Skrzynki nalezy podda¢ badaniom:
nia wg PN-70/H -97051 powinna byé pomalowana farbe chlo- a) sprawdzenie wymiaréw (3. 1),
rokauczukowe do gruntowania przeciwrdzewny cynkowy 70- b) sprawdzenie materiatéw (3. 2),
-procentowe, szary metaliczny o symbolu 7221-004-950, c) sprawdzenie wykonania (3.3),
a nastepnie emaliy cnlorokauczukowe ogé6lnego zastosowa- d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozje (3.5),
nia, szary jasny o symbolu 7261-00-860. e) sprawdzenie laminatu (3.2).

Powtoki lakiernicze powinny by¢ natozone réwnomiernie . . .
Badania petne nalezy wykonywa¢ w przypadku nowych
na catej powierzchni, bez naciekéw, plam, przeswitéw, bez N X X X
konstrukcji, wprowadzenia zmian technologicznych lub ma-
zanieczyszczen obcymi ciatami, dobrze przylegaé¢ do chro- X X B L . . "
teriatowych jak réwniez przy okresowej kontroli produkcji
nionej powierzchni, nie tuszczy¢ sig, nie odwarstwiaé¢, nie

co najmniej raz na rok.
pyka¢ i nie odpryskiwac.
Dopuszcza siy inny rodzaj pokrycia lakierniczego owtas- 5. 1.2. Badania niepeine. Skrzynki kablowe nalezy pod-

noéciach nie gorszych niz wymienione wyzej. da¢ sprawdzeniu wymagafi wg 5. 1. la) 7 d).

Badania niepetne nalezy wykonywaé¢ podczas kazdego od-
3.5.2. Elementy: tafncuszek,. wkrety i podktadki powinny

byé zabezpieczone przed korozjy przez kadmowanie i pasy- proru
wowanie wg PN-71/H-97008. 5. 2. Kontrola jakosci

3.6. Cechowanie. Na wewnetrznej bocznej powierzchni 5. 2. 1. Lricznc$¢ partii przedstawiona do odbioru n'e po-
obudowy skrzynki powinny by¢é wykonane na tabliczce w winna przekraczaé 500 sztuk.

spos6b trwaty iczytelny: 5.2. 2. Pobieranie préobek. Z przedstawionej do odbioru

a) znak wytworni, partii skrzynek nalezy pobra¢ préobki sposobem losowym wg

b) znak BN, PN/N-03C10 c liczno$ci wg PN-79/N-03021 ~ dla planu

c) numer biezecy wyrobu tamany przez dwie ostatnie jednostopniowego (kontrola normalna) do badan wg 5. 1. la)

cyfry roku. ic)j d) oraz 5.1.2.
Do badania 5.1.le) nalezy pobraé¢ préobki wyciete z lami-

natu, ktéry zastosowano do produkcji partii skrzynek.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

5. 2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021.
4.1. Pakowanie. Skrzynki kablowe po owinieciu papie- 5. 2. 4. Wadliwo$¢ dopuszczalna - nie wieksza niz 4%.
rem pakowym nalezy uktadaé¢ w pudetka tekturowe lub 5.3. Opis badan
skrzynki drewniane. Wolne miejsca w opakowaniu nalezy

5.3. 1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé¢ za pomo-
Wypetnia¢ wate drzewne, stome lub r6wnorzednym materia-

ce przymiaru kreskowego z doktadnoécie do 1 mm i SuUw-
tem.
miarki.
Masa brutto nie powinna przekracza¢ 50 kg.
Na boku opakowania powinien byé¢ umieszczony w sposéb . o . |
5.3. 2. Sprawdzenie materiatéw nalezy wykona¢ przez

trwaty i czytelny: . - . . .
y Y y sprawdzenie, zaswiadczen materiatowych oraz protokotéw
a) znak wytwérni,
odbioru elementéw.
b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) liczba sztuk, 5.3.3, Sprawdzenie wykonania nalezy wykonaé¢ przez:

d) masa brutto. a) ogledziny nieuzbrojonym okiem

oraz
4. 2. Przechowywanie. Skrzynki kablowe powinny by¢ b) kilkakrotne zdejmowanie i zaktadanie obudowy skrzyn-
przechowywane w pomieszczeniach zabezPieczajecych je ki kablowej.
i

przed wptywami atmosferycznymi.
5. 3. 4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg nale-
zy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem oraz przez
4. 3. Transport. Skrzynki kablowe, w opakowaniu wg 4.1,
opukiwanie mtotkiem drewnianym o masie o, 25 kg.
moge byé¢ transportowane dowolnym $rodkiem lokomocji.
Dopuszcza sig za zgode zamawiajecego transport skrzy-

nek w innym opakowaniu ) Wedtug Informacji dodatkowych p. 5.



BN-80/3231-25

5.3.5. Sprawdzenie laminatu nalezy wykonaé¢ na wycie-
tych préobkach z laminatu w sposdéb podany w poz. a) 4-g.

a) Sprawdzenie zawarto$ci szkta w laminacie:

- zwazy¢ prébke o wymiarach 20 x 25 mm z doktadnos$cie
do 0, 1 mg i umie$ci¢ w tyglu

uprzednio wyprazonym do

statej wagi,

- umieéci¢ tygle z prébkami w piecu muflowym i spala¢

w temperaturze 600°C; po catkowitym spaleniu prazyé
przez 1,5 h,
- umies$ci¢ tygle z pré6bkami w eksykatorze i zwazy¢ z

doktadnoscie do 0, 1 mg.

Zawarto$é szkta w laminacie P$? nalezy obliczy¢ w
procentach wg wzoru
*+ 100 - a
w ktérym:
a - zawarto$é¢ aerosilu w laminacie (wg receptury), %,

n?, - masa probki przed spalanym, mg,

m2 _ masa préobki po spaleniu (masa szkta z aerosilem),
mg.

Wynik koncowy jako $redni nalezy przyjeé¢ z trzech po-

miaréw.

b) Sprawdzenie wytrzymatos$ci na zginanie wg

C-89027.

c) Sprawdzenie wytrzymatoéci na rozcieganie nalezy wy-

kona¢ sposobem A wg PN-68/C-89034.

ey Sprawdzenie wytrzymatosci na udarnos$¢ bez karbu

nalezy wykona¢ wg PN-68/C-89029.

0 Sprawdzenie chtonnos$ci wody nalezy wykonaé wg

PN-66/C-89032.

g)Sprawdzenie palnosci nalezy wykona¢ wg PN-73/

C-89023.

5. 4. Ocena wynikéw badan

5.4. 1. Ocena skrzynki. Badane skrzynke nalezy uznac

za dobre, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5. 1. Skrzynka uznana za nie odpowiadajece wy-
maganiom normy, w ktérymkolwiek z badan, nie podlega
dalszym badaniom.

5.4.2. Ocena partii. Partie skrzynek nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jes$li liczba sztuk niedobrych
w probce jest robwna lub mniejsza od liczby kw alifikujecej

m, przewidzianej w planie badania.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Kazda
partia skrzynek kablowych,uznana za zgodne z wymaganiami

normy,powinna mie¢ zaswiadczenie wytworcy zawierajgce

PN-69/nastepujece dane:

a) date wystawienia zasdwiadczenia,
b) nazwe i adres zaktadu produkcyjnego,
c) rodzaj skrzynek,

d) liczbe sztuk,

d) Sprawdzenie wytrzymatos$ci na $ciskanie wg PN-68/ €) date produkcji,
C-89031. f) wyniki badan
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Wytwdérnia Prefa-

brykatéw Budownictwa Telekomunikacyjnego w Radomiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3231-25
aj zmieniono konstrukcjé wsporcze,

b) rozszerzono zakres stosowania przedmiotu normy.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-89023 Twoérzywa sztuczne. Badania zapalnosci
tworzyw sztucznych w postaci beleczek

PN-69/C-89027 Twoérzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzy-
mato$ci na zginanie

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$-
ci metode Charpy

PN-68/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-

trzym ato$ciowych przy statycznym $ciskaniu

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chton-
nosci wody

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzym atoSciowych przy statycznym rozcieganiu

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogbélnego przeznaczenia

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocyn-
kowana

PN_71/H-97008 Ochrona przed korozje. Elektrolityczne

powtoki kadmowe

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozje. Przygotowanie
powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogél-
ne wytyczne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr

sztuk do prébek
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PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola

odbiorcza wegtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-67/M-80026 Druty okregte ze stali niskoweglowej o-
gb6lnego przeznaczenia
BN-76/3224-05 Telekomunikacyjne linie kablowe miedzy-

miastowe. Oprawy odgromnikéw liniowych 00gl-02

BN-69/3233-07 Gtlowice typu GKM. Wspélne wymagania

i badania

BN-77/3233-20 Oprawa ochronnika liniowego typu 00L 5x2

BN-76/898 4-17 Telekomunikacyjne sieci kablowe miejsco-

we. Ogodlne wymagania i badania

BN-72/8984-22 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. U-
rzedzenia zabezpieczajgce. Og6lne wymagania
4. Symbol wyrobu wg SWW - 1362.
5. Tablica planu badania jednostopniowego dla kontroli
normalnej przy wadliwo$ci dopuszczalnej u2=4% i |l po-

ziomie kontroli.

Punkt 6 INFORMACJI

do BN-80/3231-25

Badania wg 5. 1. 1
9 Badania wg 5, 1. |e)

Liczno $¢ a) icy ¢ d)
p artii . PP ;
liczno$¢ liczba kwa- . s liczba
N . . . licznos$¢ .
prébki lifikujaca r6bKi sztuk nie-
n m 1 P dobrych
1 2 3 4 5
do 90 13 1
91 i 150 20 2
2 0

151 + 280 32 3

281 i 500 50 5

6, Wyposazenie skrzynki kablowej 10/20. Skrzynka umoz-
liwia zainstalowanie w niej w zaleznos$ci od potrzeb eks-
ploatacyjnych nastepujgce wyposazenia:

a) dwéch gtowic kablowych typu GKM-10 wg BN-69/
3233-07 oraz dwéch opraw z ochronnikami liniowym i typu
00L - 5x2 wg BN-77/3233-20
lub

b) jednej gtowicy kablowej typu GKM-10 oraz dwoch

z ochronnikami liniowymi typu 00OL - 5x2,

lub

c) czterech opraw z odgromnikami liniowymi typu OOgl - 1/
5x2 wg BN-76/3224-05.

7, Autorzy projektu normy - inz. Bronistaw Sznajder
- Wytwoérnia Prefabrykatoéw Budownictwa Telekomunikacyj-

nego w Radomiu.

DODATKOWYCH uzupetnia sie rysunkiem pokazuja-

cym rozmieszczenie osprzetu w skrzynce kablowej SK-10/20.

Rys. Pnzijkfsdy rozmieszczenie/ asprzefu /v skrzynce kadfowej SK- 1320

(Biuletyn PKNMIiJ nr 2/82 poz. 26)



