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Dtawnice zgwintem Pil do P48

do przewoddw elektrycznych
Wymagania 1 badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
wymagania i badania dotyczace dfawnic metalo-
wych i izolacyjnych z gwintem P il do P48, stuzg-
cych do uszczelniania przejs¢ przewodoéw elek-
trycznych izolowanych, okragtych i ptaskich do
uktadania na state oraz samonos$nych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
dtawnic stuzacych do uszczelniania przewoddw izo-
lowanych okragtych, o $rednicach zewnetrznych
45 do 45 mm oraz ptaskich o wymiarach ze-
wnetrznych 5,3X8,4 do 12X24 mm wprowadzo-
nych do krytych urzadzer elektrycznych, np. od-
gateznikéw, tgcznikdéw instalacyjnych, obudowa-
nych tablic rozdzielczych itp.

Norma nie dotyczy dtawnic uszczelniajgcych
przeznaczonych do stosowania na okretach i urzg-
dzeniach morskich.

Norma nie wyczerpuje wszystkich wymagan w
zakresie dtawnic dla trakcji elektrycznej, taboru
kolejowego, pojazdéw samochodowych, statkow po-
wietrznych, instalacji w pomieszczeniach niebez-
piecznych pod wzgledem pozaru lub wybuchu oraz
zawierajacych pyty lub pary chemicznie czynne.

Norma nie okresla sposobdw szczelnego tgczenia
korpuséw dtawnic ze Sciankami urzadzen, do kté-
rych dtawnice sg przeznaczone.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Dtawnica — przybor przeznaczony do
szczelnego wprowadzenia izolowanego przewodu
do obudowanych urzgdzen elektrycznych.

1.3.2. Dtawnica metalowa — dtawnica, ktorej
korpus i dtawik wykonane sg z metalu.
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1.3.3. DYawnica izolacyjna — dtawnica, ktorej
korpus i dtawik sa wykonane z materiatow izola-

cyjnych.

1.3.4. Korpus — cze$¢ diawnicy umozliwiajgca
mocowanie diawnicy w obudowie urzadzen elek-
trycznych.

1.3.5. Korpus zwykly — korpus wbudowany w
obudowe urzgdzenia lub tgczony z obudowg za po-
Srednictwem gwintu o wielkosci réwnej wielkosci
gwintu diawika.

1.3.6. Korpus redukcyjny — korpus tgczony z
obudowg urzadzenia za posrednictwem gwintu
0 wielkoSci o jeden stopien wiekszy od wielkosci
gwintu diawika.

1.3.7. Dtawik — cze$¢ dtawnicy wkrecona w kor-
pus i dociskajgca uszczelke.

1.3.8. Wielkos¢ znamionowa korpusu, diawika
1nakretki — wielko$¢ gwintu potaczenia tych ele-
mentow.

1.3.9. Wielko$¢ znamionowa uszczelek i podkia-
dek — S$rednica zewnetrzna i wielko$¢ otworu do
wprowadzenia przewodu uszczelki lub podktadki.

1.3.10. Wielko$¢ znamionowa dtawnicy — wiel-
kos¢ znamionowa korpusu i uszczelki przeznaczo-
nych do tej dtawnicy.

1.4. Normy zwigzane
PN-70/E-02502 Gwinty do rurek
staIOW)écf:h W)O%mlary
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PN- 60/E 04000 Sprzet ele czny na napiecie nie
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PN-68/E-53005 Gwinty do rurek instalacyjnych
stalowych. Sprawdziany gwintowe trzpieniowe
oraz sprawdziany ttoczkowe

PN-68/B-53006 Gwinty do rurek instalacyjnych
stalowych. Sprawdziany pierScieniowe

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-71/G-79026 Opakowania jednostkowe.-Szeregi
wymiarowe

PN-71/0--79032 Opakowania, transportowe prosto-
padtoscienne; Szereg wymiarowy

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane

PN-t52/P-50551~Tasmy-papierowe- powleczone-kle-
jem

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo-
we Pudetka W°pAlnr wymagania i badania

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Podziat ze wzgledu na rodzaj materiatu.
Rozréznia sie dtawnice:
— ze stali — stalowe,
— ze stopu aluminium — aluminiowe,
— z mosigdzu — mosiezne,
— z materiatu izolacyjnego — izolacyjne.

2.1.2. Podziat ze wzgledu na spos6b mocowania
korpusu. Rozréznia sie dtawnice:
— gniazdowe — G,
— wkrecane — W,
— przykrecane — P.
Przyktady rozwigzan
w tabl. 1.

konstrukcyjnych podano

2.1.3. Podziat ze wzgledu na przeznaczenie. Roz-
réznia sie dtawnice:
— z korpusem zwyklym — bez wyrdznienia w
oznaczeniu,
— z korpusem redukcyjnym —r.

2.1.4. Czesci sktadowe dtawnic — wg tabl. 2 na
str. 3.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia

2.2.1.1. Dtawnica. Oznaczenie powinno zawierac:

— cze$¢ stowng oznaczenia DELAWNICA,

— rodzaj materiatu wg 2.1.1,

— symbol dtawnicy D,

— symbol oznaczenia ze wzgledu na sposéb moco-
wania dtawnicy wg 2.1.2,

— symbol oznaczenia ze wzgledu na przeznacze-
nie dfawnicy wg 2.1.3,

— wielko$¢ znamionowsa,

— numer normy.

2.2.1.2. Korpus dtawnicy. Oznaczenie powinno

zawierac:

— cze$¢ stowng oznaczenia KORPUS DLAW-
NICY,

— rodzaj materiatu wg 2.1.1,

— symbol oznaczenia korpusu K,

— symbol oznaczenia ze wzgledu na sposéb moco-
wania wg 2.1.2,

— wielko$¢ znamionowg korpusu,

— numer normy.

2.2.1.3. Diawik. Oznaczenie powinno zawierac:
— cze$¢ stowng oznaczenia DEAWIK,
— rodzaj materiatu wg 2.1.1,
— symbol dtawika Wd,

Tablica 1
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W tablicy 1

wiersz

kolumna

N R, NRNPFPDND-A

zamiast

DPr
Przykrecana redukcyjna
DWr
Wkrecana redukcyjna

DP
Przykrecana

DW
Wkrecana

powinno byc¢.

DP

Przykrecana

DPr
Przykrecana redukcyjna

DW
Wkrecana

DWr
Wkrecana redukcyjna

(Biuletyn PKNiM nr 5/74, poz. 55)

poprawki).
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Tablica 2

Szkic

— wielko$¢ znamionowg diawika,
— numer normy.

2.2.1.4. Uszczelka diawnicy. Oznaczenie powinno
zawierac:
— cze$¢ stowng USZCZELKA DLAWNICY,
— symbol uszczelki Uo, Up,
— wielko$¢ znamionowag uszczelki,
— numer normy.

2.2.1.5. Podkitadka dtawnicy. Oznaczenie
winno zawierac:
— cze$¢ stowng PODKLADKA DELAWNICY,
— rodzaj materiatu wg 2.1.1,
— symbol podktadki Po, Pp, PS,
— wielko$¢ znamionowg podktadki,
— numer normy.

po-

2.2.1.6. Nakretka dtawnicy. Oznaczenie powim"("'T

no zawierac:

— cze$¢ stowng NAKRETKA DEAWNICY,
— rodzaj materiatu wg 2.1.1,

— symbol nakretki N,

— wielko$¢ znamionowsg,

— numer normy.

2.2.2. Przykiad oznaczenia

a) dtawnicy gniazdowej (DG), wykonanej ze
stopu aluminium (aluminiowa), z gwintem P21
(P21), z uszczelka do przewodow okragtych o $red-
nicy zewnetrznej 26 mm i srednicy otworu 20 mm
(26/20):
DLAWNICA ALUMINIOWA DG P21 26/20 BN-72/3068-13

b) diawnicy wkrecanej redukcyjnej (DWr) sta-
lowej (stalowa) z gwintem P16 zredukowanym na
P13,5 (P13,5) z uszczelkg do przewodow piaskich
0 Srednicy zewnetrznej 185 mm i wymiarach
otworu 9X13,5 mm (18,5/9X13,5):

DLAWNICA STALOWA DWr P13,5 18,5/9X135
BN-72/3068-13

Nazwa czesci sktadowej

— korpus gniazdowy

— korpus do przykrecania zwykty

— korpus do wkrecania zwykty

— korpus do przykrecania redukcyjny

— korpus do wkrecania redukcyjny

— d¥awik

— nakretka

— uszczelka do przewodéw okraghych

— uszczelka do przewoddéw phaskich

— podktadka metalowa do przewodéw okraghych
— podktadka metalowa do przewodéw phaskich
— podktadka Slepa

3. WYMAGANIA

3.1. Wielkoéci znamionowe

3.1.1. Wielkosci znamionowe korpusow, dtawi-
kow i nakretek powinny by¢ nastepujgce: Pil;
P13,5; P16; P21; P29; P36; P42; P48.

3.1.2. Wielkosci znamionowe podktadek i uszcze-
lek do uszczelniania przejsé¢ przewodow powinny
odpowiada¢ podanym w tabl. 3 i 4. Wielkosci zna-
mionowe podkiadek S$lepych powinny by¢ naste-
pujace: 16,5; 18,5; 20,5; 26; 35; 45; 52; 57.

3.2. Giowne wymiary elementéw diawnicy po-
winny by¢ zgodne z normami wymiarowymi.

dtawiki
stopow
aluminium, z mosigdzu lub z materiatow izolacyj-
nych.

Podktadki dcr-przewodéw powinny-by¢-wykona-
rre zre stali tub-stopow aluminium.

Podktadki Slepe powinny by¢ wykonane-zJabry
lub z preszpanu elektrotechnicznego. _

Materiaty izolacyjne powinny by¢ niehigrosko-
pijne w warunkach badania wg 5.4.5.

Materiaty na poszczegdlne czeSci powinny byc¢
tak dobrane, aby nie mogta powsta¢ korozja elek-
trolityczna w miejscach styku. Nie zaleca sie ig-
czenia korpusow lub dtawikéw wykonanych z ma-
teriatéw izolacyjnych innych niz termoutwardzal-
ne, z korpusami lub ditawikami metalowymi.

Uszczelki powinny by¢ wykonane z gumy miek-
kiej, elastycznej oraz dostatecznie odporne na tem-
perature w warunkach proby wg 5.4.3.

3.4. Wprowadzanie przewodow. Dlawnice po-
winny zapewnia¢ ochrone przejs¢ przewodow o
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stopniu IP67 wg PN-63/E-08106. Dla diawnic
gniazdowych dopuszcza sie stopien ochrony prze-
widziany dla urzadzenia, ktérego dtawnica jest
cze$cig sktadowa.

Wymagany stopien ochrony dtawnicy powinien
by¢ zachowany po wprowadzeniu przewodu i od-
powiedniej wielkosci uszczelki i podktadki.

Tablica 3

Najmniejsze
i najwieksze
Srednice prze-

Wielkosc W ielkosc
znamionowa znamionowa

W ielkos$¢
znamionowa

uszczelki, Uo poktadki, Po
korpusu wodéw, mm
1 2 3 4
165/7 1657 45— 7
Pil
165/9 65— 9
165/11 16115 85— 11
185/10 185/10 75—10
PI35 1BYI2 95— 12
185/14
185/14 11,5—135
20,5/12 20,5/12 95—115
P16
20,5/14 205/16 115— 14
205/16 13.5— 16
26/14 11.5— 14
26/16 /16 135— 16
P21
26/18 26/205 155— 18
26/20 17.5— 195
/2 26/22 195—22
X/16 135—16
318 X0 155—18
20 175—195
X2 B/24 195— 22
P29 B4 215— 235
X6 B85 35— 26
X/28 55— 275
3XB/0 3HB/05 275—30
45/20 17 —20
45/22 415/26 19 —22
45/24 21 —235
P36 45/26 23 —26
415/28 45/30 25 —28
45/30 27 —295
45/32 45/% 29 —3
45/35 X —3H
52/30 27 —30
52/ 52/3%6 29 —3R
P42 /%5 2 -5
52/38 /10 H —3B
52/41 3B —41
57/3% 57/9 3l5— 3
57/3 A5— B
P48
57/41 57/46 37,5—41
57/45 41 —45

Zakres S$rednic zewnetrznych uszczelnianych
przewodow okragtych w zaleznosci od wielkosci
znamionowej korpusu, uszczelki i podkiadki jest
podany w tabl. 3.

Zakres wymiarow zewnetrznych uszczelnianych
przewodéw ptaskich w zaleznosci od wielkosci
znamionowej korpusu, uszczelki i podktadki poda-
no w tabl. 4 na str. 5.

3.5. Wytrzymatos¢ mechaniczna. Ditawnice po-
winny by¢ odporne na uderzenia i inne oddziaty-
wania mechaniczne wystepujgce w czasie instalo-
wania i normalnego uzytkowania. Wymaganie to
uwaza sie za spetnione, jezeli dtawnice przejdg z
wynikiem dodatnim badania wg 5.4.6.

3.6. Odporno$¢ na obnizong temperature. Dtaw-
nice powinny by¢ odporne na temperature —40
+2°C w warunkach badania wg 5.4.7.

3.7. Odporno$¢ na podwyzszong temperature.
Diawnice wykonane z materiatéw innych niz two-
rzywa termoplastyczne powinny by¢ odporne na
temperature 100 £3°C.

Dtawnice wykonane z tworzyw termoplastycz-
nych powinny by¢ odporne na temperature 75
+3°C. Wymaganie to uwaza sie za spetnione, jezeli
dtawnice przejdg z wynikiem dodatnim badania
wg 5.4.8.

3.8. Odpornos¢ na korozje. Metalowe czesci
dtawnic powinny by¢ zabezpieczone w sposob pew-
ny przed korozja. Pokrycie powinno skutecznie
chroni¢ przed korozjg, wystepujacag w wyniku sty-
kania sie tych czesci z guma. Wymaganie to uwaza
sie za speinione, jezeli dtawnice przejdg z wyni-
kiem dodatnim badanie wg 5.4.9.

3.9. Wykonanie. Czesci dtawnic powinny mieé
powierzchnie rowne i gtadkie bez ostrych krawe-
dzi. Zalewki i pozostatosci uktadu wlewowego po-
winny by¢ usuniete.

Gwint powinien
E-02502.

Gwint powinien by¢ réwnomiernie naciety na
catej dtugosci.

Dopuszcza sie wykruszenie i naderwanie, jezeli
taczna dtugos¢ uszkodzonej nitki gwintu nie prze-
kracza 10% catkowitej diugosci, a dtugos¢ uszko-
dzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.

by¢ wykonany wg PN-70/

3.10. Cechowanie. Na korpusach i dtawikach w
miejscu widocznym po zmontowaniu dtawnicy na-
lezy poda¢ w sposéb trwaty i czytelny co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwarni,

b) wielko$¢ znamionowa.

Nie wymaga sie cechowania korpusow diawnic
gniazdowych. Dla podktadek i uszczelek oznacze-
nia powyzsze zaleca sie podawac¢ na przywieszce.
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Tablica 4

Wielko$¢ znamionowa
uszczelki, Up

Wielko$¢ zna-
mionowa korpusu

16,5/5,6X9

Pil 16,5/6,9X8-

Mafil (. fa £

16,5/6,6x11,1
18,5/5,6X12,4

P13,5 18,5/7,2X13,2

18,5/9X13,5
20,5/7X16

20,5/10,5X16
P16
20N/6X10-
&e.lK/tx iA
20£/£X43~

= *
K

26/7,8X18,8

P21 26/9,5X18,5

26/9,5X19,5

35/10,5X21,5
P29

35/12,5X24,5

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Ditawnice lub
ich czesci sktadowe powinny by¢ pakowane do pu-
detek zgodnych z PN-70/0-79401 o \yjfmiarach od-
powiadajacych PN-71/0-79026 lub PN-64/0-79021
i zabezpieczonych przed otwarciem sie np. przez
oklejenie tasmg papierowg Wg PN-62/P-50551.

Na opakowaniu nalezy'umiesci¢ w sposdb trwa-
ty i czytelny, np. naklejka z napisem (przez dru-
kowanie lub stemplowanie), co najmniej:

a) nazwe lub,znak wytwérni,
b) oznaczenie wyrobu wg 2.2,
c¢) liczbe sztuk w opakowaniu,
d) rok-'wykonania,

e) ceiie detaliczna,

f) 'znak kontroli technicznej.

Wielko$¢ znamionowa
podktadki, Pp

Najmniejsze i najwieksze wymiary
przewodéw, mm

a | b
16,5/6X9,5 5,3 8,4
5,6 9
16,5/6,5X10,5 5.8 9,5
6 9,8
16,5/7X11,5 6.1 101
6,6 1,1
5,3 11.5
18,5/6X13 , ,
’ 5,6 12,4
5,8 13.2
18,5/8X14 E
’ 7,2 13.2
8,2 1,5
18,5/9,5X14 . o
20,5/7,5X16,5 6,1 14
6,9 15,9
20,5/11X16,5 8,4 15.8
10,4 159
20,5/8X13 5 10
6 n
20,5/10X16 7,7 13,5
9 16
26/8,5X19,5 6.6 15,8
7.8 18,7
8,4 15,8
26/10X19 :
9,3 18,4
i 18.4
26/10X20 w 1M
19.5
« to
8,4 20.5
35/11X22 E
10,5 N5
21,5
35/13X25 10,5
12 24

4.1.2. Opakowanie do transportu. Diawnice lub
ojctj*zesci w opakowaniu jednostkowym nalezy pa-
kowa¢ w pudita tekturowe, skrzynie lub/kontenery
kolejowe matej pojemnosci. Miejsca wolne w
skrzyniach lub kontenerach powinny by¢ wypet-
nione weing drzewng, papierem lub podobnym
materiatem w taki sposob, aby pudetka nie prze-
mieszczaly sie w czasie transportu. Pudta powin-
ny by¢ zgodne z PN-70/0-79401, a skrzynie z
PN-58/D-79601. Wymiary pudet sktadanych
i skrzyn powinny by¢ zgodne z PN-71/0-79033,
wymiary pudet o innych konstrukcjach wg PN-64/
0-79021. Do pudta, skrzyni lub kontenera nalezy
witozy¢ kartke zawierajgcg dane wg 4.1.1 a), b) oraz:
a) liczbe sztuk w pudle, skrzyni lub kontenerze,

b) date pakowania.

Masa pudta lub skrzyni brutto nie powinna prze-
kracza¢ 80 kg. Ograniczenie to nie dotyczy konte-
neréw.



6 BN-72/3068-13

4.2. Przechowywanie. Diawnice lub ich czesci w
opakowaniu jednostkowym nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach zamknietych,6 temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 70%.

4.3. Transport. Dfawnice lub ich czesci sktadowe
mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu
zabezpieczajgcym je przed bezposrednim wpty-
wem opaddéw atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne — wykonuje sie w celu oce-
ny nowych konstrukcji lub w przypadku wprowa-
dzania zmian konstrukcyjnych lub materiatowych,
mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan petnych,
jak réwniez przy okresowej kontroli produkcji,
ktdorg nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na
rok.

Zakres i kolejno$¢ badan petnych podano w
tabl. 5.

Tablica 5
Lp. Nazwa badania Wymagania Opis badan
wg wg
1 Ogledziny 31, 3.3, 338, 54.1
3.9, 3.10

2 Sprawdzenie wymiaroéow 3.2 5.42
3 Sprawdzenie odpornosci

na starzenie uszczelek gu-

mowych 3.3 5.4.3
4 Sprawdzenie stopnia

ochrony dlawnicy 3.4 544
5 Préba niehigroskopi jnosci 3.3 5.4.5
6 Proby wytrzymatosci me -

chanicznej 35 5.4.6
7 Préba odpornosci na ob-

nizonag temperature 3.6 5.4.7
8 Proéba odpornosci na pod-

wyzszong temperature 3.7 5.4.8
9 Proéba odpornosci na ko-

rozje 3.8 5.4.9

5.1.2. Badania niepetne wykonuje sie jako ba-
dania techniczne poprzedzajgce odbidr. Badania
niepetne polegajg na wykonaniu nastepujgcych
badan:

a) ogledziny,

b) sprawdzenie wymiarow.

5.2r Pobieranie "probek

52€T. Pobieranie probek do badan petnych. Do
badan petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym
szes¢ prébek jednego typu, z ktdrych trzy nalezy
podda¢ badaniom petnym, a dalsze trzy pozostawic
do ewentualnego powtdrzenia badan w przypadku
przewidzianym w 6JKE §, i)

5.2.2. Pobieranie prdbek do badan niepetnych.
DoJjadan. niepetnych nalezy z partii wyrobdéw po-
bra¢ sposobem losowym probke o licznosei—peda-

HviWi(usiAjC-jt -"0." G

Tablica 6

Najwieksza dopusz-
czalna liczba sztuk nie

_ . . Licznosé
Licznos¢ partii

probki _ B
sztuk sztuk odp0W|a_daJ acych
wymaganiom normy

do 400 40 2
4014~ 1000 60 3
10014- 2500 100 5
25014~ 6300 150 6
63014-16000 250 9

5.3. Og6lne warunki wykonywania badan. Jezeli
w opisie poszczegblnych préb nie postanowiono
inaczej, badania nalezy wykonywa¢ przy tempera-
turze otoczenia 20 +5°C i wilgotno$ci wzglednej
nie przekraczajgcej 70%.

Czesci diawnic dostarczane oddzielnie nalezy
podda¢ badaniom wg 5.1.1 (tabl. 5), z wyjatkiem
sprawdzenia stopnia ochrony wg 5.4.4.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami 3.1, 3.9, 3.10 oraz takimi wy-
maganiami wg 3.3 i 3.8, ktorych spetnienie mozna
stwierdzi¢ przez ogledziny lub prébe reczng bez
uzycia przyrzadoéw pomiarowych.

Jezeli cechowanie jest wykonane przez druko-
wanie lub stemplowanie, nalezy sprawdzié¢, czy nie
ulega ono S$cieraniu, pocierajgc ceche 10-krotnie
szmatkg. Pociera¢ nalezy na przemian raz szmatka
zwilzong woda, drugi raz zwilzong benzyng.

Wynik proby uznaje sie za dodatni, jezeli sg
spetnione wymagania podane w powyzszych punk-
tach i jezeli cecha pozostanie czytelna.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw. Nalezy spraw-
dzi¢ gtdbwne wymiary podane w normach wymia-
rowych za pomocg przyrzadéw pomiarowych lub
sprawdzianow o doktadnos$ci zapewniajgcej zacho-
wanie wymaganych odchytek.

Potgczenia gwintowe nalezy sprawdzi¢ spraw-
dzianami wykonanymi zgodnie z PN-68/E-53005
i PN-68/E-53006.

5.4.3. Sprawdzenie odpornosci na starzenie
uszczelek gumowych. Badane prébki zawiesza sie

swobodnie w termostacie na przecigg 240 godz.

Temperatura w komorze termostatu powinna wy-
nosi¢c 70 +2°C. Po wyjeciu z termostatu probki
pozostawia sie do ostygniecia do temperatury oto-
czenia, po czym poddaje sie je ogledzinom oraz na-
stepujagcemu sprawdzeniu. Probke umieszcza sie
na jednej z szalek wagi, a na drugiej ktadzie sie
ciezarek o tgcznej masie probki plus 500 g. Nastep-
nie doprowadza sie¢ do zréwnowazenia wagi, na-
ciskajgc probke palcem wskazujgcym owinietym
kawatkiem suchej szmatki z szorstkiego sukna.

AN



Tablica 6

Wadliwosé
dopuszczalna
%

Rodzaj wymagan
.wymagania sprawdza-
ne prébg wg 54.2 25

wymagania sprawdza-
ne prébg wg 54.1 65

Przyktady wyboru i stosowania planéw badania oraz formularze rejestru kon-
troli — wg PN-75/E-06300.00. Informacje dodatkowe.
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Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
probki nie wykazg peknieé, a ich materiat nie sta-
nie sie lepki lub mazisty, powodujgc przyklejanie
sie szmatki lub pozostawiajac na niej Slady.

5.4.4.
zy wykona¢ wg PN-6&/E-08106. Dtawnice nalezy
sprawdzi¢ z wszystkimi wielkoSciami uszczelek
i podktadek przewidzianymi dla danej wielkoSci
dtawnicy w kolumnach 2 i 3 tabl. 3i 4 oraz z pod-
ktadka S$lepa.

Probe nalezy przeprowadzi¢ wprowadzajac do
dtawnicy pret metalowy, o wymiarach odpowiada-
jacych najmniejszym wymiarom przewoddéw prze-
widzianych dla danej uszczelki w tabl. 3 i 4 i po-
wtérnie z podktadka Slepa.

Diawnice i dtawik nalezy dokreci¢é momentem
skrecajgcym o wartosci réwnej 2/3 momentu po-
danego w tabl. 8. Grubos$¢ Scianek urzgdzenia pro-
bierczego podano w tabl. 7.

Tablica 7

Grubos¢ Scianki urzadzenia, mm

Gwint dtawnicy dla dtawnic dla dtawnic
wkrecanych przykrecanych
Pil i P135 6 15
P16 i P21 8 15
P29, P36, P42
i P48 10 3

5.4.5. Préba niehigroskopijnosci dtawnic izola-
cyjnych. Czesci dtawnic uszczelniajgcych wykona-
nych z materiatu izolacyjnego nalezy zwazy¢, a
nastepnie zanurzy¢é na przecigg 24 gbéuzin w wo-
dzie o temperaturze 15 do 20°C. Po wyjeciu i osu-
szeniu bibutg nalezy sprawdzi¢ przyrost ciezaru.'l

Wynik ,Arébv nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
przyrost ciezarulnie przekroczy 0,5% pierwotnego
Iciezaru badanej czesci.

5.4.6. Proby wytrzymatosci mechanicznej

54.6.1. Préba  wytrzymatosci
gwintéw. Badanie zamocowania dtawnicy wkreca-
nej lub nakrecanej nalezy wykona¢ wkrecajac
dtawnice w plyte metalowg i obcigzajac jg przez
1 min momentem skrecajacym o wartosSci podanej
w tabl. 8.

Badanie potgczenia gwintowego korpusu i dia-
wika nalezy wykona¢ wprowadzajgc do dfawnicy
pret metalowy o wymiarach odpowiadajgcych wy-
miarom otworu uszczelki i obcigzajgc dtawik przez
1 min momentem skrecajgcym o wartosci podanej
w tabl. 8.

Sprawdzenie”stopnia ochrony. Prébe nale-

mechanicznej

Tablica 8

Moment skrecajacy, N em

Wielkos¢ gwintu dtawnica diawnica
metalowa izolacyjna
Pil 4 25
P13,5 5 4
P16 75 5
P21 75 5
P29 10 75
P36 10 75
P42 125 10
P48 125 10

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w
czasie préby nie nastgpi zerwanie gwintu, a korpus
lub dtawik nie ulegnie peknieciu lub innym uszko-
dzeniom.

b

sgadanie miotka probierczegmz wysokosci 25 cm
dla dtawnic izolacyjnych i ~ cm dla dtawnic me-
talowych.

Nalezy wykona¢ 3 uderzenia na boczng po-
wierzchnie dfawnicy, przekrecajagc jg za kazdym
razem o 120° (2,94 rad).

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
dtawnica nie ulegnie uszkodzeniom i nie wykaze
peknie¢ lub wykruszen powodujgcych niezacho-
wanie wymaganego stopnia ochrony. W przypad-
kach watpliwych nalezy wykona¢ ponownie bada-
nie wg 5.4.4. Préba nie dotyczy dtawnic gniazdo-
wych.

5.4.7. Prdba odpornosci na obnizong temperatu-
re. Dtawnice izolacyjne nalezy umiesci¢ w kriosta-
cie w temperaturze —40 +£2°C na okres 6-godz.it

Po uptywie tego okresu probki nalezy wyjgé
i podda¢ reklimatyzacji przez 1 godz w tempera-
turze otoczenia. Nastepnie probki nalezy otrzgsngé
z kropel wody i podda¢ dalszej reklimatyzacji
przez 1do 2-godz.\\

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli
prébki nie ulegty peknieciu lub innym uszkodze-
niom widocznym okiem nieuzbrojonym.

5.4.8. Préba odpornosci na podwyzsz«
rature. Prébe nalezy wykona¢ wg PN-6
w termostacie w temperaturze probierczej wg

nywac. A

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
probki nie ulegty zadnym zmianom utrudniajgcym
ich dalszo uzytkowanie.

5.4.9. Préba odpornosci ,na korozje. Badanie na-
lezy wykonaé wg PN-SWE-~O"Or0*T A P

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Badania petne. Wynik badan petnychha-
lezy uznae/za dodatni, /jezeli wszystkie probki
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przejdg z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wymienione w 5.1.1. Jezeli tylko jedna prébka
przejdzie z wynikiem ujemnym ktérekolwiek ba-
danie, badanie to mozna powtorzy¢ wraz ze wszy-
stkimi badaniami, ktdre mogg mie¢ wptyw na wy-
nik tego badania na dodatkowym komplecie proé-
bek wymaganym do badan petnych. Wynik badan
petnych mozna w tym przypadku uznaé¢ za dodat-
ni, jezeli wszystkie dodatkowo zbadane probki
przejdg z wynikiem dodatnim wszystkie badania.

5.5.2. Badania niepetne. Wynik badan niepet-
nych nalepy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba prébek,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3068-13

Odpowiedniki w normach zagranicznych

CSRS CSN 0180 Ulozny materiat pro vnitrni rozvod nn.
Ucpavkove vyvodky a koncovky

ktére przeszty z wynikiem ujemnym ktdrekolwiek
z badan wymienionych w 5.1.2, nie przekracza naj-
wiekszej dozwolonej liczby sztuk nie odpowiada-
jacych wymaganiom normy podanej w tabl. 6.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1973 r. dopuszcza sie pro-
dukcje wyrobéw opanowanych przed 1 stycznia
1972 r. zgodnie z poprzednio obowigzujacg doku-

mentacjg.
BG PW

BN. 002748

40000000341103

NRF DIN 46 255 Stopfbuchsverschraubungen.
Einbauanweisungen

Masse,

SPIS TRESCI

1 WSTEP

11 Przedmiot normy
12 Zakres stosowania normy
13 Okreslenia
131 Dlawnica
132 Dtawnica metalowa
133. Dtawnica izolacyjna
134. Korpus
135 Korpus zwykty
136. Korpus redukcyjny
137. Diawik
138 Wielko$¢ znamionowa korpusu, diawika i nakretki
139. Wielko$¢ znamionowa uszczelek i podkiadek
1.3.10. Wielko$¢ znamionowa dtawnicy
14. Normy zwigzane

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21. Podziat
211 Podziat ze wzgledu na rodzaj materiatu

35. Wytrzymato$s¢ mechaniczna

36. Odpornosé na obnizong temperature

3.7. Odpornos¢ na podwyzszong temperature
38. Odpornos¢ na korozje

39. Wykonanie

3.10. Cechowanie

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE |

4.+-Pakowanle’

4..11- Qpakowanie~jedno5tkowe

4. L2.-Qpakowanie-do "transportu
4.2 ,-JirzechowyWSHte
4.3._Xxa“ «port-_

TRANSPORT

5 BADANIA

5.1 Program badan
511 Badania petne
512 Badania niepetne
5.2...Pobieranie pTObek
3 58tk Pobieranie prébek do badan petlnych

212 Podziat ze wzgledu na sposéb mocowania korpusu(jt 2,5J£2,..Pobieranie probek do badan niepetnych’l .CwWolC.

213 Podziat ze wzgledu na przeznaczenie
214. Czesci skladowe dtawnic
22 Oznaczenie
221 Sposéb budowy oznaczenia
2211 Dlawnica
2212 Korpus dtawnicy
2213 Dlawik
221.4. Uszczelka diawnicy
2215. Podktadka dtawnicy
221.6. Nakretka dtawnicy
222 Przykitad oznaczenia

3 WYMAGANIA

31 Wielko$ci znamionowe
311 Wielkosci znamionowe korpuséow, diawikow i na-
kretek
3.1.2. Wielkosci znamionowe podkiadek i uszczelek

32. Glébwne wymiary elementéw dtawnicy

33 Materiaty

34. Wprowadzanie przewodow

AYhoCLUL, W A Ua

5.3. Ogoélne warunki wykonywania badan
54. Opis badan
54.1. Ogledziny
54.2. Sprawdzenie wymiaréw
54.3. Sprawdzenie odpornosci na starzenie uszczelek gu-
mowych !
54.4. Sprawdzenie stopnia ochrony
545. Préba niehigroskopijnosci dtawnic izolacyjnych
54.6. Proby wytrzymatosci mechanicznej
54.6.1. Préba wytrzymatosci mechanicznej gwintéw
54.6.2. Préba wytrzymatosci na uderzenia
54.7. Proba odpornosci na obnizong temperature
54.8. Proba odpornosci na podwyzszong temperature
5.4.9. Proba odpornosci na korozje
55. Ocena wynikéw badan
5 -5rKJiaclania. peine

6 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Informacje dodatkowe



