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NORMA BRANZOWA BN‘%
3088-02

ELEKTRYFIKACJA Elektryczne przyrzqdy grzejne oporowe

ROLNICTWA ‘ns I Irie mq

Grupa katalogowa VI 75

1. 17STEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wychowalnie przeznaczone do ogrzewania
prosigt elektrycznymi elementami grzejnymi oporowymi.

1.2. Okres$lenia

1.2.1. Wychowalnia prosigt - elektryczny przyrzad grzejny zbudowany w postaci
podtogi grzejnej z wbudowanym elementem grzejnym przeznaczony do ogrzewania prosiat,
stosowany w pomieszczeniach zamknietych.

1.2.2. Obudowa wychowalni prosigt - skrzynia z otworem wej6ciowym, ktérej dno sta-

nowi podioga grzejna.
1.2.3. Pozostate okres$lenia - wg PN-64/E-06200.
1.3. Podziat

1.3.1. Podziat wediug konstrukcji zewnetrznej
a) z obudows,
bj bez obudowy.

1.3.2. Podziat wedtug wykonania podtogi grzejnej
a) ptyta sztywna,
b) dywanik.

1.3.3. Podziat wedtug napiecia zasilania
a) wychowalnie na 24V (klasa IlIl wg PN-64/E-06200),
bj wychowalnie na 220 V (tylko w klasie | wg PN-64/E-06200)..

1.3.4. Podziat wedtug regulacji temperatury
a) z regulacjag reczna,,
b) z regulacjg samoczynnag.

1.4. Cechowanie. Wychowalnia prosiat powinna by¢ zaopatrzona w trwata i czytel-
ng tabliczke znamionowg umieszczong w widocznym miejscu, zawierajacg 00 najmniej na—
nastepujgce dane;

b) oznaczenie typu wychowalni prosiat,

oJ znamionowe napiecie zasilania grzejnika,

d) moc znamionowa,

ej numer fabryczny,

fj rok produkcji,

gj miejsce na znak kontroli odbioru.

Zjednoczenie Elektryfikacji Rolnictwa
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwo dnia 21 kwietnia 1966 r.
jako norma obowigzujacg w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 30/1966 poz. 159)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. WCT NOT. W-wo, Ark. wyd.0,70 Nakt.3300+i41 Zam. 2668/66 T. 77 Cena zt 4,80
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W przypadku wychowalni prosigt z obudowg dane znamionowe nalezy umie$ci¢ i na obu-

dowie i na podfodze grzejnej.

1.5. Normy zwigzane

PN-64/E-06200 Elektryczne przyrzady i narzedzia grzejne powszechnego uzytku. Ogoélne
wymagania i badania techniozne

PN-63/E-08105 Urzadzenia elektroenergetyczne. Transformatory ochronne.Wymagania i ba-

dania techniczne

2. WYMAGANIA

2.1. Naciecie znamionowe. Wychowalnie prosigt powinny by¢ budowane na napiecie zna-
mionowe 24 V i 220V pradu zmiennego jednofazowego.

2.2. Budowa

2.2.1. Wielko$¢ wychowalni prosigt. Powierzchnia podtogi grzejnej powinna miec
wielko$¢ w granicach 0,5 7 1 m2 na jeden miot.

2.2.2. Obudowa. Jes$li wychowalnia prosiat ma obudowe, to zaleca sie, aby tyta ona
w ksztatcie skrzyni z otworem wejSciowym dla prosigt, wykonana z materiatu termoizo-
lacyjnego. Wsuficie obudowy powinny znajdowaé sie co najmniej 2 otwory wentylacyj-
ne, kazdy o S$rednicy nie mniejszej niz 50 mm.

2.2.3. Krata podfogi. Wychowalnia prosigt z obudowg powinna by¢é wyposazona w kra-
te z materiatu termoizolacyjnego, utozong na powierzchni podtogi.

2.3. Regulacja temperatury. Wychowalnia prosigt z obudowg, przeznaczona w zasa-
dzie do hodowli zarodowej, powinna by¢ wyposazona w urzadzenie pozwalajgce regulowm¢
temperature wewnatrz wychowalni w zakresie 15 7 24°C. Wychowalnia prosigt bez obudowy
powinna by¢ tak wykonana, aby temperatura na powierzchni miescita sie w  zakresie
20 7 35°C. Podane temperatury powinny by¢ osiggalne z doktadnos$cig do *3°C,w warun-
kach temperatury zewnetrznej 4 7 10°C.

Wwychowalniach prosiagt z obudowg, w przypadku uszkodzenia samoczynnej regulacji,
powinna by¢ mozliwa reczna regulacja temperatury.

2.4. Zasilanie wychov,BIni

2.4.1. Transformator bezpieczenstwa. Wychowalnie prosigt zbudowano na napiecie 24V
powinny by¢ zasilano z transformatora bezpieczenstwa na napiecie 220/24 V, o mocy co
najmniej rownej mocy wychowalni prosiagt.

2.4.2. Przewo6d potgczeniowy taczgcy wychowalnie prosigt na 24 V z transformatorem
bezpieczenstwa powinien by¢ po obydwu stronach przytagczony na state lub zakonczony
specjalng wtyczkg na napiecie 24 V.Roztgczenie przewodu powinno byé mozliwe tylko przy
uzyciu narzedzi.

2.4.3. Przewo6d przytgczeniowy typu OW albo réwnowazny zaréwno pod wzgledem ciepl-
nym jak i elektrycznym taczgacy wychowalnie prosigt na 220 V lub transformator bezpie-
czenstwa wychowalni prosigt na 24 V z siecig zasilajacg 220 V powinien by¢ jednostron-
nie roztgczalny.

V wychowalniach prosigt na 220 V zacisk ochronny powinien by¢ potaczony 1z 1zytg
ochronng. W przewodzie przytgczeniowym nie nalezy umieszczaé zadnych tgcznikdéw.

2.4.4. Dtugo$¢ przewodu przytgczeniowego powinna wynosi¢ co najmniej 3 m.

2.4.5. Ostona zewnetrzna zaciskéw grzejnika powinna by¢é tak wykonana, aby odje-
cie jej nie byto mozliwe bez uzycia narzedzi.
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2.5. Prad uptywoéw powinien spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.2.
2.6. Wytrzymatos$¢ elektryczna powinna spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.3.

2.7. Dopuszczalne odchytki poboru mocy powinny spetniaé wymagania PN-64/E-06200
p.2.4.

2.8. Dziatanie w warunkach przecigzenia. Wychowalnie powinny by¢ tak zaprojektowa-
ne i zbudowane, aby wytrzymywaly przecigzenia zgodnie z prébg 4.5.11.

2.9. Wytrzymato$¢ mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p,2.7.
2.10. Materiaty

2.10.1. Materiaty izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.8.1.3.
2.10.2. Metale powinny spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200.

2.11. Bezpieczenstwo pod wzgledem porazenia elektrycznego

2.11.1. Bezpieczenstwo dotyku. Obudowa wychowalni powinna spetnia¢ wymagania Ri-64/
E-06200 p. 2.9.i.

2.11.2. taczniki powinny spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.9.2.

2.11.3. Przysposobienie do uziemienia lub zerowania powinno spetnia¢ wymagania
PN-64/3-06200 p.2.9.3.

2.12. Nagrzewanie sie cze$ci konstrukcyjnych powinno by¢ zgodne z PN-64/3-06200
p.2.11, z uwzglednieniem wymagan wg 2.3.

2.13. Stateczno$¢ wychowalni powinna spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.12.
2.14. Odstepy izolacyjne powinny spetniaé¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.13.

2.15. Potaczenia wewnetrzne powinny spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p.2.14.
2.16. Potaczenia zewnetrzne powinny speiniaé¢ wymagania FN-64'E-06200 p.2.15 - 2.19.
2.17. £ruby i potlgczenia powinny spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200 p. 2.20.

2.18. Pomocnicze czes$ci sktadowe, takie jak regulatory temperatury, przekazniki,
wytgczniki gniazda wtyczkowe(wtyczki itp. powinny spetnia¢ wymagania. PN-64/E--06200
p.2.22.

2.19. Odpornos$¢ na wilgoé¢ i ochrona przed cieczami powinna spetnia¢ wymagania PN-6y
E-06200 p.2.25.

2.20. Dziatanie w warunkach nienormalnych powinno spetnia¢ wymagania PN-64/E-06200
p.2.26.

g-«21* Pokrycia ochronne i wykonczeniowe powinny speinia¢ wymagania PN-64/E-06200
p.2.28.

3. PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

3.1. Opakowanie. Wychowalnie prosigt powinny by¢ pakowane w taki sposob, aby nie
ulegty uszkodzeniu w czasie transportu i podczas przechowywania.

Na opakowaniu powinny by¢ umieszczona co najmniej nastepujace oznaczenia:

a) znak wytworni,

b) nazwa i typ wychowalni,

c¢) naplecie znamionowe,

d) rok produkcji.

3.2. Instrukcja obstugi. Wewnatrz opakowania powinna by¢ dotaczona instrukcja

obstugi zawierajaca dane znamionowe, opis z wykazem wyposazenia dodatkowego, sposob
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montazu, uzytkowania i konserwacji przyrzgdu ze szczeg6lnym uwzglednieniem wymagan

dotyczacych bezpieczehAstwa obstugi.

3.3. Karta gwarancyjna. Wewngatrz opakowania powinna by¢é dotaczona karta gwaran-
cyjna, przy czym okres gwarancji nie powinien by¢ krotszy niz 1 rok.

3.4. Przechowywanie. Y/ychowalnie prosigt powinny by¢ przechowywane w zakrytych
pomieszczeniach w temperaturze nie nizszej .6d 5°C i wilgotnosci wzgledned nie wiekszej
niz 70%.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje prob. Rozro6znia sie dwa rodzaje prob:

a} probe typu, ktéra pozwala na wyczerpujaca ocene przyrzagdu pod wzgledem zastoso-
wanych materiatow, konstrukcji i wykonania,

b) probe wyrobu, ktéra pozwala na sprawdzenie, czy w wykonaniu przyrzadu grzejnego
nie popetniono przypadkowych biedow.

Probe typu stosuje sie w celu oceny nowych konstrukcji lub w przypadku wprowadze-
nia zmian konstrukcyjnych, materiatowych lub technologicznych mogacych mie¢ wpltyw na
wynik préby typu, jak roimiez przy okresowej ocenie produkcji, ktéra powinna by¢ wyko-
nywana nie rzadziej niz raz w roku.

Probe wyrobu stosuje sie przy biezgcej kontroli produkcji wykonywanej przez wy-
twornie oraz przy badaniach technicznych poprzedzajacych odbior.

4.2. Préba typu polega na wykonaniu nastepujgcych badah w podanej kolejnosci:
a) ogledziny (4.5.2),

b) sprawdzenie wymiaréw (4.5.3),

c) proba bezpieczenstwa dotyku (4.5.4),

d) sprawdzenie znamionowego poboru mocy (4.5.5),

e) pomiar temperatury (4.5.6),

i) préba dziatania regulatoréw temperatury (4.5.7),

g) sprawdzenie nagrzewania sie czes$ci konstrukcyjnych ( 4.5.8),

h) sprawdzenie pradu uptywowego pod obcigzeniem ( 4.5.9),

i) préba wytrzymatosci elektrycznej (4.5. 10),

j) préba przecigzalnosci (4.5.11),

k) sprawdzenie zabezpieczenia przed wilgocig (4.5.12),

1) prdéba nienormalnego uzytkowania (4.5.13),

1) sprawdzenie wytrzymatosoi mechanicznej (4.5.14),

m) sprawdzenie statecznos$ci (4.5.15),

n) sprawdzenie wykonania zaciskéw przytgczeniowych (4.5.16),

0) sprawdzenie potgczen (4,5.17),

p) proéba zabezpieczenia przewodow tgczeniowych od rozciggania i skrecania (4.5.18)
r) proba zabezpieczenia przewodow od nadmiernego zginania (4.5.19),

s) proéba odpornosci na prady petzajgce (4.5.20),

t) proba odpornosci czes$ci wykonanych ze stali na korozje (4.5.21),

u) préba odpornosci na korozje cze$ci wykonanych z miedzii jej stopoéw (4.5.22),
w) sprawdzenie jakos$ci pokryé ochronnych oraz wykonczenia (4.5.23),

4.3. Proba wyrobu polega na wykonaniu nastepujacych badan w podanej kolejnosci:
a) ogledziny (4.5.2),

b) sprawdzenie znamionowego poboru mocy (4.5.5),

c) préby wytrzymatosci elektrycznej (4.5.10)?

4.4. Llcznos$¢ prébki
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4.4.1. Proba typu. Do préby tej nalezy pobra¢ sposobem losowym co najmniej 2 wy-

chowalnie prosigt z tej samej serii produkcyjnej.

4.4.2. Préba wyrobu. Prébie wyrobu nalezy podda¢ kazdg wychowalnie prosigt.

4.5. Opis badan technicznych,

4.5.1, Ogo6lne warunki wykonywania ba,dan. Badania powinny by¢ wykonane przy tempe-
raturze otoczenia 4 £2°C; w przypadku gdy temperatura otoczenia jest inna od 4 +2%
pomiary nalezy skorygowac.

Wychowalnie prosigt z regulatorami temperatury w przypadku, gdy nastawienie ich
moze by¢é zmienione przez uzytkownika, bada sie przy najmniej korzystnym nastawieniu
tych urzadzen. Zasade te stosuje sie w przypadkach, gdy nastawienie regulatora moze
by¢ zmienione recznie lub przy uzyciu prostego narzedzia,np. Srubokreta. Nie dotyczy
to przypadkéw, gdy zmiana nastawienia jest uniemozliwiona np. przez zalanie masa.

Wychowalnie prosigt wyposazone w tatwo wymienialne elementy grzejne bada sie z ta-
kimi elementami, ktére daja co najmniej korzystne wyniki badan.

Wychowalnie prosigt na bardzo niskie napiecie bada sie tgcznie z ich transformato-
rem zasilajacym.

Pomiary temperatury przy prébach powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do =*1°C.
Pomiary elektryczne powinny by¢ wykonane przyrzadami co najmniej klasy 1.

4.5.2, Ogledziny polegaja na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania wychowalni prosiagt
z tymi wymaganiami, ktérych sprawdzenie nie wymaga prob lub pomiaréw.Przede wszystkim
nalezy zwrdéci¢ uwage na:

- cechowanie (1.4),

- napiecie znamionowe (2.1),

- napiecie i moc transformatora zasilajacego wychowalnie prosigt zbudowane na na-
piecie 24 V (2.4.1),

- budowe tgcznikéw (PN-64/E-06200 p.2.9.2),

- przysposobienie do uziemienia lub zerowania (PN-64/E-06200 p.2.9.3),

- wykonanie zaciskéw przytaczeniowych (PN-64/E-06200 p.2.15),

- przekrdj przewodéw przytgczeniowych i ztgczeniowych (PN-64/E-06200 p.2.19.2),

- sposob wprowadzenia przewodow przytaczeniowych i ztaczeniowych (PN-64/E-00620(
p.2.19.5 i 2.19.6),

4.5.3, Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu, czy sg zachowane najmniejsze
dopuszczalne odstepy izolacyjne podane w PN-64/E—06200 p.2.13 oraz czy zachowane sg
wymiary zastrzezone dla danego typu wychowalni prosigt. Sprawdzenie odstepow izola-
cyjnych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.3. Wynik préby nalezy uznaé¢ za
dodatni, jezeli zachowane sg wymiary zastrzezone dla danego typu wychowalni prosiagt.’

lil,,,4. Proba bezpieczenstwa dotyku. Probe te nalezy wykona¢ zgodnie z PN-64/
E-06200 p. 4.5.4.

4,55, Sprawdzenie znamionowego ponoru mocy

4.5.5.1. Proba typu. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ po ustaleniu sie temperatury
chowalni. Temperature nalezy uzna¢ za ustalong, jes$li jej przyrost nie przekracza 0,5°
na godzine. Pomiaru nalezy dokonaé mierzac pobieranag moc za pomocg watomierza lub ob-
liczajac Ja jako iloczyn wskazan woltomierza i amperomierza. Uzyte przyrzady powinry
by¢ co najmniej klasy 1.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli odchytki mocy w stosunku do mocy znar-

mionowej podanej na tabliczce znamionowej nie przekroczg warto$ci podanych w PN-64/
E-06200 p.2.4.

Vvy_
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4.5.5.2. Proba wyrobu. Przy prébie wyrobu sprawdzenie znamionowego poboru mocy
moze by¢ wykonane przez pomiar oporno$ci zimnego grzejnika oraz obliczenie jego mocy.
Wobliczeniach nalezy uwzgledni¢ zmiane opornos$ci spowodowang jego wyzszg temperatu-
rag, jaka bedzie mial w czasie normalnej pracy. Zmiane opornos$ci nalezy ustali¢ i w opar-
ciu o probe wg 4.5.5.1.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli odchytki mocy w stosunku do mocy zna-
mionowej, podanej w tabliczce znamionowej, nie przekroczag wartosci podanych w PN-64/
E-06200 p.2.4.

4.5.6. Pomiar temperatury. Pomiar dla wychowalni prosigt z obudowa nalezy wyko-
na¢ umieszczajac termometry lub termoelementy na wysokos$ci 5 cm od podiogi grzejnej
tak, aby na kazdy 0,1 m powierzchni przypadat co najmniej jeden termoelement. Dla wy-
chowalni prosigt bez obudowy pomiar nalezy przeprowadzi¢ umieszczajgc termoelementy
lub termometry na powierzchni w spos6b zapewniajacy prawidiowy styk z powierzchnig
tak, aby na kazdy 0,1 m przypadat jeden termometr lub termoelement. Pomiar nalezy
przeprowadzi¢ w temperaturze otoczenia 4 +2°C i 10 +2°C.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jes$li sg spetnione wymagania podane w 2.3.

4.5.7. Proba dzio,tania regulatoréw temperatury. Probe te nalezy przeprowadzi¢ z
probg wg 4.5.5. Regulator temperatury nalezy nastawi¢ w pierwszym przypadku na tem-
perature 15°C, za$ w drugim przypadku na 24°C.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jes$li przy nastawionych temperaturach za-
dziatajg regulatory temperatury oraz jes$li spetnione sg warunki reguiacji podane w 2.3.

4.5.8. Sprawdzenie nagrzewania sie czes$ci konstrukcyjnych nalezy wykonaé zgodnie
z PN-64/E-06200 p. 4.5.6.

4.5.9. Sprawdzenie pradu uptywowego pod obcigzeniem nalezy wykonaé zgodnie z iN-64/
E-06200 p.4.5.7. Przy sprawdzaniu wychowalni zbudowanej na napiecie 24 V wyposazonej
w krate z materiatu termoizolacyjnego (wg 2.2.3) prad uptywu nalezy mierzyé miedzy
biegunem sieci zasilajgcej a folig metalowg o powierzchni nie przekraczajgcej 20X10cm,
utozonej na kracie z materiatu termoizolacyjnego.

Pozostate wychowalnie na 24 V bada sie tak, Jak wychowalnie na 220 V.

4.5.10. Proba wytrzymatosci elektrycznej - wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.6.
Przy sprawdzaniu wychowalni zbudowanej na napiecie 24 V wyposazonej w krate z materiar-
tu termoizolacyjnego ( wg 2.2.3) napiecie probiercze nalezy doprowadzi¢ miedzy czesoi
podane w 4.5.9.

4.5.11. Proba przecigzalnoséci - wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p. 4.5.9.

4.5.12. Sprawdzenie zabezpieczenia przed wilgocig - wykona¢ zgodnie z PN-64/3-06200
p.4.5.10.4.

4.5.13. Préba nienormalnego uzytkowania - wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.1i.

4.5.14. Sprawdzenie wytrzymatosci mechaniczne! nalezy wykonaé zgodnie z PN-64/
E-06200 p.4.5.12.

4.5.15. Sprawdzenie statecznos$ci nalezy wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.13.

4.5.16. Sprawdzenie wykonania zaciskow przytgczeniowych nalezy wykona¢ zgodnie
Z PN-64/E-06200 p.4.5.i4.

4.5.17. Sprawdzenie potaczen nalezy wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.15.

—*_—eN-8* Proba zabezpieczenia przewodéw tgczeniowych od rozciggania i skrecanig
- wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p. 4.5.16.
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4.5.1t). Proba zabezpieczenia przewodéw od nadmiernego zginania - wykona¢ zgodnie
z PN-64/E-0C200 p.4.5.17.

4.5.20. Prdéba odpornosci na prady petzajgce - wykona¢ zgodnie z PN-64/E-06200
p.4.5.21.

2.5.21. Proéba odpornos$ci czes$ci wykonanych ze stali na korozje - wykona¢ zgodnie
z PN-64/2-06200 p.4.5.22.

4.5.22. Préba odpornosci na korozje cze$ci wykonanych z miedzi i jej stopow - wy-
kona¢ zgodnie z PN-64/E-06200 p.4.5.23.

4.5.23. Sprawdzenie jakos$ci pokry¢ ochronnych oraz wykonhczenia - wykona¢ zgodnie
z PN-64/2-06200 p. 4.5.25.

4.6. Ocena wynikéw badan. Wynik préby typu nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszyst-

kie proby dadza wynik dodatni.
Wynik préby wyrobu nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli prdby przewidziane w 4.3 .dadza

wynik dodatni.

KON13C
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