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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
okragte i prostokagtne zamkniecia wlazowe, stoso-
wane w instalacjach odpylajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Obje-
te normg zamkniecia wlazowe sg stosowane w in-
stalacjach odpylajgcych dla czynnikéw chemicznie
obojetnych o temperaturze do 400°C (673 K) i cis-
nieniu nie réznigcym sie od ci$nienia atmosferycz-
nego wiecej niz + 0,2 bar. Po zastosowaniu odpo-
wiednich materiatow zamkniecia wiazowe moga
by¢ takze stosowane w instalacjach odpylajacych
dla czynnikéw agresywnych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

21.  Odmiany. Ze wzgledu na konstrukcje pokry-

wy i korpusu rozroznia sie dwie odmiany zamknig¢
wiazowych:

O — odmiana odlewana,

S — odmiana spawana.

5y ~ye Js—
SWW 0622

BN-74
2372-18

Instalacje odpylajgce
Zamkniecia mitazoine

Zamiast
BN-67/2211-20

Grupa katalogowa IV 47

2.2. Rodzaje. Ze wzgledu na ksztatt rozrdznia sie
zamkniecia:

— okragte,

— prostokatne.

2.3. Przyktad oznaczenia
a) zamkniecia wiazowego okragtego o Srednicy
C00 mm spawanego (S):
ZAMKNIECIE WLAZOWE 600-S
BN-74/2372-18

b) zamkniecia wiazowego prostokatnego o wy-
miarach a=500 mm, b= 700 mm, odlewanego (O):

ZAMKNIECIE WELAZOWE 500X700-0
BN-74/2372-18

3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary zamknieé¢ wiazowych w
mm

a) okragtych spawanych — wg rys. 1i tabl. 1,

b) okragtych odlewanych — wg rys. 2 i tabl. 2,

€) prostokatnych — wg rys. 3i tabl. 3.
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Rys. 1

Tablica 1. Wymiary zamknieé witazowych okragtych spawanych
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Tablica 2. Wymiary zamknieé¢ witazowych okragtych odlewanych

500 660 613 20

600 735 683 22
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Tabliczke wykonaé

Tablica 3. Wymiary zamknie¢ wiazowych prostokatnych

a b A B a b A B
400 600 470 670 600 800 680 880
500 700 570 770 600 1200 890 1290
600 600 670 670 1000 500 1080 580

1200 600 1290 690
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3.2. Odchytki ksztattu i potozenia. Elementy
zamknie¢ wiazowych powinny by¢ wykonane z do-
ktadno$cig odpowiadajgca szeregowi X wg PN-68/
M-02138 oraz klasie 1T-14 PN-66/M-02139.

3.3. Materiat odmiany odlewanej — zeliwo szare
wg PN-63/11-83101 iub staliwo weglowe konstruk-
cyjne wg PN-71/H-83152, odmiany spawanej —
stal konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego prze-
znaczenia wg PN-72/H-84020.

3.4. Wykonanie. Korpus i pokrywe obu odmian
nalezy przed obrébka skrawaniem wyzarzy¢ odpre-
zajaco. Powierzchnie uszczelniajgce powinny byé
obrobione, gladkie o chropowatosci Ka= 10 do
RfI=5. Powierzchnie zewnetrzne oraz uszczelnia-
jace nie moga mie¢ uszkodzen i wad widocznych
nieuzbrojonym okiem. Wystajace ostre krawedzie
elementéw zewnetrznych nalezy stepi¢. Szczeliwo
musi by¢ osadzone ciasno w rowku bez pofatdowan,
a jego konce ukosnie Sciete (w ptaszczyZnie prosto-
padiej od powierzchni uszczelniajgcej) i dopasowa-
ne do siebie.

3.5. Dziatanie elementdw. Otwieranie i zamyka-
nie pokrywy, krecenie $rubg dociskowg lub zabez-
pieczajacg oraz obrét jarzma powinny odbywac sie
swobodnie i bez zakleszczen. Minimalny kat obrotu
pokrywy nie moze by¢é mniejszy niz 100°.

3.(i. Szczelnos$¢ oceniana jest na podstawie spad-
ku ci$nienia w zbiorniku ci$nieniowym, jednostron-
nie zamknietym badanym zamknieciem wiazowym.
Wymaganiom szczelnosSci odpowiada zamkniecie
pozwalajace na utrzymanie w zbiorniku cisnienia
zgodnie z 5.3.3.

3.7. Stan dostawy. Urzadzenie nalezy dostarczac
odbiorcy w stanie zmontowanym i zabezpieczonym
przed dziataniem korozji. Zamkniecia wiazowe
przeznaczone dla odpylaczy elektrostatycznych
nalezy wyposazy¢ w tabliczke ostrzegawczg oraz
zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

3.8. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne. Wyko-
nawca urzadzenia powinien wszystkie powierzch-
nie zewnetrzne pomalowaé dwukrotnie farba pod-
kfadowa, odpowiednig dla przewidzianego w doku-
mentacji technicznej $rodowiska korozyjnego. Po-
wierzchnie obrabiane pokry¢ warstwag smaru prze-
ciwkorozyjnego wg PN-72/C-96065.

3.9. Cechowanie. Do kazdego urzadzenia nalezy
trwale dotaczyé przywieszke, na ktérej nalezy czy-
telnie poda¢ co najmniej:

— znak wytwarcy,

— nazwe wyrobu,

— oznaczenie wg 2.3 bez czesci stownej,

— rodzaj zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zamknigcia wlazowe nie wyma-
gaja opakowania.

4.2. Przechowywanie. Urzgdzenie nalezy prze-
chowywaé w miejscu suchym i zadaszonym.

4.3. Transport odbywa¢ sie moze dowolnymi
Srodkami transportu zabezpieczajacymi urzadzenie
przed uszkodzeniem mechanicznym, dziataniem
Srodkow chemicznych lub gazéw agresywnych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztattdw i wymiarow (3.1, 3.2),

b) sprawdzenie wykonania (3.4),

c) sprawdzenie szczelnosci (3.6).

5.2. Miejsce i czas prowadzenia badan. Wszystkie
rodzaje badan nalezy przeprowadzi¢ u producenta
urzadzenia po jego wykonaniu.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie ksztattéw i wymiardw nalezy
przeprowadzi¢ poprzez ogledziny oraz pomiar
przymiarem metrowym, suwmiarkg i kgtomierzem.

5.3.2. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny jakosSci wykonania i wy-
konczenia poszczeg6lnych elementéw, ogledziny ja-
koSci montazu oraz przez probe dziatania zespotow
urzagdzenia.

5.3.3. Sprawdzenie szczelnosci. Zamkniecie wia-
zowe potaczy¢ szczelnie ze zbiornikiem powietrza
pojemnosci 0,25 m3 + 4%. Do zamknietej zamknie-
ciem przestrzeni doprowadzi¢ powietrze o ci$nieniu
12 bar + 1% i utrzymujac je po zamknieciu do-
ptywu przez 20 min obserwowaé wskazania cisnie-
niomierza. Cisnienie powinno utrzymywac sie po-
wyzej 1,1 bar.

5.4. Ocena wynikéw badan. Zamkniecie wtazowe
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy, je-
zeli wszystkie badania daty wynik dodatni. W
przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik
ujemny, urzadzenie wlazowe nalezy uzna¢ za nie-
zgodne z wymaganiami normy.

5.5. Zaswiadczenie jakosci (atest). Producent po-
winien na zadanie odbiorcy wydaé zaswiadczenie
zawierajace:

— nazwe zamawiajacego,

— numer i date zamdwienia,

— nazwe i znak wytwarcy,

— o0znaczenie wg 2.3,

— rodzaj zabezpieczenia antykorozyjnego,

— mase urzgdzenia,

®— wyniki przeprowadzonych badan.
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G Informacje dodatkowe do BN-74/2372-18

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Przedsiebiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzadzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do DN-67/2211-20

a) rozszerzono szereg wielkosci,

b) wprowadzono do normy zamkniecia wtazowe okragte,

c) zamkniecia wyposazono w korpus,

d) klape osadzono na zawiasach.

3. Normy zwigzane
PN-72/C-96056' Przetwory naftowe. Olej ochronny. Anty-

kol £T

PN-63/11-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
PN-71/11-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/11-8'1020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogo6lnego przeznaczenia

PN-68/M-02138 Odchyiki
liczbowe

PN-6G/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow swobod-
nych

ksztattu i potozenia. Wartosci

4. Autor projektu normy — Czestaw Wierzhicki, OPAM.
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