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NORMA BRANZOWA

MASZYNY v
| URZADZENIA
DO FILTROWANIA, &7
OSADZANIA
| ODPYLANIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
klapy przeciwwybuchowe przeznaczone do stoso-
wania w instalacjach i urzadzeniach odpylajacych.

1.2. Okreslenia. Klapa przeciwwybuchowa jest
to urzadzenie stuzace do szybkiego tworzenia
otwartego pofaczenia zwanego ujsciem odcigzaja-
cym miedzy przestrzeniami i atmosfera, w celu
ochrony zabezpieczanych obiektéw przed skutkami
wybuchu.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od zastosowania
membrany rozr6znia sie trzy rodzaje klap przeciw-

wybuchowych:
A — klapa przeciwwybuchowa bez membrany
— wg rys. 1,
B — klapa przeciwwybuchowa z membrang —
wg rys. 2,
C — klapa przeciwwybuchowa zeliwna — wg
rys. 3.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od warunkow pra-
cy rozréznia sie trzy odmiany klap przeciwwybu-
chowych:

1 — klapa przeciwwybuchowa w wykonaniu
normalnym o temperaturze pracy do 475 K
(202°C),

2 — klapa przeciwwybuchowa przystosowana
do pracy w temperaturze 475-4-775 K
(202-H502°C),

3 — klapa przeciwwybuchowa przystosowana
do pracy w srodowiskach agresywnych.

2.1.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw roz-
réznia sie cztery wielkosci klap przeciwwybucho-
wych:

250 — klapa przeciwwybuchowa o S$rednicy

nominalnej kroéca 250 mm — wg tabl.
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Instalacje odpylajace
Klapy przeciunuybuchoiue

Grupa katalogowa IV 82

400 — klapa przeciwwybuchowa o S$rednicy
nominalnej krééca 400 mm — wg tabl.
1i2

500 — klapa przeciwwybuchowa zeliwna — wg
rys. 3

630 — klapa przeciwwybuchowa o S$rednicy
nominalnej kr6¢ca 630 mm — wg tabl.
1i2

2.14. Zakresy. W zaleznosci od przyjmowanego
nadci$nienia roboczego rozréznia sie klapy dla
dwoch zakreséw nadcisnien w chronionych obiek-
tach, przy ktorych nastepuje zapoczatkowanie
efektywnego dziatania klap:

4 — klapa przeciwwybuchowa, tworzaca ujscie
odcigzajace przy nadcis$nieniu do 4000 N/m2
(okoto 400 kG/m2),

15 — klapa przeciwwybuchowa, tworzaca ujséie
odcigzajagce przy nadcisnieniu powyzej 4000
do 15000 N/m2 (okoto 400-4-1500 kG/m2).

2.2. Przykiad oznaczenia

a) klapy przeciwwybuchowej bez membrany (A),
w wykonaniu normalnym (1), o $rednicy krdcca
400 mm (400), tworzacej ujScie odcigzajace przy
nadcisnieniu w zakresie do 4000 N/m2 (4):

KLAPA PRZECIWWYBUCHOWA AI-400-4
BN-74/2372-16

b) klapy przeciwwybuchowej z membrang (B),
w wykonaniu kwasoodpornym (3), o $rednicy kroc-
ca 630 mm, tworzacej ujscie odcigzajace przy nad-
cisnieniu w zakresie 4001—15000 N/m2 (15):

KLAPA PRZECIWWYBUCHOWA B3-630-15
BN-74/2372-16

c) klapy przeciwwybuchowej zeliwnej (C), w
wykonaniu normalnym (1), tworzacej ujscie odcig-
zajace przy nadcisnieniu w zakresie do 4000 N/m2
(4):

KLAPA PRZECIWWYBUCHOWA Cl-4
BN-74/2372-16
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3. WYMAGANIA
3.1. Gtéwne wymiary — wg rys. 1, 2 i 3 oraz tabl. 1i 2
Kotnierz wg BN-66/2372-03 Tablica 1
D po Dz d
mm
250 292 332 14 6
400 442 482 14 8

630 683 733 18 10

Rys. 1

Kotnierz wg BN-66/2372-03

A-A

Tablica 2

D po Dz d
il

mm

250 292 332 14 6
400 442 482 14 8

630 683 733 18 10

Rys. 2
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Kotnierz wg BN-66J2372-03

Rys. 3

3.2. Odchytki ksztattu i potozenia. Dopuszczalne
wartosci liczbowe odchytek nie powinny przekra-
cza¢ 12 szeregu wg PN-68/M-02138 oraz IT12 wg
PN-66/M-02139.

3.3. Material. Klapy przeciwwybuchowe nalezy
wykona¢ ze stali weglowej wg PN-72/H-84020, ze
stali stopowych wg PN-71/H-86020 oraz zeliwa wg
PN-63/H-83101.

3.4. Ciezarki regulacyjne i membrany. Masa cie-
zarkOw regulacyjnych oraz grubos¢ i materiat
membran okre$lane sg indywidualnie przez produ-
centa w zaleznosci od okreslonego ci$nienia robo-
czego i wedlug wymagan podanych w zamowieniu.
Prawidtowos$¢ doboru powinna by¢ gwarantowana
przez producenta.

3.5. Dziatanie klap. Klapy powinny gwaranto-
wac tworzenie uj$¢ odcigzajacych przy cisnieniach
okreslonych w zamoéwieniu.

3.6. Stan dostawy. Wszystkie czesci klap prze-
ciwwybuchowych dostarcza sie w stanie zabezpie-
czonym przed korozjg atmosferyczng na okres

dwunastu miesiecy, liczac od daty produkcji.
Zabezpieczenie przed korozjg na czas diuzszy .
przeprowadza odbiorca po montazu instalaciji.

3.7. Cechowanie. Do kazdego opakowania naltezy
trwale dotgczyC przywieszke, na ktorej nalezy czy-
telnie poda¢ co najmniej:

— znak wytworcy,

— nazwe wyrobu,

— oznaczenie wg 2.2, bez czesci stownej,

— ci$nienie, przy ktérym nastepuje samoczynne
otwarcie klapy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT | INSTALOWANIE

4.1. Pakowanie. Klapy przeciwwybuchowe nale-
zy dostarczaé w opakowaniu zabezpieczajacym je
przed uszkodzeniami. Masa opakowania wraz z za-
warto$cig nie powinna przekracza¢ 150 kg.

4.2. Przechowywanie. Klapy przeciwwybuchowe
nalezy przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu
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w miejscu suchym, zabezpieczonym przed wplywa-
mi atmosfery i wolnymi od par czynnikéw che-
micznie agresywnych.

4.3. Transport. Klapy przeciwwybuchowe nalezy
przewozi¢ krytymi Srodkami transportu kolejowe-
go albo drogowego lub innymi, zabezpieczajgcymi
sprawny i bezpieczny transport.

4.4, Instalowanie. Klapy przeciwwybuchowe na-
lezy instalowa¢ w potozeniu poziomym lub pochy-
tym, przy czym kat pochylenia ptaszczyzny koinie-
rza klapy w stosunku do poziomu nie moze byc¢
mniejszy od 30°. W razie koniecznosci nalezy sto-
sowac izolacje termiczng, tacznie z izolacjg urza-
dzeh. Klapy przeciwwybuchowe zeliwne nalezy
wyposazy¢ kazdorazowo w izolacje termiczna.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Klapy nalezy podda¢ naste-
pujgcym badaniom:

a) sprawdzeniu materiatu na zgdanie zamawia-
jacego (3.3),

b) ogledzinom powierzchni (3.3),

c) sprawdzeniu wymiarow (3.1, 3.2),

d) sprawdzeniu cisnienia, przy ktorym nastepu-
je zadziatanie klapy (3.5).

5.2. Partia. Klapy przeciwwybuchowe odbiera
sie partiami. Partie stanowig klapy jednego rodza-
ju i jednej wielkosci pochodzace z tej samej serii
produkcyjnej wykonanych z tych samych partii
materiatdbw. Liczno$¢ partii powinna odpowiadac¢
danym wg tabl. 3.

5.3. Pobieranie probek i licznos¢ probki. Z partii
klap przeciwwybuchowych przeznaczonych do ba-
dan o licznosci zgodnej z 5.2, nalezy pobra¢ w spo-
sob losowy, zgodnie z PN/N-03010, probke do po-
szczegblnych badan wg 5.1 w liczbie okre$lonej w
tabl. 3.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie materiatu polega na spraw-
dzeniu zaswiadczenia kontroli technicznej wytwor-
cy, stwierdzajgcego zgodno$¢ uzytego materiatu
z wymaganiami podanymi w normie przedmioto-
wej danego materiatu. ,

54.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzaé bez uzycia przyrzadéw powiekszajacych.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykony-
wac uniwersalnymi narzedziami mierniczymi lub
sprawdzianami.

5.4.4. Sprawdzenie ci$nienia, przy ktorym naste-
puje zadziatanie klapy polega na poddaniu klap
probie cisnienia na stanowisku prébnym.

5.5. Ocena wynikéw badan. Jezeli wszystkie
przeprowadzone badania probki dadzg wyniki
zgodne z wymaganiami normy, partie nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami, po odrzuceniu wadli-
wych sztuk w liczbie zgodnej z danymi w tabl. 3
kol. 5 lub 6.

W przypadku uzyskania negatywnych wynikow
badania, z badanej partii nalezy ponownie pobraé
probke o licznosci podwdjnej (stopien drugi) w sto-
sunku do licznosci prébki przy badaniu pierwot-
nym.

Jezeli po powtérnym badaniu liczba wadliwych
sztuk przekracza wartos¢ podang w tabl. 3 kol. 5
lub 6, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami.

Wyniki badan uzyskanych z probki o podwadjnej
liczbie sztuk sg wynikami ostatecznymi.

5.6. Zaswiadczenie jakosci (atest). Producent obo-
wigzany jest da¢ Swiadectwo na prawidtowy do-
bor ciezarka regulacyjnego i grubosci membrany
(dla rodzaju B) oraz na zadanie zamawiajgcego —
zaswiadczenie jakosci (atest) o przeprowadzonych
badaniach, w ktérym obowigzany jest podac:

Tablica 3

Zakres licznos$ci partii Liczba
‘ez taczna liczba sztuk
sztuk . .
. w kazdym stopniu
- w stopniu
powyzej do
l 2 3 4
5 63 6 °
iV
63 160 10 ~
2
160 400 18 8
K4

Najmniejsza liczba
niedobrych sztuk m2,
przy ktérej nalezy uznac
partie za niezgodna z wy-
maganiami

6

Najwieksza liczba
niedobrych sztuk m,,
przy ktérej nalezy uznac
partie za zgodng z wyma-
ganiami

N O — O v
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Dane w kol. 5 6 nie dotyczg sprawdzenia ci$nienia zadziatania klapy. Dla badan okre$lonych w tym punkcie

obowiazujg w kol. 5 wartosci zerowe.
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— nhazwe zamawiajgcego,
— numer i date zamdwienia,
— nazwe i znak wytworcy,
— o0znaczenie wg 2.2,

KO

— ci$nienie, przy ktérym nastepuje samoczynne
otwarcie klapy,

— mase partii, 1

— wyniki przeprowadzonych badan.

IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Przedsiebiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzagdzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice.

2. Normy zwigzane

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje
i kwasoodporna). Gatunki

(nierdzewna

PN-68/M-02138 Odchytki ksztattu i potozenia. Wartosci
liczhowe

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow swobod-
nych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
sztuk do probek

BN-66/2372-03 Urzadzenia odpylajace.
z pretéw ptlaskich do przyspawania

Kotnierze kotowe

3. Autor projektu normy — mgr inz. Stanistaw Kietbon.
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