UKD 621.643.4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
tuki o przekroju kotowym o katach giecia 30, 45,
60 i 90° oraz promieniach R=15DZ lub R=2DZ
sktadajace sie z segmentdw wewnetrznych 15°
oraz segmentéw zewnetrznych 7°30'.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. tuki
0 przekroju kotowym nalezy stosowa¢ w instala-
cjach odpylajacych przy ci$nieniach nie przekra-
czajacych 20000 N/m2 i temperaturze w zakresie
230-4-1100 K.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1
wodzie cisnienia rozrdznia sie tuki stalowe o prze-
kroju kotowym:

A — niskoci$nieniowe dla ci$nienia od 0 do

Podziat. W zalezno$ci od panujgcego w prze-

b
SWW 0879-4

B m Sredniocis$nieniowe dla cisnienia powyzej
3000 do 8000 N/m2

C — wysokocisnieniowe dla ci$nienia powyzej
8000 do 20 000 N/m2

W zaleznosci od temperatury transportowanego
czynnika rozréznia sie tuki:

I — do transportu czynnika o temperaturze od
230 do 320 K,

Il — do transportu czynnika o temperaturze od
320 do 650 K,

Il — do transportu czynnika o temperaturze od
650 do 1100 K.

W zalezno$ci od agresywnosci transportowanego
czynnika rozréznia sie tuki o przekroju kotowym:

0 — do transportu czynnika obojetnego.
a — do transportu czynnika agresywnego.

2.2. Przykfad oznaczenia luku o przekroju koto-

3000 N/m2 wym, o kacie 60°, promieniu ft=1,5Dz ztozonego

Zgtoszona przez Branzowy Osrodek Normalizacji OPAM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Urzadzen Wentylacyjno-Klimatyzacyjnych
i Odpylajacych KLIMA-WENT dnia 28 pazdziernika 1974 r. jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji
od dnia 1pazdziernika 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 2/1975 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wptyw do WN 20.11.74. Oddano do sktadu 31.12.74.
Druk ukoficzono w lutym 75. Obj. 0,90 a. w. Naktad 5500+50 egz. GrZGraf. 43
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2 BN-74/2372-10

z segmentdéw zwijanych z blachy stalowej, o $red-
nicy zewnetrznej 500 mm przeznaczonego do trans-
portu czynnika pod cisnieniem 300 N/m2 o tempe-
raturze 600 K, o wiasnosciach agresywnych:

LUK 60° 1,5—500 Alla BN-74/2372-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm
— tukéw o promieniu J?= 1,5DZ— wg rys. 14
4 tabl. 1,

— tukéw o promieniu R—2DZ — wg rys. ld-4
i tabl. 1,

— segmentow wewnetrznych o kacie 15° i pro-
mieniu R= 1,5DZ— wg rys. 5i tabl. 2,

— segmentoéw wewnetrznych o kacie 15° i pro-
mieniu R=2DZ— wg rys. 51 tabl. 3.

Na rys. 1-4-4 tuki o przekroju kotowym ozna-
czono nastepujgco: 1 — segment zewnetrzny, 2 —
segment wewnetrzny.

Rys. 5
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Tablica. 1 tuki o promieniu R=I1,5D, i R=2£>_

Od-
chytka
o 0, r\r,:l.); 0 H=15Dz 2o
row
Dz Liczba segmentéw wg rys. 1-H4
mm
1 100 150 200
2 110 165 220
3 125 1875 250
4 140 8 210 280
5 160 240 320
6 180 270 360
7 200 300 400
8 225 2 4 3375 450
9 250 375 500
10 280 420 560
1 315 4725 630
-2,0
12 355 532,5 710
13 400 600 800
14 450 675 900
15 500 750 1000 2 1 2 2 2 3 2 5
16 560 840 1120
17 630 945 1260
18 710 1065 1420
19 800 2.5 1200 1600
20 900 3 5 1350 1800
2 1000 1500 2000
2 1120 1680 2 240
23 1250 1875 2 500
24 1400 2100 2800
% 1600 2400 3200
26 1800 30 2700 3600
27 2 000 4 6 3000 4000
28 2250 3375 4500
29 2500 3750 5000 |

W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie stosowanie $rednic zewnetrznych i grubosci $cianek wg PN-67/
H-74206, PN-68/H-74207, PN-67/H-74209.
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3.2. Odchytki wymiaréw. Odchytki wymiarowe
gtownych wymiaréw tukéw o przekroju kotowym,
nie podane w tabl. 1, 2 i 3, powinny odpowiada¢
klasie doktadnosci IT-14 wg PN-66/M-02139.

3.3. Materiaty. Luki o przekroju kotowym nale-
zy wykonywac¢ w zaleznosci od parametrow prze-
ptywajgcego czynnika, podanych w 2.1, z blachy
stalowej w gatunkach okre$lonych w tabl. 5.

Tablica 5. Materiaty stosowane na luki o przekroju

kotowym
Lp. Symbol tuku Materiat Nr normy
L Alo St3S 2 PN-72/H-84020
2 Allo
3 Alllo OH17T
s
Ala PN-71/H-86020
5  Alla 1H18NOT 3
6 Allla
7 Blo
st3s PN-72/H-84020
8 Bilo
9 Blllo OH17T
10 Bla PN-71/H-86020
1 Bila 1H18NOT 1)
2  BHla
13 Ch
st3s PN-72/H-84020
14 Clio
15 CHId OH17T
6 Ch PN-71/H-86020
17  Clla 1H18N9T 9
18 Clita

J) Materiat podano przyktadowo. Zaleca si¢ dobieraé
kazdorazowo w zalezno$ci od stopnia agresywnosci czyn-
nika.

2 W miare mozliwoéci stal gatunku St3S nalezy zaste-
powac stalg gatunku 10H wg PN-72/H-84018.

3.4. Powierzchnia tukéw powinna by¢ gtadka
i bez wgniecen. Ewentualne wady powierzchni nie
powinny przekraczaé dopuszczalnych wielkosci
podanych w normie PN-62/H-92200.

3.5. Wykonanie. Potgczenia wzdtuzne i poprzecz-
ne blach stalowych tworzacych ptaszcz tuku o prze-
kroju kotowym powinny by¢ szczelne. Szwy
wzdtuzne w segmentach gietych na zimno powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie.

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne. Na powierz-
chnie zewnetrzne i wewnetrzne tukéw o przekroju
kotowym nalezy stosowaé ochrone czasowa przed
korozjg. Sposob ochrony czasowej nalezy kazdo-
razowo okreslic w zamdwieniu wedtug Instrukcji
zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalo-
wych za pomocg pokry¢ malarskich KOR-3A. Na

zadanie zamawiajacego, tuki o przekroju kotowym
moga by¢ trwale zabezpieczone przed korozja.
Typowy zestaw powtok antykorozyjnych podano

w tabl. 6.

Tablica 6. Typowy zestaw powtok antykorozyjnych

Lp Symbol
' tuku

Alo
1 Blo
Cto

Allo
2 Bilo
Clio

Alllo
3 Blllo
Clito

Ala, Alla
Allla, Bla
4 Bila,
BHIla, Cta,
Clla, Clita

Klasy $rodowiska

Ill-cia przemy-
stowa N-O-AP
stopien czystosci
—1

Ill-cia przemy-
stowa N-O-AP
stopien czystosci
—1

nie wymaga za-
bezpieczenia
antykorozyjnego

kazdorazowo
ustalic w zalez-
nosci od stopnia
agresywnosci
czynnika i podac
w zamowieniu

Zestaw malarski

farba do grunto-
wania przeciw-
rdzewna cynko-
wa symbol hand-
lowy 81/93/08;
emalia chloro-
kauczukowa
0go6lnego stoso-
wania symbol
B4/XX/69

emalia na pyle
cynkowym sym-
bol 25/93/96;
emalia aluminio-
wa silikonowa
odporna na okre-
sowe dziatanie
temperatury
400°C symbol
25/91/96

dla danego $ro-
dowiska

3.7. Cechowanie. Na pobocznicy tuku w odle-
gtosci okoto 100 mm od jednego kohca przewodu
nalezy umiesci¢ trwate znaki zawierajace:

— nazwe lub znak wytworni,

— wyro6znik przewodu,

— numer normy.

Ceche nalezy obwies¢ czarng ramka.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Luki o przekroju kotowym nie
wymagaja opakowania.

4.2. Przechowywanie. tuki o przekroju kotowym
nalezy przechowywaé w miejscach zabezpieczo-
nych przed opadami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Luki o przekroju kotowym moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
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Poszczegblne warstwy tukow powinny by¢ przeto-
zone listwami drewnianymi. Liczba warstw tukdéw
powinna by¢ kazdorazowo ustalana w zaleznosci
od $rednicy tukow, kata a, promienia R, masy jed-
nostkowej i Srodka transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. tuki o przekroju kotowym
nalezy poddac¢ nastepujagcym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.4-P3.7),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.1, 3.2),

c) badanie szczelnosci spawu w liczbie 10%
przewodéw (3.5).

Badaniom wg poz. a) i b) poddaje sie wszystkie
przewody.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.2.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych, posia-
dajacych aktualne cechy legalizaciji.

5.2.3. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg barwnych wskaznikdw pekniec.

5.3. Ocena wynikow badan. £uki o przekroju ko-
towym nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
normy, jezeli badania wg 5.1 dadzg wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Przedsiebiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzadzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/2372-10

— uzupetniono dodatkowa rubryke grubosci blach
g=2 mm,

— wprowadzono podziat segmentdw na 8-4-32 podziatki,

— wprowadzono zakresy stosowania przewodow w za-
leznosci od temperatury i cisnienia,

— wprowadzono wymagania dotyczace pokry¢ antyko-

rozyjnych.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/H-74206 Rury stalowe ze szwem. Wymiary
PN-68/H-74207 Rury stalowe bez szwu walcowane lub
ciggnione na zimno. Wymiary

PN-67/H-74209 Rury stalowe bez szwu walcowane na go-
ragco. Wymiary

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzy-
matosci. Gatunek

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwa-
soodporna). Gatunki

PN-62/H-92200 Stal gorgco walcowana. Blachy grube. Wy-
miary

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow swobod-
nych

Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalo-
wych za pomocg pokryé malarskich KOR-3A. Warszawa
1971
4. Autor projektu normy — inz. Augustyn Pachlewski,

OPAM.
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