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NORMA BRANZOWA BN-76
URZADZENIA - 3083-22
ELEKTRYCZNE Soczeuiki szklane
NA OKRETACH i 0 Zamiast
E do okretouiych latarn BN
Sygna+OUI0-pOZyCanyCII Grupa katalogowa VI 8
' - 1. WSTEP Ze wzgledu na wielko$¢ rozréznia sie soczewki
0 ogniskowej 130, 110, 95, 70, 60 i 40 mm.
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Rozrdznia sie soczewki o kacie a= 120, 140, 230
bezbarwne soczewki szklane do okretowych lataran 1 360°.
sygnatowo-pozycyjnych. 2.2.  Przyktad oznaczenia soczewki dla statkéw

zaglowych, o ogniskowej 60 mm i kacie 360°:
SOCZEWKA Z 60X360 BN-76/3083-22

1.2. OkreSélenia

1.2.1. 0O$ soczewki — o0$ bryty obrotowej (lub 3. WYMAGANIA

jej wycinka) jakag jest soczewka pod wzgledem

geometrycznym. 3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1
1.2.2. Ogniskowa soczewka F — umowna war-

tos¢ ogniskowej rdwna nominalnej odlegtosci od
osi do wewnetrznej powierzchni soczewki.

1.2.3. Rozsyt Swiattosci w plaszczyznie piono-
wej — rozsyt Swiatlosci w plaszczyznie osi so-
czewki.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzgledu na zastosowanie roz-
réznia sie soczewki do latarh statkow bez napedu
i z napedem mechanicznym — bez oznaczenia
oraz dla statkow zaglowych — oznaczenie Z.

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 1 czerwca 1976 r. jako norma obo-
wigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56).

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 16.e 76. Oddano do sktadu 30.7.76

Druk ukonczono w listopadzie 1976 r. Obj. 0,60 a. w. Naktad 5000+42 egz. Cena zt 240



7. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
7.1. Pakowanie

7.1.1. Spos6b pakowania. Powierzchnie optycznie czynne soczewek powinny byc¢
opasane paskiem tektury falistej. Nastepnie kazdg soczewke nalezy zawina¢ w pa-
pier pakowy, na ktorym nalezy umiesci¢ nazwe lub znak wytwérni, oznaczenie
soczewki wg 2.2. oraz date i znak kontroli jakosci.

Opakowane pojedynczo soczewki nalezy pakowa¢ do skrzyn drewnianych lub
pojemnikéw transportowych. Soczewki nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie,
przektadajac je wetng drzewng lub innym materiatem zabezpieczajacym. Dopuszcza
sig, po uzgodnieniu pomiedzy wytworca a odbiorca, inny réwnowazny sposob pa-
kowania.

7.1.2. Karta przewodnia. Do kazdej skrzyni lub pojemnika nalezy dotgczy¢ karte
przewodnia, zawierajgca nastepujace dane:

a) nazwe i adres wytwaorni,

b) oznaczenie soczewki wg 2.2,

c) liczbe sztuk w opakowaniu transportowym,

d) numer pakowacza.

7.1.3. Napisy na opakowaniu transportowym. Na kazdej skrzyni lub pojemniku
nalezy umiesci¢ napis zawierajacy co najmniej:

a) adres i nazwe wytwérni,

b) znaki manipulacyjne wg PN-85/0-79252 p. 24.

7.2. Przechowywanie. Soczewki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknietych, przewiewnych i zabezpieczonych przed dziataniem wilgoci.

7.3. Transport. Soczewki nalezy przewozi¢ w opakowaniach wg 7.1 krytymi Srod-

kami transportowymi. Opakowania transportowe nalezy zabezpieczy¢ przed prze-
suwaniem sie podczas transportu.

2 Na str. 4 w INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 3 Normy zwigzane uzu-
petnia sie 0 norme PN-85 0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe.

Zmiana 1 Biuletyn PKNiM nr 8/79 poz. 76 (Biuletyn PKNMiJ nr 6/86 poz. 49)

Zmiana 2 Biuletyn PKNMiJ nr «—7/80 poz. 45
Zmiana 3 Biuletyn PKNMiJ nr 7/83 poz. 49



Tablica 1

W ielkos¢ d3

dj+31 d2 b .
F o i*39 max 2 feix2
120+ 2
130 260 280+1 312 220 200
230 + 2
120 +2%)
la+2
110 1« 220 2440 270 200 180
230 + 2
360
12042
140+ 1
95 190 208+ 1 935 178 158
230+ 1
360
70 3609 140 155+ 1 180 160 140
60 3603 120 134 +,00 155 126 112
40 360 80 %0+ o 115 90 80

®) Owalnos$¢ i zbieznos¢ soczewki powinny siemiescicé
w granicach dopuszczalnych odchytek Srednicy d,.

2) Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie 125°.

3 Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie wykona-
nie sektorowe.

3.2. Wiasnosci optyczne

3.2.1. Rozsyt Swiattosci w plaszczyznie piono-
wej soczewek do latarn statkow bez napedu i z
napedem mechanicznym. Krzywa rozystu $wiatto-
$ci powinna by¢ okre$lona nastepujacymi warun-
kami:

a) w poziomej ptaszczyznie symetrii soczewki
wspotczynnik wzmocnienia S$wiattoSci powinien
wynosi¢ co najmniej 2,

b) w granicach katow do 5° w obie strony od
poziomej ptaszczyzny symetrii Swiatto$¢ nie po-
winna sie rézni¢ od wartosci w ptaszczyznie sy-
metrii wiecej niz o £ 10%,

c) w granicach katéw od 5° do 7,5° w obie
strony od poziomej ptaszczyzny symetrii Swiat-
to$¢ nie powinna by¢ mniejsza od 60% warto$ci w
ptaszczyznie symetrii.

3.2.2. Rozsyt swiattosci w ptaszczyznie pionowej
soczewek do latarn statkéw zaglowych. Krzywa
rozsytu Swiattosci powinna by¢ okreslona warun-
kami wg 3.2.la) oraz b), a w granicach katow
5° do 25° w obie strony od ptaszczyzny symetrii
Swiattos¢ nie powinna by¢ mniejsza od 50% war-
tosci w plaszczyznie symetrii.

3.2.3. Krzywa rozystu SwiattoSci w poziomej

ptaszczyzrie symetrii we wspotrzednych bieguno-
wych powinna mie¢ ksztatt regularnego tuku ko-
ta. Odchytki nie powinny przekracza¢é + 10%
Sredniej wartosci promienia.

3.2.4. Zakres chromatycznos$ci nie powinien wy-
wybiegaé poza obszar barwy bialej ograniczonej
prostymi o wspotrzednych punktdw przeciecia wg
tabl. 2 w uktadzie x, y CIE, przy wspotpracy ze
zrodtem Swiatta o temperaturze barwowej 2000+-

Punkty przeciecia

Wspo4rzedne 5

3 4 5 6

X 0,525 0,525 0,452 0.310 0,310 0,443
\% 0,382 0,440 0,440 0,348 0,283 0,328

3.3. Materiat. Soczewki

przezroczystego

szkta odpornego

nalezy wykonywaé¢ z

na dziatanie

wody w stopniu odpowiadajgcym 4 klasie wg

PN-65/S-13085.

3.4. Dopuszczalne wady masy szklanej i

konania — wg tabl. 3.

wy-

Tablica 3

Rodzaj wady

Kamienie

Pecherze pekajace i otwarte

Pecherze alkaliczne

Peche- 0 S$rednicy do 1 mm

rze
nie pe-
kajace © Srednicy 1 do 3 mm

o0 Srednicy 3 do 5mm

o Srednicy ponad 5mm

Plamy i naloty nie dajace sie
zmy¢ goraca woda

Powierzchnia mfotkowana,
chropowata, zmarszczki, za-
ki#adki, wglebienia;

Slady obrobki mechanicznej
form;

wklesniecia wewnetrzne po-
wierzchni

Rysy i zadrapania

Siady 4aczenia form, niedo-

prasowania zebow

Szczer- na powierzchniach
by optycznie czynnych

Liczba i wielkos¢ wad

dopuszczalne o $redni-
cy do 2mm
dopuszczalne na we-
wnetrznej powierzchni,
liczbowo traktowane
jako nie pekajace
niedopuszczalne
dopuszczalne, jezeli nie
tworzg roju
dopuszczalne do

10 sztuk na dm!
dopuszczalne do

5 sztuk na dm*

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne, jezeli nie
pogarszaja whasnosci
optycznych soczewki

dopuszczalne o sze-
rokosci do 0,3 mm

dopuszczalne o wy-
sokosci i gkebokosci
do 0,5 mm

niedopuszczalne



Tablica 1

Wielkos¢é
- dt*»») d2 3niiax din h+9 foi®
F «"il
130 120 2 260 28042 312 260 +* 220 200
230
120 2)
110 140 220 240 270 220 +* 200 180
230
360
120 nhit
9%5 140 190 2082 235 190 +8 178 158
230
360
L 134105
70 360 ) 140 156£\2 180 160 140
60 360%) 120 13442735 155 116+g5 126 112
40 360 80 90+J 115 80 +3 90 80

*) Owalno$¢ i zbiezno$é soczewki powinny sie miesci¢ w granicach dopusz-
czalnych odchytek $rednic dti d4

*) Na zgdanie zamawiajacego dopuszcza sie 125°

*) Na zgdanie zamawiajacego dopuszcza sie wykonanie sektorowe

zmiana X — Biuletyn PK.NM1J nr 8—9/79 poz. 76 (Biuletyn PKNM1J nr 6—7/80 poz. 45)



BN-76/3083-22 3

c.d. tabl. 3

Liczba i wielkos¢ wad
dopuszczalne o szero-
kosci do 3 mm i gle-
bokosci do 2 mm

Rodzaj wady
Szcze- na pozostaiych
rby powierzchniach

dopuszczalne o szero-
kosci do 3 mm i gle-
bokosci do 2 mm, pod
warunkiem ze 4Jaczna
szerokos¢ szczerb w

danym przekroju nie

na krawedziach

przekracza potowy
miejscowej grubosci
soczewki

Pekniecia i zaprasowania niedopuszczalne

przechodzace w pekniecia

Dostawca, odbiorca i instytucja nadzorujaca powin-
ny uzgodni¢ i ustali¢ wzorce wad.

3.5. Odporno$¢ termiczna. Soczewki powinny
by¢ odporne na raptowne obnizenie temperatury
z 65 na 20°C, podczas proby wg 4.3.5.

3.6. Cechowanie. Na soczewce nalezy umiescié
trwatg ceche podajgcg ogniskowa, litere Z (tylko
na soczewkach dla zaglowcéw) oraz znak wy-
tworni.

4. BADANIA

4.1. Program badan obejmuje:

a) ogledziny,

b) sprawdzenie wymiardw,

c) pomiar wspdéitczynnika wzmocnienia Swiatto-
sci,

d) sprawdzenie rozsytu Swiattosci,

e) sprawdzenie odpornosci termicznej,

f) sprawdzenie zakresu chromatycznosci,

g) sprawdzenie odpornosci na dziatanie wody.

4.2. Pobieranie i :liczno$¢ probek. Probom wg
4.1 a) oraz b) nalezy poddda¢ wszystkie wyprodu-
kowane soczewki. Sztuki niezgodne z wymaga-
niami 3.1, 3.4 i 3.6 nalezy odrzuci¢. Préby wg
4.1 c), d) oraz e) wykonuje sie na prébkach pobra-
nych z partii sposobem losowym. W sktad partii
powinny wchodzi¢ soczewki z jednego wytopu,
wykonane w tej samej matrycy. Liczno$¢ probki
oraz dopuszczalna liczba sztuk wadliwych w
probce dla poszczegolnych préb wg tabl. 4. Pré-
by wg 4.1 f) oraz g) wykonuje sie na prébkach
szkta przy zmianie rodzaju materiatu.

Tablica 4
Licznosé Licznos¢ Dopuszczalna liczba
partii proébki sztuk wadliwych
do 90 3 0
91-P 280 13 1
281-t- 500 20 5
501-M200 32 3

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wg 3.4 i 3.6, przy czym:

a) ogledziny nalezy przeprowadzi¢ w rozproszo-
nym Swietle dziennym, nieuzbrojonym okiem, z
odlegtosci okoto 50 cm,

b) wymiary nalezy sprawdzi¢ przyrzgdami po-
miarowymi o doktadnosci 0,1 mm, szeroko$¢ rys
nalezy okresli¢ za pomocg lupy z podziatkg co
0,1 mm; wady nie dajgce sie zmierzy¢ nalezy oce-
nia¢ przez pordwnanie z wzorcami,

c) sprawdzenie pecherzy na pekanie polega na
uciskaniu ich zaostrzonym pretem z miekkiej
stali o $rednicy 3 mm i dtugosci 300 mm, trzy-
manym za niezaostrzony koniec.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
za pomocg szablondw, sprawdziandéw Ilub przy-
rzagdow pomiarowych o doktadnosci 0,1 mm

4.3.3. Wspotczynnik wzmocnienia $wiattosci m.
lezy wyznacza¢ z pomiaru Swiattosci zaréwki oraz
zaréwki z soczewka, w plaszczyznie symetrii so-
czewki. Do pomiaréw nalezy stosowa¢ zarowke
przewidziang do wspOtpracy z dang soczewksa. Po-
miary wykonuje sie przy napieciu znamionowym.

4.3.4. Sprawdzenie rozsytu Swiattosci polega na
wyznaczeniu krzywych $wiattoSci w plaszczyznie
poziomej i pionowej. W plaszczyznie poziomej
krzywa S$wiattosci nalezy wyznacza¢ w ptaszczyz-
nie symetrii soczewki.

W plaszczyznie pionowej krzywe Swiattosci na-
lezy wyznacza¢ w pétptaszczyznach roGwnomiernie
rozmieszczonych wewnatrz kata a wg tabl. 5.

Tablica 5

Liczba .polpkaszczyzn

a
pomiarowych

120°, 140°, 230° 2
88 3

-

W przypadku wytwarzania soczewek sektoro-
wych przez rozcinanie soczewek o kacie petnym,
proby mozna wykona¢ na soczewkach nierozcie-
tych.

Pomiar nalezy wykonac¢ z odlegtosci co najmniej
réwnej granicznej odlegtosci fotometrowania. Wy-
niki pomiaru nalezy odnies¢ do $redniej wartosci
Swiattosci w poziomej plaszczyznie symetrii
i przedstawi¢ w formie wykresu.

Jako zrédia Swiatta do pomiaru nalezy uzywaé
zar6wke przewidziang do wspdipracy z dang so-
czewkya. Ksztatt krzywej pionowej rozsylu Swiat-
tosci powinien spetnia¢ wymagania wg 3.2.1 lub
3.2.2, a poziomego wg 3.2.3.

4.3.5. Sprawdzenie odpornosci termicznej — wg
PN-66/S-13063 rozdz. 2.2. Temperatura ti powin-
na wynosi¢ 65°C, a temperatura t2 20°C.
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BN-76/3083-22 Soczewki szklane do okretowych latari sygnatowo-pozycyjnych

VI 8

1 W punkcie 4.35 zamiast: PN-66/S-13063 rozdz. 22 powinno by¢: PN-76/B-13413
rozdz. 21

2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH w p. 2d) zamiast: PN-66/S-13063 po-
winno byé¢: PN-76/B-13113,

—aW p. 3 zamiast: PN-66/S-13063 Badania odpornosci szklg i wyrobow szklanych
na nagle zmiany temperatury powinno by¢: PN-76/B-13113 Szklo. Metody badan. Ba-
danie odpornosci wyrobow szklanych na nagle zmiany temperatury.

(Biuletyn PKNiM nr 8-9/79 poz. 78)

zmiana 1
047 r.



4 BN-76/3083-22

4.3.6. Sprawdzenie zakresu chromatycznosci —
wg PN-68/N-02320 p. 4.2, przy uzyciu Zzrodia
Swiatla o temperaturze barwowej kolejno 2000
i 2360 K. Zakresy chromatycznos$ci powinny by¢
zgodne z 3.2.4.

4.3.7. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie wo-
dy — wg PN-65/S-13085.

4.4. Ocena wynikow badan. Partie soczewek
nalezy uwaza¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba sztuk w prébce nie przekroczy
wartosci podanych w tabl. 4, a wyniki préb wg
4.1 f) oraz g) sg pozytywne.

ztomowac. Jezeli wyniki préb wg 4.1¢), d) lub
e) sa negatywne, dopuszcza sie powtdrne badanie
stuprocentowe. Sztuki wadliwe nalezy ztomowac.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1979 r. dopuszcza“sie pro-
dukcje soczewek o wymiarach wg tabl. 6.

Tablica 6

d3
max

1202
5. POSTEPOWANIE Z PARTIA SOCZEWEK 180sg's 196:2.5 . 160-3 137
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI 1402 :
tala sie
NORMY 230+2
Soczewki odrzucone podczas prob wg 4.1 a) 360 ,
oraz b) nalezy_ ztomowac. Jezeli Wynlk_prob vyg 60 88+ *5  98+1.5 100 107+ 1 %.8
4.1 f) lub g) jest negatywny, catg partie nalezy
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centrum Techni-
ki Okretowej — Branzowy Os$rodek Normalizacyjny.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/3083-22

a) usunieto podziat soczewek na kategorie,

b) zmieniono gtdwne wymiary soczewek,

c) ustalono wiasnosci optyczne soczewek odpowiednio
do wymagan konwencji o przepisach zapobiegania zde-
rzeniom na morzu 1972 r.,

d) wprowadzono metode sprawdzania odpornosci ter-
micznej soczewek wg PN-66/S-13063.

3. Normy zwigzane

PN-68/N-02320 Barwy sygnatow sSwietlnych. Wymagania
ogélne i metody pomiaru

PN-66/S-13063 Badania odpornosci szkta i wyrobow szkla-
nych na nagte zmiany temperatury

PN-65/S-13085 Odpornos¢ chemiczna szkia.
odpornosci szklta na dziatanie wody

Oznaczanie

4. Normy zagraniczne | zalecenia miedzynarodowe
Indie IS 5376-1969 Specification for diopric lenses for
navigational lanterns
NRD TGL 94-27005 Gurtellinsen fur Schiffspositionsla-
ternen

RFEN DIN 899951 Gurtellinsen fur Schiffs — Positionsla-
ternen

Dokument RWPG TeximuecKMe TpetoBamiH u pcHOnNubie

napoMeTpw na uMHMHgpMuecKue CTeKjiHHiibie jinh31i gJin

cyFIOBbix ciimajibHO-OTjiuuHTejibubix 3JieKTpu>iecKHx (0

Hapeli. — przyjety nr 37 posiedzeniu sekcji nr 4SKM w
Galczu — XI1.74 — norma zgodna.

5. Autor projektu normy — inz. J6zef Dudata.

6. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma zgodng z prze-
pisami Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia
26 maja 1976 r.
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