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NORMA BRANZOWA

BN-70

KOROZIA Powtoki galwaniczne i konwersyjne 3002-05
| POWLOKI dla czesci maszyn i aparatldow elektrycznych
OCHRONNE przeznaczonych do pracy w zaktladach
wtokien sztucznych
Wymagania i badania techniczne
Grupa katalogowa iii 06
seanNmirse
1349%
STEKA
1. WSTEP PN-57/H-04617 Badanie metalowych powtok ochron-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sga wy- nych. Oznaozsnle szozelno$oi przez zanurzenie
magania techniczne dotyczace rodzajéow i grubosci w wodzie destylowanej o temperaturze 95°C
oraz metody badan powitok galwanicznych na cze$- PH-67/H-04623 Powtoki metalowe i konwersyjne.Po-
oiach maszyn i aparatéw elektrycznych przeznaczo- miar grubos$ci metodami nieniszczacymi
nych do pracy w Zakiadach Wiokien Sztucznych, w PN-53/H-97005 Powtoki ochronne metalowe na wyro-
ktérych Jako oharakteryetyczne zanieczyszczenia bach stalowych. Elektrolityczne powtoki cynko-
atmosfery wystepujg oddzielnie lub tacznie siarko- we
wodo6r oraz dwusiarczek wegla. PN-64/H-97006 Powtoki ochronne metalowe na wyro-

bach stalowych. Elektrolityczne powtoki niklo-
we Jednowarstwowe i wielowarstwowe

PN-63/H-97009 Powtoki ochronne metalowe na wyro-
bach mosieznych. Elektrolityczne powtoki nik-
lowe 1 niklowo-ohromowe

PN-63/H-97010 Powtoki ochronne metalowe na wyro-
bach metalowych. Elektrolityczne powtoki srebr-
ne Jednowarstwowe, dwuwarstwowe 1 tréJwarstwowe

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje me-
talowe powitoki galwaniczne oraz powtoki kanwersyj-
ne na powlokach galwanicznych, naktadane w warun-
kach produkoyjnych. Ponadto norma podaje rodzaje
metali i powlok niedopuszczalnych do stosowania w
Zaktadach Wiékien Sztucznych bez dodatkowego za-
bezpieczenia.

1.3. Normy zwigzane PN-64/H-97011 Powtoki ochronne metalowe na sta-

PN-64/H-01015 Pojecia podstawowe z galwanotech- li—miedzi i stopach miedzi. Elektrolityczne po-
niki wtoki cynowe

PN-67/H-04605  Badanie metalowych powtok —ochron- PN-68/H-97018 Powtoki ochronne niemetalowe. Kon-
nych. Oznaczanie grubos$ci metodami niszczgcymi wersyjne powtoki chromianowe

PN-52/H-04611 Badanie metalowych powtok ochron- PN-65/H-97023 -Elektrolityczne powtoki tlenkowe
nych. Powtoki miedziowe, niklowe, chromowe i na aluminium i stopach aluminium
wielowarstwowe. O-znaczanle szczelnosci PN-57/N-03021 Statystyczna, kontrola Jakos$ci. Pla-

PN-52/H-04612 Badanie metalowych powiok ochron- ny Jednostopniowe, dwustopniowe i wielostopnio-
nych. Powtoki cynowe. Oznaczanie szczelnosci we. Okreslenia i przepisy podstawowe

Instytut Mechaniki Precyzyjnej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Urzadzen Technologicznych ,TECHMA"” dnia 21 sierpnia 1970 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie projektowania, konstrukcji i produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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1.4. Okres$lenia. Powierzchnie istotnie wazne
wg PN-64/H-01015.

2. WYMAGANIA

2.1. Powtoki galwaniczne

2.1.1. Stan powierzchni wyrobéw przed pokrywa-
galwanicznymi - wedlug wymagan

1 kol. 4.

niem powilokami
norm wymienionych w tabl.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni Istotnie
waznych, pokrytych powilokami galwanicznymi - we-

1 kol. 4.

dtug wymagan norm wymienionych w tabl.

2.1.3. Bodzaje niepokrytych metali i powilok gal-
wanicznych niedopuszczonych do stosowania. Kie
dopuszcza sie do stosowania na czes$ciach urzagdzen
przeznaczonych do pracy w Zaktadach Wiékien Sztu-
cznych nastepujacych metali niepokrytych powitoka-
mi ochronnymi: stal (z wyjatkiem stali odpornych

na korozje), miedz, aluminium, cynk i ioh stopy

oraz srebro (z wyjatkiem przypadkéw wymienionyoh
w 2.1.4).

Me dopuszcza sie do stosowania nastepujacych
rodzajéw powitok galwanicznych, nie zabezpieczonych
dodatkowo innymi powitokami ochronnymi (konwersyj-
ne lub malarskie):

a) powtoki kadmowe (zaréwno chromianowane Jak i
niechromianowane),

b) powtoki cynkowe niechromianowane,

c) powitoki miedziane,

d) powtoki mosiezne i brazowe,

e) powtoki srebrne.

2.1.4.
stopéw lub spiekéw srebro-tlenek kadmu, arebro-wol-
elementaoh

Stosowanie naktadek stykowych ze srebra,

fram 1 srebro-mled? dopuszcza sie na
stykowych samooczyszczajgcych sie w wyniku $Scie-
rania lub uderzania. Ponadto zaleca sie cynowanie
catych zespotéw stykowych. Minimalna grubos$é¢ po-

wiok cynowych powinna w tym przypadku wynosi¢ 7(m

?.1.5. Rodzaje powitok galwanicznych zalecanych
do stosowania

a) rodzaje i grubosci powlok, w zaleznosSoi od
rodzaju metalu podtoza i sposobu pokrywania, po-

dano w tabl. 1"

Tablica 1. grubosci powlok galwanicznych

Rodzaj
;‘Zg"i:;a Rodzaj metalu powtoki
1 2
cynk chromianowany
nikiel
Stal dwuwarstwowa: nikiel—chrom
tréjwarstwowa! miedz—nikiel—chrom
cyna (z podwarstwg miedzi)
cyna (z podwarstwg miedzi)obtapiana
nikiel
1 ni -
Mieds i sto- dwuwarstwowa! nittel—-chrom
py miedzi

cyna

cyna obtapiana

WrrimAlnw grubo$¢ powdoki

lub warstwy w powkoce Humer hoiw

3 4

HJ—-53/H-97005

Zn 15 H1-68/H-97018

Hi 20 EB—64/H—97006

Ni 20, Cr 0,3 H1-64/H—-97006

Cu 10, Hi 15, Cr 0,3 H1—-64/H-97006

Cu 3, Sn 10

a’) FH—64/H—97011
Cu 2, Sn 7 obtap.

Hi 12 FH—63/H—-9700S
Ni 12, Cr 0,3 HI1-63/H—-97009
Sn 10

1n PH-64/H-97011
Sn 7 obtap. ¢

Do czasu ustalenia odpowiednich norm na czesci gwintowana oraz na sprezyny nalezy stosowa¢ nastepujgce grubosci powlok

wymienionych w tabl. 1 w leolumnie Rodzaj metalu powdoki i

a) dla czesci z gwintem do W — minimalna grubos¢ pow#oki 4 lim

b) dla czesci z gwintem powyzej W — minimalna grubo$¢ powdoki 7 (im,
c) dla czesci tego rodzaju Jak kotki, nitokotki, podktadki, nity 1 zawleczki — minimalna grubos¢ powdoki 7 (im,

d) dla sprezyny o $rednicy drutu do 4 aa — minimalna grubo$¢ powkoki 7 (im

e) dla sprezyn o $rednicy drutu powyzej 4 mm — minimalna grubo$¢ powtoki 15 (im

Podane w tablicy grubosci powlok odnosza sie do powierzchni niegwintowanych.

Sprezynki spiralne ptaskie wykonane z brazu lub fosforobrgzu, stosowane w aparatach pomiarowych, nalezy pokrywa¢ powdoka-

mi zkotymi o minimainej grubosci 2 (im.

*)Grubosci podane dla powkok cynowych obtapianych odnosza sige do grubosci przed obtapianiem.
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b) noze odtgcznikowe wykonane z miedzi lub z no
sigdzu nalezy, po mechanicznym wypolerowaniu ich
powierzchni, pokrywa¢ powilokami niklowymi o gru-
boéci nie mniejszej niz 12 pi;

o) sprezynki spiralne ptaskie wykonane =z brgzu
lub fosforobrgzu, stosowane w aparatach pomiaro-
wych, nalezy pokrywaé powlokami ztotymi o mini-

malnej grubo-Sci 2 jim;

d) sprezyny, wykonane ze stali, nalezy pokrywac
powtoka cynkowa w kapieli galwanicznej, w ktdrej
pokrywanie nie powoduje znaczniejszego nawodoro-

wania; powitoki cynkowe na sprezynach powinny by¢
rowniez chromianowane.

2.1.6.
wymagan norm wymienionych w tabl.

Szczelno$¢ powlok galwanicznych - wedtug

1 kol. 4.

2.1.7. Przyczepnos$¢ powtok galwanicznych. Po-
wioki galwaniczne powinny wykazywa¢ dobrag przy-
czepno$é do metalu podtoza i po badaniach 2g 3.1.5
nie moga wykazywa¢ ztuszczenn ani odwarstwien.

2.2.

Powtoki konwersyjne

2.2.1. Powtoki konwersyjne chromianowe na powie-
rzchniach cynkowanych - wg PN-68/H-97018.

2.2.2. Powtoki konwersyjne tlenkowe na aluminium
1 stopach glinu, otrzymywane metodg anodowego o-
ksydowanla - wg PN-65/H-97023 p. 2.1 grupa S.

3. BADANIA
3.1. Badania powiok galwanicznych
3.1.1. Wielko$¢ partii wyrobu 1 liczba probek

do badan - wedtug norm przedmiotowych lub w przy-

padku ich braku wedtug umowy zawartej przy za-
moéwieniu, z wuwzglednieniem postanowien PN-57/
N-03021.

3.1.2. Sprawdzenie powierzchni wyrobu przed po-

krywaniem oraz wygladu zewnetrznego powioki nale-
zy wykonywa¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem
przy Swietle dziennym lub sztucznym rozproszonym,
z odlegtoéci nie mniejszej niz 25 cm.

3.1.3.
powtoce przeprowadza sie¢ w zaleznosci od
metalu podtoza oraz od wymaganej doktadnosci ozna-
podanymi w tabl. 2.

Sprawdzenie grubos$ci powtok lub warstw w
rodzaju

czenia, metodami

Tablica 2« Metody badania grubosci powtok

Powtoka Rodzaj metalu podtoza

Chromowa zewnetrzna warstwa gru- nikiel lub miedz

catkowitego, rozpuszczania

Metody badan

niszczace wg HJ-67/H-04605 nieniszczace wg PH-—67/H-04623
kroplowa

elektromagnetyczna

mikroskopowa

catkowitego rozpuszczania,

kroplowa, strumieniowa, mikro-

elektromagnetyczna

skopowa

catkowitego rozpuszczania,
kroplowa

elektromagnetyczna

strumieniowa, mikroskopowa

catkowitego rozpuszczania,

kroplowa, strumieniowa, mikro-

elektromagnetyczna

skopowa

bosci (ponizej 1,2 [im nikiel na stali

stal
Chromowa

stal, nikiel,miedz
Cynkom stal

stal
Cynowa

stal, miedZ, mosigdz
Miedziana stal

stal
Niklowa

stal, miedz, mosiadz
Srebrna miedZ, mosiadz
Dwuwarstwowa nlkiei—chrom stal
Tréjwarotwowa miedz—nikiel—-chrom stal

catkowitego rozpuszczania,
kroplowa

mikroskopowa, strumieniowa

kroplowa, strumieniowa, mikro-
skopowa

strumieniowa, mikroskopowa

strumieniowa, mikroskopowa
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Dopuszcza sie stosowanie pomiaréw grubosci me-
todami nieniszczacymi:
powa.

Za metodg rozjemcza przyjmuje sig we wszystkich

przypadkach metodg mikroskopowa wg PItF67/H-04605.

termoelektryczng i izoto-

3.1.4. Sprawdzanie szczelnos$ci powitok wykonuje

sig stosujac metody podane dla poszczeg6lnych ro-

owiniecie wyrobu na walcu o S$rednicy, 10-
w miejscach zgi-

sie ani

réwnej

-krotnej grubos$ci wyrobu; powiloka

nania nie powinna peka¢, tuszczyé odwar-
stwiac;

b) dla przez silne wielokrotne
zarysowanie powtoki ostrym narzedziem stalowym w
kierunkach prostopadtych do
miedzy rysami powinna wynosi¢ 1 f 2 mm powioka w

miejscach zarysowania nie powinna sie ani tuszczyé¢

Innych wyroboéw -

siebie; odlegtos¢

ani odpryskiwac.

Tablica 3. Metody badari szczelnosci powdok

dzajow metali podtoza i metali powtok - wedtug
norm wymienionych w tabl. 3 kol. 4.
Rodzaj metalu powdoki Rodzaj metalu podtoza
1 2

Miedziana, niklowa, chromowa i

- stal. Biedz i stopy miedzi
wielowarstwowa

stal, miedZz i stopy miedzi
Cynowa
stal
miedz i stopy miedzi
Srebrna powkoki srebrne na podwarstwie
niklu
3.1.5. Sprawdzenie przyczepnos$ci powiok nalezy
wykonac:
a) dla wyrobéw dajacych sie zginaé¢, np. zawle-
czki, druty, podkitadki z cienkiej blachy, przez
konie

Metoda Burmer norny

3 4

odbitkowa lub zwilzanie HI—52/H—04611
roztworem

elektrolityczna JH-52/H-04C12
zanurzanie w wodzie desty- HE—57/H—04617
lowanej

odbitkowa B1-63/H—97010

elektrolityczna JW—-63/H-97010

3.2. Badanie powitok konwersyjnych chromianowych
na powitokach cynkowych - wg PN-68/H-97018.
3.3. Badanie powtok tlenkowych na aluminium - wg
PH-65/H-97023.
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