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NORMA BRANZOWA BN-75
MASZYNY
DO FILTROWANIA,
OSADZANIA Kompensatory
| ODPYLANIA dtauiicome okragte
Grupa katalogowa IV 82
\ 4 f 6 ) 1. WSTEP | —do czynnika o temperaturze —43-k350°C
) ) (230-1-623 K),
MMKETPrzedmiot normy. Przedmiotem normy sg Il —do czynnika o temperaturze 351-P527°C
kompensatory dfawicowe okragte o zakresie Sred- (624-1-800 K).

nic zewnetrznych 100-1-2500 mm, stosowane w in-
stalacjach odpylajacych do kompensacji wydiuzen
przewoddw okragtych przy cisnieniach panujgcych |
w przewodach nie przekraczajacych 01 kG/cm2 [OrOW: , _

(10000 N/m2) i temperaturze w zakresie n — do czynnika obojetnego,

—43-K527°C (230-1-800 K). s — do czynnika agresywnego.

2.3. Przyktad oznaczenia kompensatora (K) dia-

2.2. Odmiany. W zaleznosci od agresywnosci
czynnika rozroznia sie dwie odmiany kompensa-

1.2. Okreslenie wielkosci charakterystycznej. ) ) . i
Wielkoscia charakterystyczna kompensatorow da- WicOwWego (D), okragtego, o srednicy zewnetrznej
wicowych okragtych jest wymiar, w mm, érednicy ~DZ1=500 mm, rodzaju I'i odmiany S:
zewnetrznej kompensatora Dzl. KOMPENSATOR KD 1 500IS

BN-75/2371-04

2. PODZIAL | OZNACZENIE 3. WYMAGANIA

2.1.  Rodzaje. W zaleznosci od temperatury trans- 3.1.  Gtowne wymiary kompensatorow dtawico-

portowanego czynnika rozréznia sie dwa rodzaje Wych, w mm — wg rysunku i tabl. 1. Wymiary kot-
kompensatorow: nierzy — wg BN-66/2372-03.
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 119.75. Oddano do sktadu 17.11.75. Cena zt 2,40
Druk ukorficzono w lutym 76. Obj. 050 a. w. Naktad 55004*42 egz. GrZGraf. 4145



Tablica 1. Gtobwne wymiary kompensatoréw

»1

100
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

D-2

85

95
110
125
145
165
185
210
235
265
300
340
380
430
480
540

dtawicowych okragtych

D z3 L
3 4 5
70 74
80 84
95 99
110 114
130 134
150 154

800

170 174
195 199

220 224

250 284

285 289

325 329

360 370

410 420

1000

460 470

520 530
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Zdolnos$¢
kompensacji
AL

Dw L

4 5 6
600
680
770
870
970

1090

1220 1000 300

1370

1570

1770

1970

2220

2470

Odchyiki gtéwnych wymiarow kompensatoréw

cd. tabl. 1
Zdolnosc¢ 0,1 D 23
kompensacji
AL
1 2 3
6
630 610 590
710 690 670
800 780 760
900 880 860
1000 980 960
1120 1 100 1080
200 1250 1230 1210
1400 1380 1360
1600 1580 1560
1800 1780 1760
2 000 1980 1960
2 250 2230 2210
2500 2480 2460
300

dtawicowych okragtych powinny odpowiada¢ kla-

3.2.

sie doktadnosci I1T-14 wg PN-66/M-02139.
Materialy. Kompensatory dtawicowe okragte

nalezy wykona¢ z materiatbw podanych w tabl. 2,

Tablica 2. Materiaty stosowane do budowy kompensatorow dtawicowych okragtych

Symbol przewodu

Nazwa elementu Nr czesci
na rysunku
Kotnierz 1 St3S
Kréciec zewne-
trzny 2 St3X
Pierscien 3
Szczeliwo 4 K —gat. |
511+5/11
Pierscien okragty 5 St3SX
Sruba 6
St3

Nakretka 7
Podktadka 8
Kréciec wewne-
trzny 9
Kotnierz 10

] St3SX
Kotnierz 1
Dtawik 12
Kréciec przejscio-
wy 13

’) Stosowanie zalecane.

In

wg PN-72/
H-84020

wg PN-55/
M-21000

wg BN-67/5410-06

wg PN-72/
H-84020

lin

M ateriat
H13ls
wg PN-71/
OH17T H-86020

szczeliwo wg
BN-66/5411-02

OH17T wg
PN-71/H-86020

Is, lis

1H18NIT > wg
PN-71/H-86020

Aa > wg PN-64/C-94154

szczeliwo') wg BN-66/
5411-02

1H18N9TY) wg
PN-71/H-86020
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3.3. Wykonanie

3.3.1. Powierzchnie kompensatorow dtawicowych
okragtych powinny by¢ gtadkie bez wgniecen. Wa-
dy powierzchni nie powinny przekracza¢ dopusz-
czalnych wielko$ci podanych w PN-62/H-92200.

3.3.2. Potgczenia spawane elementow kompensa-
toréw dtawicowych okragtych nalezy wykonaé spo-
ing gazoszczelna.

3.3.3. Zabezpieczenia antykorozyjne. Powierzch-
nie zewnetrzne i wewnetrzne kompensatoréow dta-
wicowych powinny zapewnia¢ ochrone przed koro-
zja na okres co najmniej 6 miesiecy od daty pro-
dukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne kompensatora po-
winno by¢ zgodne z wymaganiami zabezpieczenia
antykorozyjnego dla catej instalacji.

3.4. Zdolno$¢ do kompensacji. Kompensator po-
winien umozliwi¢ bezawaryjne wydtuzanie lub
kurczenie wspotpracujagcych z nim przewodow w
granicach warto$ci AL podanej w tabl. 1

3.5. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni
kompensatora dfawicowego okragtego w odlegtosci
okoto 100 mm od kotnierza jego ptaszcza nalezy
umiesci¢ trwate znaki zawierajgce co najmniej:

— nazwe lub znak wytworcy,

— oznaczenia kompensatora dtawicowego okra-
glego w 2.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kompensatory dfawicowe okra-
gte nie wymagaja opakowania. Nalezy je jednak
zabezpieczy¢ przed samoistnym demontazem przez
skrecenie kotnierzy zewnetrznych dwoma ptasko-
whnikami.

Kompensatory powinny by¢ przygotowane do
transportu i sktadowania w stanie $ciggnietym.

4.2. Przechowywanie. Kompensatory dtawicowe
okragte nalezy przechowywaé w miejscach zabez-
pieczonych przed wptywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Kompensatory dfawicowe okragte
moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami trans-
portu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdy kompensator dtawi-
cowy okraglty nalezy podda¢ nastepujacym bada-
niom:
a) ogledzinom zewnetrznym (3.3.1, 3.3.2, 3.3.3,
3.5),

b) sprziwdzeniu gtownych wymiaréw i odchytek
(3.1),

c) sprawdzeniu szczelnosci spoiny (3.3.2),

d) sprawdzeniu zdolno$ci do kompensacji (3.4).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.2.2. Sprawdzenie gtdwnych wymiardéw i odchy-
tek nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyrzadow
pomiarowych zapewniajagcych wymagang dokiad-
no$¢ pomiarow.

5.2.3. Sprawdzenie szczelnosci spoiny nalezy wy-
kona¢ przez pokrycie lica spoiny penetrantem
i sprawdzenie prawidtowosci wykonania spawania
nieuzbrojonym okiem.

5.2.4. Sprawdzenie zdolno$ci do kompensacji na-
lezy wykonaé przez przesuniecie kro¢ca wewne-
trznego (9), w stosunku do krdcca zewnetrznego
(2) wg rysunku na diugos¢ AL wg tabl. 1 od stanu
catkowitego zsuniecia kro¢cow wzgledem siebie.

5.3. Ocena wynikéw badan. Kompensator dtawi-
cowy okragty nalezy uznaé za zgodny z wymaga-
niami normy, jezeli badania wg 5.1 dadza wynik
dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Przedsiebiorstwo
Projektowania i Dostaw Urzadzen Ochrony Powietrza
OPAM, Katowice, ul. Warszawska 31.

2. Normy zwigzane

PN-02/H-92200 Stal gorgco walcowana. Blachy grube. Wy-
miary

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-66/2372-03 Urzadzenia odpylajace. Kotnierze kotowe
z pretow ptlaskich do przypawania
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.

3. Autor projektu normy — mgr inz. E. Machalica —
Przedsiebiorstwo Projektowania i Dostaw Urzgdzen Ochro-
ny Powietrza OPAM, Katowice.
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