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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg oprawy termometréw przemystowych szkla-
nych, stosowane do mieszalnikéw pionowych w przemysle chemicznym i w przemystach po—
krewnych.

2. Zakres normy. Norma obejmuje oprawy do termometréw o diugos$ci czesci zbiorni-
kowej i 500 do 2000 mmwg PN-65/S-1J684.

Do termometréw o diugosci czesci zbiornikowej mniejszej niz 500 mm nalezy stoso-
waé oprawy wg BN-66/2215-01.

5. Zakres stosowania przedmiotu normy. W zaleznosci od materiatu pochwy ochron-
nej objete normag oprawy stosuje sie do cisnien i temperatur wg tabl. 1.

Tablica 1
Odmiana Maksymalne ciisnienie oblicz*jniowe, kG/cnm
oprawy w temperaturze, °C
100 200 300
WG 100 - -—
WPb 100
W,. \E 100
S 100
Ms 80 64 50
Cu 50 40 —
Al 16 10 -—--

4. Odmiany. Rozrdznia sie nastepujgce odmiany materiatowe opraw :

W - z pochwami ochronnymi ze stali weglowej,

WE - z pochwami ochronnymi ze stali weglowej, emaliowanymi,
WG - z pochwami ochronnymi ze stali weglowej, wygumowanymi,
WFb- z pochwami ochronnymi ze stali weglowej, wyotowionymi,
S - z pochwami ochronnymi ze stali stopowej,

Ms - z pochwami ochronnymi z mosigdzu,

Cu - z pochwami ochronnymi z miedzi,

Al - z pochwami ochronnymi z aluminium. Aid)i O
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5. Normy zwigzane

PN-61/H-74240

Rury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciggnione ogélnego przezna-

czenia. Warunki techniczne

PN-63/H-74586
EN-64/H-74592
FN-64/H-74S00
PN-66/H-82120
PET-61/H-84020
Gatunki
FN-64/H-84024
PN-60/H-86020
PN-58/H-87025
PN-59/H-88026
PN-55/H-93004

Miedz. Rury

Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione

Mosigdz. Rury ogo6lnego przeznaczenia

Miedz. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnago przeznaczenia.

Stal do wyrobu rur. Gatunki

Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Klasyfikacja
Mosiadz do przerébki plastycznej. Klasyfikacja

Stopy aluminium do przerobki plastycznej. Klasyfikacja

Stal odporna na korozje i zaroodporna walcowana na gorgco lub kuta.

Prety. Warunki techniczne

PN-62/H-93014

techniczne
HT-65/H-93620
PN-65/H-93640
PN-62/H-93667
PN-60/M-02013
FN-60/M-02113
PN-65/5-13684
BN-64/2205-01
BN-66/2215-01

6. Przyktad oznaczenia oprawy termometru o diugosci pochwy ochronnej b = 1250 nm '

odmiany WPb :

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci. Prety ciaggnione. Warunki
Miedz. Prety

Mosigdz. Prety

Aluminium i stopy aluminium. Prety

Gwinty metryczne 1SO. Wymiary teoretyczne

Gwinty metryczne ISO. Tolerancje

Termometry szklane. Termometry przemystowe

Odchyitki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 mm

Oprawy termometréw przemystowych, szklanych, prostych i katowych 90°

OPRAWA TERMOVETRU 1250-WPb BN-66/2215-05



BN-66/2215-05

7. Wymiary - wg rys. 1 + 3 i tabl. 2.

Rys. 1. Oprawa termometru szklanego do mieszalnikéw pionowych



EN-66/2215-05

Tablica 2

Wymiary  Diugos¢ czesci zbiornikowej termometru /, mm
pochwy 559 630 800 1000 1250 1600 2000

b, nm 470 600 770 970 1220 1570 1970
c,aa 280 410 580 780 1030 1380 1780
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8. Wyszczegoblnienie czesci i materiat - wg tabl. 3.

Odmiana

W, WE,WPb,WG

Us

Al

Tablica 3

Numer czesci narys. 1+3

1

pret okragty
wg PH-62/H-93014
ze stali St3S
wg PN-61/H-84020

pret okragty

wg PN-55/H-93004-
ze stali 1H18NOT
wg PH-60/H-86020

pret okragty ,
wg PN-65/H-93640
ze stopu M63-P
wg PN-58/H-87025

pret okragty
wg PN-65/H-93620
z miedzi M3
wg PN-66/H-82120

pret okragty
wg PN-62/H-93667
ze stopu PAl
wg PN-59/H-88026

2 x3

rura bez szwu
wg PN-61/H-74240
ze stali E35
wg HI}-64/H-84024

rura bez szwu

wg PN-61/H-74240
ze stali 1HI8NIT
wg M-60/H-86020

rura bez szwu
wg PN-64/H-74600
ze stopu MG3
wg PN-58/H-87025

rura bez szwu
wg HT-63/H-74586
Z miedzi M3

wg PN-66/H-82120

rura bez szwu
wg PN-64/H-74592
ze stopu PA1
wg PN-59/H-88026

Do odmiany S mozna - na zadanie zamawiajgcego - za-
stosowaé¢ inne gatunki, stali stopowej wg PN-60/H-86020
niz podano w tablicy.

Pozostate czes$ci pochwy ochronnej z materiatbw po-
danych w BN-66/2215-01.

9. Wykonanie
a) Wymiary liniowe czesci nalezy wykona¢ w Il klasie dokiadnosci wg BN-64/2205-01.

jako sredniodoktadne wg FN-60/M-02013 1z tolerancjami wg

b) Gwinty nalezy wykona¢
PN-60/M-02113.

c) Elementy pochwy ochronnej (czes¢ 2 +3) nalezy ze sobg lutowaé¢ lutem twardym
lub spawac¢. Czes$¢ 2 nalezy przylutowacé lutem twardym lub przyspawac¢ do gtowicy poch-
wy (czes¢ /).

d) Pochwy ochronne wykonane ze stali weglowej
cowg. Pochew wykonanych ze stali stopowej, aluminium lub mosigdzu nie nalezy malowac.

e) Pochwy ochronne odmiany WE, WPb i WG nalezy pokry¢ warstwg antykorozyjng : ema-
lii, otowiu lub ebonitu, tylko na powierzchni pokazanej na rys. 1.

nalezy pomalowaé czarna farbg pie-
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wykres zaleznosci maksymalnego dopuszczalnego momentu gnacego

pochwe ochronng termometru od temperatury



