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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są oprawy termometrów przemysłowych.,szkla­
nych, prostych i  kątowych 90°* stosowanych do aparatów i  rurociągów w przemyśle che­
micznym i  przemysłach pokrewnych.

2. Zas to s owanie. .Objęte normą oprawy termometrów stosuje s ię  do następujących 
ciśnień i  temperatur:

O

Odmiana

oprawy

Maksyma]

100

Lne ciśnie 
w temj

200

nie oblic 
>eraturze

300

zeniowe, 
°C
350

kG/ cm , 

400

WG 100 — — — —
WPb 100 —  ■ — —

W,WE ^ 100 • — -—

— — — 100 80
S 100 80 64
Ms 80 64 50 — —

Cu 50 40 — — —

Al 16 10 — — —

"i) Oprawy z głowicą pochwy ze s ta l i  St3S. 
2) Oprawy z głowicą pochwy ze s ta l i  St5.

5. Typy. Rozróżnia s ię  dwa typy opraw:
P -  do termometrów prostych wg PN-65/S-13684,
K90 -  do termometrów kątowych 90° wg PN-65/S-13684.

4. Rodza.je. Norma obejmuje dwa rodzaje rozwiązań konstrukcyjnych opraw typu 
P i  K90 :

A — z pochwami ochronnymi wkręcanymi,
B -  z pochwami ochronnymi dociskanymi nakrętką półprzelotową.

5. Odmiany. Rozróżnia się następujące odmiany materiałowe opraw :
ą

W -  z pochwami ochronnymi ze s ta li węglowej(rodzaju A i  B) ,
WE -  z pochwami ochronnymi ze s ta li węglowej, emaliowanymi (rodzaju B) ,
WG -  z pochwami ochronnymi ze s ta li węglowej, wygumowanymi (rodzaju B) ,
WPb -  z pochwami ochronnymi ze s ta li węglowej, wyołowionymi (rodzaju B) ,
S -  z pochwami ochronnymi ze s ta li  stopowej (rodzaju A i  B ),
Ms -  z pochwami ochronnymi z mosiądzu (rodzaju A i  B) ,
Cu -  z pochwami ochronnymi z miedzi(rodząju A i  B ),
A l -  z pochwami ochronnymi z aluminium (rodzaju A i  b ),
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6. Przykład oznaczenia oprawy typu P, rodzaju B, odmiany WE, o długości pochwy 
1000 ram :

OPRAWA (TERMOMETRU P-B-WE-1000 BN-66/2215-01

7. Normy związane

PN-61/H-74240 Rury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciągnione ogólnego 
przeznaczenia. Warunki techniczne 

HI—63/H—74586 Miedź. Rury
Aluminium i  stopy aluminium. Rury ciągnione 
Mosiądz. Rury ogólnego przeznaczenia 
Miedź. Gatunki
S ta l węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia.

PN-64/H-74592 
PN-64-/H—74-600 
PN-66/H-82120 
PN-61/H-84020 

Gatunki 
HT-64/H-84024 
PN-60/H—86020 
M-58/H-87025 
RT-59/H-88026 
PN-61/H-88027 
M-57/H-92121 
PN-55/H-93004

Sta l do wyrobu rur. Gatunki
Stal odporna na korozję nierdzewna i  kwasoodporna. K lasyfikacja 
Mosiądz do przeróbki p lastycznej. K lasyfikacja 
Stopy aluminium do przeróbki p lastycznej. K lasyfikacja 
Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki
Blacha cienka stalowa do tłoczen ia . Warunki techniczne 
S ta l odporna na korozję i  żaroodporna walcowana na gorąco lub kuta, 

Pręty. Warunki techniczne 
PN-62/H-93014 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości. Pręty ciągnione.

Warunki techniczne 
PN-65/H—93620 Miedź. Pręty

Mosiądz. Pręty
Aluminium i  stopy aluminium. Pręty 
Gwinty metryczne ISO. Wymiary teoretyczne 
Gwinty metryczne ISO. Tolerancje 
Termometry szklane. Termometry przemysłowe 
Odchyłki wymiarów liniowych nietolerowanych do 10 000 mm

RT-65/H-93640
HJ-62/E-93667
PN-60/H-02013
PN-60/M-02113
HT—65/S—13684 
BN—64/2205—01
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8. Główne wymiary opraw typu P i  K90. rodzaju A -  wg rys. 1 i 2 .

Typ P Typ K90

.

.
.

.. Rys. 1

Długość części zbiornikowej termometru, mm

100 125 160 200 250 520 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000

a - długość pochwy ochronne; , mm

100 125 160 200 250 320 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000
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9. Główne wymiary opraw typu P i  K90. rod.za.iu B -  wg rys. 3 i  4.

Długość części zbiornikowej termometru, mm

100 125 160 200 250 320 400 500 630 800 1000 1250 1600 2000

b - długość pochwy ochronnej, mm

70 100 150 170 220 290 370 470 600 770 970 1220 1570 1970
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10. Wymiary części w mm -  wg rys. 5 -r 11.

'
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M27*1

Rys. 5- Osłona części odczytowej termometru -  poz. la , Ib i  fc
o

moletować
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Rys. 6.Przeciwnakrętka -  poz. 2



U
-I

Z

6 BN-66/2215-01

Warianty zakończenia pochwy

W i -
Szczegół

Rys. 7* Pochwa ochronna oprawy rodzaju A -  poz. ja  i  3b

Rys. 9. Wkręt -  poz. 5

Rys. 8. Kolanko -  poz. 4
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77arianty zakończenia 
pochwy

Rys. 10. Pochwa ochronna oprawy rodzaju B -  poz. 5(1 i  6b
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11 BN-66/2215- 
nych, pr 
X I I I  27 
W punki 

się następu

Rys. 11. Nakrętka póiprzelotowa -  poz. 7
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W punkcie 10 dotychczasowy rysunek nakrętk i półprzelo tow ej poz. 

się następująco:
7 zm ienia

zm iana 1
15.12.67 r.

(B iu le ty n  P K N  n r 4/68, poz. 60)
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«  'S - s  CM 

t -  CO 
VO ! .H I 
— tB N w  
i s i s n a  \

O VD 
C0VD T\ KO
U J. e i
S Ph n Ś

bo 60
s  ^  &o  ir>
CM O r\C M  

W W O

VO I 0  J  
>- EB a t ó

^H->CO 
CO VD C0 LT\
* 1 JLp  &  0 !S 
^  tQ PU

N 0  
0  tłO N

• ° S o
C3 CJ *ł- 
^  C\J

CO VD |±> +- iTjP̂  ̂  
CO 3 V O rl j f 1ltj 5> i cO 
g  5 ^ P  &D

n  PM

I

m &

60 60 
^  f -  ^  vo
f^VO >-CM 

0)0

f i  tB D.!B 
o \  o \

CM +J Ch 
+»VO W lTv
0> I I
fn S3 ® S  
ftpM N Ph

•H 
rH
CO 
■P 
CO

0
N O  

O«t- o  
— 0 0
O o r \  
PnO
on o  'O
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12. Wykonanie

a) Wymiary liniowe części wg rys. 5 r  11 należy wykonać w I I  klasie dokładności 
wg BN—64/2205-01.

b) Gwinty należy wykonać jako średniodokładne wg FN-60/M-02013 z tolerancjami 
wg PN-60/M-02113,

c) Części wykonane ze s ta li  węglowej należy pomalować czarną farbą piecową,
d) Części wykonane ze s ta li stopowych, mosiądzu., miedzi i  aluminium nie należy 

malować.

e) Pochwy ochronne opraw rodzaju B odmiany WE, WPb i  Y/G należy pokryć odpowied­
nią warstwą antykorozyjną tylko na powierzchni pokazanej na rys. 12.

Rys. 12

15• Postanowienia przejściowe. Dopuszcza s ię  do dnia 31 grudnia 1967 r .  wykony­
wanie, na żądanie zamawiającego, głowic pochew ochronnych opraw rodzaju A z gwintem 
R3/4".

K O N I E C


