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A P A R A T Y

C H E M IC Z N E

Wymienniki ciepła

Kompensatory soczewkowe 
Dw =  600 -r 2000 mm

Wymiary i wielkości charakterystyczne

2252-02

G ru p a  ka ta lo g o w a  IV  4 7

1 . P rz ed m io t norm y.P rzed m io tem  normy s ą  w ym iary i  w i e l k o ś c i  c h a r a k te r y s ty c z n e  kom pensatorów  so czew ­
kowych s łu ż ą c y c h  do k o m p en sa c ji w y d łu żeń  c ie p ln y c h  s ta lo w y c h  p ła s z c z y  w ym ienników  c i e p ł s  o ś r e d n ic e c h  
w ew n ętrzn y ch  By/ 6 0 0  + 2 0 0 0  mm.

2 .  Sym bole w i e lk o ś c i  c h a r a k te r y s ty c z n y c h
p

Pt -  m aksym alne d o p u s z c z a ln e  n a d c i ś n i e n ie  w ew n ętrzn e  w k o m p en sa to rze  w kG/cm , w z a l e ż n o ś c i  od tem ­
p e r a tu r y ,

A  h t -  m aksym alne o d k s z t a łc e n ie  k om p en satora  w mm, p r z y  jed n o czesn y m  d z i a ła n iu  n a d c i ś n ie n ia  p f , w 
z a le ż n o ś c i  od te m p er a tu r y  ; ze  znakiem  + w przypadk u  r o z c ią g a n ia  k o m p en sa to ra , z e  znak iem  -  w p rzy p a d ­
ku ś c i s k a n i a  k o m p en sa to ra ,

R£ -  s i ł a  r e a k c j i  w kG na każdy  m i lim e tr  o d k s z t a łc e n ia ,  w z a l e ż n o ś c i  od te m p e r a tu r y ,
S  - y S i ł a  r e a k c j i  w kG na k eżd ą  a tm o s fe r ę  n a d c i ś n i e n ie  wewnę t r z n eg o .  wywdfasM y cdU.nl 'a . ' t tmi ei fn X'cx,e\*ki/

pocUoda^cju-n oot ć t im in ia  w ew « e^ x h e< jc .

3 .  Normy zw ią za n e

P N -6 1 /H -8 4 0 2 0  S t a l  w ęglow a k o n s tr u k c y jn a  z w y k łe j  j a k o ś c i  o g ó ln e g o  p r z e z n a c z e n ia .  G atunk i 
P N -6 6 /H -8 6 0 2 0  S t a l  odp orn a na k o r o z ję  (n ie r d z e w n a  i  k w a so o d p o m a ). G atunk i 
P N -6 5 /H -9 2 1 2 0  S t a l  w a lco w a n a . B la c h y  g ru b e  i  u n iw e r s a ln e  
P N -5 7 /H -9 2 128 B la c h y  c i e n k ie  z e  s t a l i  o d p o rn e j  na k o r o z ję  i  ż a ro o d p o r n e j
FN- 5 7/H - 9 2 1 3 t~  B la c h a  c ie n k a -  z e -  s t e l i  - w ęg ło w e  j ~ p o s p o l i t e j  i  zw y k łe j ja k o śe ir .-W a ru n k i t e c h n ic z n e 
P N -5 9 /H -9 2 1 3 8  B la c h y  g ru b e  z e  s t a l i  o d p o rn e j  na k o r o z ję  i  ż a ro o d p o r n e j

4 .  P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  k om p en satora  soczew kow ego' o ś r e d n ic y  w e w n ętr zn e j Dyj = 1000 mm, g r u b o ś c i  
ś c ia n k i  CJ = 4 mm, z e  s t a l i  S t3 S  :

KOMPENSATOR SOCZEWKOWY 1 0 0 0 -4 -S t3 S  B N -6 8 /2 2 5 2 -0 2

't^ 'o /e lca

B iu ro  P r o je k tó w  P rz e m y s łu  O r g a n ic z n e g o  w  W a r s z a w ie  

U s ta n o w io n a  p r z e z  D y r e k to r a  Z je d n o c z e n ia  B u d o w y  i R e m o n tó w  U r z q d z e A  C h e m ic z n y c h  d n ia  2 4  m a ja  1 9 6 8  r.

|o k o  n o r m a  o b o w iq z u jq c a  w  z a k r e s ie  p r o je k to w a n ia  I p r o d u k c j i  o d  d n ia  1 p a ź d z ie rn ik a  1 9 6 8  r.

(M o n .  P o l. n r  p o z . )

W YDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Or»k. W?J. N«r.n W-w« Ark. wrd 0 ,4 0  Nokł. 1 6 0 0  +  4 0  Z<m. 1487/68 C .»o >1 2.40
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5 . Wymiary i  w i e lk o ś c i  c h a r a k t e r y s t y c z n e  -  wg r y su n k u  i  t a b l .  1.

Wymiary W ie lk o ś c i  c h a r a k te r y s ty c z n e

Du
i

i !9
Di b h r* rz

w

p
p t » kG/cm  

t e m p e r a tu r z e , °C w
ók h( , mm

te m p e r a tu r z e ,°c w
R t , kG/rom 

te m p e r a tu r z e , °Ct S
kG

M asa')

i*a 100 150 200 250 300 100 150 200 250 300 100 150 200 250 300 a t

U- 32 0 ,8 5 0 ,8 0 0 ,7 0 0 ,6 5 0 ,5 5 ±3 1 i3 0 ±2 8 ±2 5 ± 2 ,2 170 166 162 159 155 24 ,0

600
4

900 70 150
31

35 1,9 1 ,8 1,6 1,5 1,2 ±3 0 ±2 8 t2 6 12 4 ±2,1 403 394 384 376 367
1123

3 2 ,0

5 30 3 ,4 3 ,2 3 ,0 2 ,5 2 ,2 ±2 7 ±2 6 ±2 4 12 2 ± 1 ,9 790 772 753 737 718 4 0 ,0

6 29 5,3 5 ,0 4 ,5 4 ,0 3 ,4 ±2 4 ±2 3 Ź2 2 ±2 0 ± 1 ,7 1363 1330 1298 1270 1238 4 8 ,0

3 37 0,9 5 0 ,9 0 0 ,8 0 0 ,7 0 0 ,6 0 - 3 ,  1 ±3 0 ±2 8 12 5 1 2 ,2 191 186 181 178 173 2 6 ,0

700 4 1000 36 2 ,1 2 ,0 1 ,8 1,6 1,3 ±2 9 ±2 8 ±2 6 ±2 4 12 ,1 451 441 430 420 410 1258 34,5

5 35 3 ,8 3 ,5 3 ,2 2 ,8 2 ,4 ±2 7 +2 5 ±2 4 ±2 2 i i , 9 884 862 840 823 802 43 ,5

6 34 5 ,9 5 ,4 5 ,0 4 ,3 3 ,7 ±2 4 ±2 3 ±2 2 11 9 i i , 7 1522 1488 1450 1422 1382 5 2 ,0

3 37 0 ,9 5 0 ,9 0 0 ,8 0 0 ,7 0 0 ,6 0 ±3 1 ±3 0 ±2 8 12 5 1 2 ,2 209 204 198 194 189 2 8 ,0

4 36 2,1 2 ,0 1 ,8 1 ,6 1,3 ±3 0 ±2 8 12 7 ±2 4 ±2,1 494 482 471 461 448
1417

37,5
800

5
1100 80 170 35

40
3 ,8 3 ,5 3 ,2 2 ,8 2 ,4 i 2 7 ±2 6 ±2 4 12 2 1 1 ,9 966 944 920 900 877 4 6 ,5

6 34 5 ,9 5 ,4 5 ,0 4 ,3 3 ,7 ±2 5 ±2 3 ±2 2 12 0 ± 1,7 1666 1630 1588 1555 1514 5 6 ,0

3 37 0 ,9 5 0 ,9 0 0 ,8 0 0 ,7 0 0 ,6 0 ±3 0 ±2 9 12 7 12 5 ± 2,1 224 218 213 209 203 3 2 ,0

4 36 2,1 2 ,0 1 ,8 1,6 1,3 ±2 9 ±2 7 ±2 6 12 3 1 2 ,0 530 517 505 494 481
1570

4 3 ,0
900

5
1200 35 3 ,8 3 ,5 3 ,2 2 ,6 2 ,4 ±2 6 ±2 5 12 3 ±2 1 1 1 ,8 1035 1010 987 967 940 53,5

6 34 5 ,9 5 ,4 5 ,0 4 ,3 3 ,7 ±2 4 ±2 2 12 1 11 9 ± 1 ,6 1788 1742 1704 1668 1624 6 4 ,0

3 42 0 ,7 0 0 ,6 5 0 ,6 0 0 ,5 0 0 ,4 5 ±4 1 ±3 9 ±3 7 13 4 ± 2 ,9 166 162 158 155 151 3 8 ,0

4 41 1,6 1,4 1,3 1,2 1 ,0 ±3 9 ±3 7 13 5 13 2 1 2 ,8 394 385 375 368 358 2015 50 ,5
1000 5 1350 40 2 ,8 2 ,6 2 ,4 2 ,1 1,8 ±3 6 ±3 4 ±3 2 12 9 ± 2,5 770 753 734 719 700 6 3 ,0

6 39 4 ,3 4 ,0 3 ,7 3 ,3 2 ,8 ±3 2 ±3 1 12 9 12 6 12,3 1330 1300 1267 1240 1208 75 ,5

3 42 0 ,7 0 0,6 5 0 ,6 0 0 ,5 0 0 ,4 5 ±3 9 13 7 ±3 4 ±3 1 ± 2,7 204 200 195 191 186 44 ,5

1200
4

1550 90 190
41

45
1,6 1,4 1,3 1,2 1,0 ±3 7 ±3 5 13 3 ±3 0 ± 2 ,6 484 473 461 452 440

2400
59 ,5

5 40 2 ,8 2 ,6 2 ,4 2,1 1,8 ±3 3 13 2 ±3 0 ±2 7 ±2,3 946 925 902 883 860 74 ,5

6 39 4 ,3 4 ,0 3 ,7 3 ,3 2 ,8 ±3 0 ±2 9 12 7 ±2 5 ± 2,1 1633 1595 1555 1523 1484 8 9 ,0

3 42 0 .7 0 0 ,6 5 0 ,6 0 0 ,5 0 0 .4 5 ±3 8 ±3 6 13 4 13 1 1 2 ,7 231 226 220 216 210 49 ,5

1400
4

1750
41 1,6 1,4 1,3 1,2 ±3 6 ±3 4 ±3 2 ±2 9 ± 2 ,6 548 536 522 511 498

2780
6 6 ,0

5 40 2 ,8 2 ,6 2 ,4 2,1 1 ,8 ±3 3 ±3,1 12 9 12 7 12 ,3 1070 1046 1020 998 973 8 3 ,0

6 39 4 ,3 4 ,0 3 ,7 3 ,3 2 ,8 -3 0 ±2 8 ±2 7 12 4 ±2,1 1850 1808 1760 1723 1680 100

3 47 0 ,5 0 0 ,4 5 0 ,4 0 0 ,3 5 0 ,3 0 -5 0 ±4 7 14 5 ±4 0 13 ,5 177 173 169 165 161 6 1 ,0

1600
4 46 1,1 1 ,0 0 ,9 5 0 ,8 5 0 ,7 5 ±4 8 ±4 5 14 2 ±3 8 13 ,3 431 422 411 402 382

3630
8 1 ,0

5 2000 45 2 ,3 1,9 1,7 1,5 1,3 ±4 3 ±4 1 13 8 ±3 5 1 3 ,0 831 803 782 765 746 101

6
100 210

44 3 ,2 2 ,9 2 ,7 2 ,4 2 ,0 ±3 9 ±3 7 13 5 13 2 ± 2,7 1420 1388 1352 1323 1290 122

3 47
50

0 ,5 0 0 ,4 5 0 ,4 0 0 ,3 5 0 ,3 0 ±5 0 ±4 7 ±4 5 14 0 ± 3 ,5 195 190 185 181 177 6 7 ,0

1800 4 2200
46 1.1 1 ,0 0 ,9 5 0 ,8 5 0 ,7 5 ±4 8 14 5 14 2 13 8 ±3,3 461 450 439 430 419 4110 8 9 ,0

5 45 2 ,3 1 ,9 1,7 1,5 1,3 ±4 3 14, 1 13 8 ±3 5 ± 3 ,0 902 882 860 842 820 112

6 44 3 ,2 2 ,9 2 ,7 2 ,4 2 ,0 ±3 9 13 7 ±3 5 -3 2 ± 2,7 1558 1522 1483 1452 1415 134

3 52 0 ,5 5 0 .5 0 0 ,4 5 0 ,4 0 0 ,3 5 ±4 9 ±4 6 ±4 3 13 9 ± 3 ,4 223 218 213 208 203 8 7 ,0

2000 4 2400 110 230 51 1,2 i !  i 1 ,0 0 ,9 0 0 ,7 5 ±4 6 ±4 4 ±4 1 13 7 ± 3 ,2 529 517 504 493 481 4400
116

5 50 2,1 2 ,0 1 ,8 1,6 1,4 14 2 ±4 0 ±3 7 ±3 4 ± 2 ,9 1034 1012 985 965 940 145

6 49 3 ,4 3,1 2 ,8 2 ,5 2,1 ±3 8 13 6 ±3 4 13 1 ± 2,7 1782 1742 1700 1660 1620 174

' )  O r ie n ta c y jn a  masa kom pensa to ra . Gęstod<5 s t a l l  p r z y ję to  7 ,8 5  kg/dcnA,



12 BN-68/2252-02 W y m ien n ik i c iep ła . K om pensatory  soczew k o w e D w
600-T-2000 m m . W ym iary  i w ie lk o śc i ch arak tery sty czn e
IV 47
1. W p u n k cie  2 o s ta tn ie  zdanie  zm ien ia  s ię  następ ująco:
S  — d od atkow a siła  reak cji w  kG  na 1 at n a d ciśn ien ia  w y w o ła n a  od k szta łce ­

niem  so czew k i, p ochod zącym  od c iśn ien ia  w ew n ętrzn ego .
2. W p u n k cie  3 sk reśla  się: P N -57/H -92131 B lach a  c ien k a  ze  sta li w ęg lo w ej  

pospolitej i zw y k łe j jak ości. W arunki tech n iczne.
3. W p u n k cie  5 na rysun ku  n a leży  oznaczyć p rom ien ie  zew n ętrzn e  przez r z, 

zaś prom ień  w ew n ętrzn y  przez r w.
4. W pu n k cie  7 p ierw sze  zdan ie  zm ien ia  s ię  n astęp ująco:
K om pensatory  do p ła szczy  ze sta li w ęg lo w ej w y k o n u je  się  z b lach y  grubej w g  

P N -65/H -92120 ze  sta li gatun ku  S t3S  w g  PN -61/H -84020.
(B iuletyn PKN n r 5/70, poz. 73)

zmiana 1
16.2.70 r.
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6 . W sp ó łc z y n n ik i p r z e l i c z e n io w e  d la  s t a l i  1H18N9T. W a r to śc i podane w t a b l .  1 d o ty c z ą  s t a l i  S t3 S .  
W przypadku s t a l i  1H18N9T n a le ż y  w i e lk o ś c i  c h a r a k te r y s ty c z n e  p t , A h t , Rt  d la  p o s z c z e g ó ln y c h  g r u b o ś c i^  
pom nożyć p r z e z  w s p ó łc z y n n ik i  podane w t a b l .  2 .

T a b l ic a  2

q  , mm 3 4 5 6

p£ , kG/cm2 2 ,0 1 ,6 1 ,4 1 ,3

A h j , mm 2 ,3 1 ,8 1 ,6 1 ,5

R t , kG 1 ,0 2 5

7 .  M a t e r ia ł . K om pensatory  do p ła s z c z y  z e  s t a l i  w ęg lo w ej w yk onu je s i ę  z b la c h y  - e i e s k i e j —w g -^ K -5 7 /  
H- 9 3131 lu b  g r u b e j  wg P N -6 5 /H -9 2 1 2 0  z e  s t s l i  g a tu n k u  S t3 S  wg P N -6 1 /H -8 4 0 2 0 .

K om pensatory do p ł a s z c z y  z e  s t a l i  s to p o w e j w yk onu je s i ę  z b la c h y  c i e n k i e j  wg F N -5 7 /H -9 2 1 2 8  lu b  g r u ­
b e j  wg P N -5 9 /H -9 2 1 3 8  ze  s t a l i  w g a tu n k u  1H18N9T wg P N -6 6 /H -8 6 0 2 0 .

8 .  W ykonanie. Z a k ła d  p ro d u k u ją cy  k o m p en satory  wg n i n i e j s z e j  normy j e s t  o b o w ią za n y  u s t a l i ć  w aru n k i  
w yk on an ia  i  o d b io r u  z  w ła śc iw y m  teren o w o  Okręgowym Dozorem T ech n iczn ym .

9 . M ontaż. K om pensatory  mogą być  wspawane w p ła s z c z  w ym ienn ika  c i e p ł a  w d w o ja k i sp o só b  : b e z  od­
k s z t a ł c e n ia  w s tę p n e g o  lu b  ż o d k s z ta łc e n ie m  w stępnym .

W p ierw szy m  przypadk u  z d o ln o ś ć  k o m p en sa c ji kom p en satora  o k r e ś la j ą  w a r t o ś c i  A h t podane w t a b l .  1 
( z e  znakiem  + , g d y  kom p en sator  b ę d z ie  w c z a s i e  p r a c y  r o z c ią g a n y , i  z e  znak iem  - ,  g d y  kom p en sator  b ę d z ie  
w c z a s i e  p r a c y  ś c i s k a n y  ) .

W drugim  przypadk u  k o m p en sator  w s tę p n ie  r o z c ią g n i ę t y  do w a r t o ś c i  A h t  może z o s t a ć  w c z a s i e  p r a c y  
ś c i ś n i ę t y  do w a r t o ś c i  d w u k ro tn ie  w i ę k s z e j ,  n a to m ia s t  w s tę p n ie  ś c i ś n i ę t y  do w a r t o ś c i  A ht  może z o s t a ć  
w c z a s i e  p r a c y  r o z c ią g n i ę t y  do w a r t o ś c i  d w u k ro tn ie  w i ę k s z e j .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do B N -6 8 /2 2 5 2 -0 2

Do c i ś n i e ń  w y ż sz y c h  n i ż  w a r t o ś c i  p t podane w t a b l .  1 normy z a le c a  s i ę  s to so w a ć  w y m ien n ik i c i e p ł a  
z kom pensatoram i d ław ikow ym i , w y m ien n ik i z e  sw obodną g ło w ic ą  lu b  w y m ie n n ik i z U -r u r a m i.




