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NORMA BRANZOWA
BN-67

APARATURA WZlernlkl Oqugl,e 2213'02

CHEMICZNA
do rurociqgow
Grupa katalogowa IV 47

do rurociggow o S$red-

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wzierniki okragte
i w przemys-

nicy nominalnej dnom od 20 do 100 nm stosowane w przemysle chemicznym
tach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy

Objete normg wzierniki stosuje sie do obserwacji przeptywu cieczy przez ruro-

a)
odmiany -'do cisnien wg tabl. 1.

ciggi - w zaleznosci od $rednicy nominalnej i

Tablica 1
Odmiana
dom WWPb WG,S Cu Al
nm Maksymalne nadcisnienie, kG/cm
20
25
32 10
40 16 3
50
65 6
80
100 — —_—

b) Maksymalna temperatura stosowalnosci wziernika
odmiana W, S i Cu - do 200°C,
odmiana WPb i WG —odpowiednio do gatunku materiatu wyktadziny,

odmiana Al - do 150°C.
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2 BN-67/2213-02

3. Normy zwigzane

EN-61/H-74240 Bury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciggnione ogolnego przezna-
czenia. Warunki techniczne

PN/H-74332 Rurociagi. Kotnierze przypawane okragte gtadkie. Cisnienie nominalne
10 + 16 kG/cm2

PN-63/H-74586 Miedz. Rury

EN-64/H-7459'" Aluminium i stopy aluminium. Rury wyciskane

EN-64/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego przeznaczenia.
Gatunki

PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

BJ-66/H-66020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna) . Gatunki

PN-58/M-82117 S$ruby Sredniodoktadne z tbem szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

M-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 mm

BN-67/2213-03 Wzierniki okragte do aparatéow i rurociagéw. Czesci wspdlne ( korpusy
pokrywy i uszczelki )

BH-63/2216-0T Elementy ruromagow Koricowki wywijane do rur z aluminium i stopow
aluminium dz = 20 + 160 mMm
BN-63/2216-02 Elementy rurociggow .Koricéwki wywijane do rur miedzianych dz =20+160 mm

BN-63/2216-03 Elementy rurociagéw.Korncowki wywijane do rur stalowych - 20 +160 iam

BN-63/2216-06 Elementy rurociggéw. Kotnierze luzne do rur z aluminium i stopéw alu-
minium z koncéwkami wywijanymi dz = 20 + 160 mm

BN-63/2216-07 Elementy rurociggéw. Kotnierze luzne do rur miedzianych z koricéwkami
wywijanymi dz = 20 + 160 mm

BN-64/6858-01 Szkta wzierne. Wymiary i warunki techniczne wykonania

4. Odmiany. Rozréznia sie nastepujgce odmiany wziernikéw :

W - ze stali weglowej,
WHb - ze stali weglowej, wyotowione,
WG - ze stali weglowej, wygumowane,

S - ze stali stopowej,
Cu - z miedzi,
Al - z aluminium.

5. Przykiad oznaczenia
a) wziernika o Srednicy nominalnej dnom = 40 mm, odmiany S :
WZIERNIK 40-S BN-67/2213-02

b) wziernika o srednicy nominalnej dnom = 65 nm odmiany WG, z wykladzing :

WZIERNIK 65-WG ..11 BN-67/2213-02

" Poda¢ gatunek materiatu wykladziny.
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6. Wymiary - wg rys. 1 +4 i tabl. 2 + 5.

Tablica 2
1) ) o Szkio 5 Sruba 9 2)
dnom D dz *g i, Lz di*$i 55 o a H L d*L 3 Ciezar
mm |¥ kG
20 25x2,5 125 85 9,8
25 50 30x3 130 85 57x4 115 70 14 115 260 210 M16 x 45 10,3
32 38x3,5 135 88 8 12,0
40 go 45x3,5 145 86 g9y 45 140 100 20 130 300 265 M6x 55 180
50 57x4 155 - 20,0
65 76 x4 145 100 32,1
80 125 89x4,5 150 105 133x5 250 150 22 160 340 385 M16x 60 16 34,1
100 108 x4,5 165 116 37,1

II)
Dla dnom 20, 25 i 32 mmwymiary czesci 7, 6i 7 29 B11-67/221;5-03 dla D = 50 nm,

dla dnom 40 i 50 mmwymiary czeSci 1,6 i 7 wg BN-e>7/22113-93 dla 2= 80 nm
dla 65,80 i 100 mnmmwymiary czesci 1,6 i 7vrg Btr67/22135-03 dla D = 125 nm

2) Ciezar bez szkita i uszczelek. Ciezar whasciwj dis steiii j>rzyjeto . _ 7,85
kG/dcm3.



i)

r

82
82
85
83
88
97

cdHom U dz*y Li
20 25x 2,5 112
25 50 30x3 112
32 38 x3,5 116
40 80 45x3,5 124
50 57 x4 129
65 76x4 118
80 125 89x4,5 123 102
100 108 x4,5 134 113
A/\

BN-67/2213-02

Tablica 3

Szkio 8 _ Sruba 9 2)

i * a H i X ~ins
di*c/i 3 D5 % d*L E Ciezar
ram » kG

9,7

57x4 115 70 14 115 260 215 M6 x 45 10,2
8 12,0

89x4,5 140 100 20 130 300 270 M16x 55 18,0
20,0

32,0

133x 5 250 150 22 160 340 390 M16x 60 16 34,0
37,0

Dla dnOm 20,25i 32 mmwymiary czesci 2,5 i 7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 nm
dla dnom 40 i 50 mmwymiary czesci 2, 6 i 7 wg BN-67/2213-03 dla B = 80 nm
dla Q&/” 65,80i 100 mm wymiary czesci 2, 6 7wg BN-67/2213*03dla D= 125 nmm
2) Ciezar bez szkita, wyktadziny i uszczelek. Ciezar witasciwy dla stali przy-

jeto j- = 7,85 kG/dcn™
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Tablica 4

1) Koricow- Szkto 8 Sruba 5 2)

dom dz*9 i ka 2 i*gi a H L - a7
D ii di*gi 8 d2 d*L =< Ciezar

Ozna- =

mm czenie mm o kG

20 25x 2,5 25 9,6
25 50 30x2,5 135 85 30  55x3,5 125 72 70 10 115 260 200 MI6 x40 10,4
32 38x2,5 38 8 11,4
40 gp 45x3,5 155 90 45 75x5 160 102 100 12 130 300 250 Mi6x 50 17,8
50 55x3,5 55 18,9
65 1 7™X5 160103 7 110x5 270 152 150 16 160 340 375 M16x 55 16 29,5
80 90x5 % 31,6

1) Dla dom?20,25 i 32 mmwymiary czes$ci 3,5 i 7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 rm
dla dom40 i 50 mmwymiary czesci 3 ,6 i 7 wg BN-67/2213-03 dla I7= 80 nm
dla dnom i 80 mMmmwymiary czesci 3,6 i 7 wg BN-67/2213-03 dla D= 125 mm
2) Ciezar bez szkia i uszczelek. Ciezar wiasciwy stali 7,85 kG/dcm™ miedzi 8,9kG/dcn&
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Rys. 4. Wziernik odmiany Al

Tablica 5
1) EOﬁ??W‘ Szkio 8 Sruba 9
armm U az *g H a di *gi 3 & a H L Clezar
Ozna- Cs
ram czenie mm o

20 25x2,5 80 25 7,34
25 50 30x2,5 125 80 30 58x3,5 125 72 70 10 115 260 200 M6 x 40 9,60
32 38x2,5 83 38 8 10,4
40 4, 45x3,5 145 8 45 S5 5 160 102 100 12 130 300 250 M6 X 50 16,0
50 58x3,5 150 90 58 16,8
65 1,5 75x5 145 107 75 110x5 270 152 150 16 160 340 375 MI6xX 55 16 222
80 85x5 150 110 85 26,9
1) Dla dnom 20,25 i 32 mmwymiary czesci 3, 6 i 7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 mm

dla doow? 40 i 50 mmwymiary ~zesci 3,6 i 7 wg BN-67/2213-05 dla D = 80 nm

dla #&/2 65 i 80 mmwymiary czesci 3,6 i 7 wg BN-67/2213-03 dla D = 125 mm
2) Ciezar bez szkla i uszczelek. Ciezar wiasciwy stali 7»85 kG/decm3, aluminium 2,7

kG/dcm™.
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8 BN-67/2213-02

8. Wykonanie

a) Wymiary wziernikéw nalezy wykona¢ w Il klasie doktadnosci wg BN-64-/2205-01.

) Spoiny tgczace czesci wziernikéw odmian W, WFb i WG nalezy .wykona¢ elektrodami
ze stali weglowej, odmiany S elektrodami ze stali stopowej.

c) Spoiny pachwinowe nalezy wykona¢ o grubosci 0,7 grubosci cienszego z tgczonych
elementow.

d) Czesci miedziane wziernikéw odmiany Cu nalezy spawa¢ lutem twardym.

e) Czesci aluminiowe wziernikoéw odmiany Al nalezy spawa¢ w atmosferze argonu.

f) Powierzchnie, na ktérych stykajg sie czesci aluminiowe z czeSciami stalowymi,
nalezy pokry¢ lakierem nie zawierajacym soli metali ciezkich; zalecane sg farby chro-
mianowe lub lakiery bitumiczne.

g) Rury poziome wziernikéw odmian Cu i Al nalezy po wykonaniu, wyoblenia rozwalco-
waé ztobiarkag w sposéb pokazany na rys. 3 i 4.

h) Materiat wyktadziny wziernikéw odmian WFb i WG nalezy dobra¢ zgodnie z zycze-
niem zamawiajgcego.

9. Cechowanie. Na powierzchniach obwodowych kotnierzy wziernikow nalezy wybi¢ w
sposéb trwaty co najmniej nastepujgce znaki

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg p. 5 (bez nazwy stownej) ,

c) znak BN.

10. Pakowanie

a) Wzierniki nalezy dostarcza¢ w stanie zmontowanym wraz ze szklem wziernym, bez
uszczelek.

b) Wmiejsce uszczelek nalezy witozyé krazki tekturowe o Srednicy réwnej zewnetrznej
Srednicy uszczelek.

c) Zmontowane wzierniki nalezy opakowa¢ do transportu w sposéb zabezpieczajacy je
przed przesuwaniem i ewentualnym uszkodzeniem.

11. Badania. Badanie wziernikow obejmuje sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wziernika
z wymaganiami normy, przeprowadzone przy uzyciu warsztatowych przyrzgdéw pomiarowych.

Na zgdanie zamwiajgcego wytworca powinien wystawi¢ zaswiadczenie, ze wziernik zo-
stat wykonany z materiatdw okreslonych w normie.

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOME do BN-67/2213-02

Do rurociagéw, w ktérych zachodza nagte zmiany temperatury lub zawierajgcych czyn-
niki szczego6lnie niebezpieczne, zaleca sie stosowac¢ wzierniki objete niniejszg normg
wyposazone w podwojne szkia wzierne 8, przedzielone dodatkowymi uszczelkami 7, oraz

Sruby dwustronne o wymiarach podanych na rysunku i w tablicy.

Wziernik z podwojnymi szktami wziernymi

Odmiana
b WWPb,WG,S Cui Al
nin
50 M16 x 60 M16 x 50
80 M6 x 75 M16 x 60

125 M16 x 80 M16 x 70
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