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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wzierniki okrągłe do rurociągów o śred­
nicy nominalnej dnom od 20 do 100 mm, stosowane w przemyśle chemicznym i  w przemys­
łach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy

a) Objęte normą wzierniki stosuje s ię  do obserwacji przepływu cieczy przez ruro­
c iąg i -  w zależności od średnicy nominalnej i  odmiany - 'd o  ciśnień wg tab l. 1.

Tablica 1

dnom
mm

Odmiana

W,WPb ,WG,S Cu Al

Maksymalne nadciśnienie, kG/cm

20
25
32 10
40 16 3
50
65 6
80

100 — ----

b) Maksymalna temperatura stosowalności wziernika : 
odmiana W, S i  Cu -  do 200°C,
odmiana WPb i  WG — odpowiednio do gatunku materiału wykładziny, 
odmiana Al -  do 150°C.
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3. Normy związane

EN-61/H-74240 Bury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciągnione ogólnego przezna­
czenia. Warunki techniczne 

PN/H-74332 Rurociągi. Kołnierze przypawane okrągłe gładkie. Ciśnienie nominalne 
10 + 16 kG/cm2 

PN-63/H-74586 Miedź. Rury
EN-64/H-7459'! Aluminium i  stopy aluminium. Rury wyciskane 
EN-64/H-74592 Aluminium i  stopy aluminium. Rury ciągnione
PN-61/H-84020 S ta l węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki
PN—64/H-84024 S ta l do wyrobu rur. Gatunki
BJ-66/H-66020 S ta l odporna na korozję (nierdzewna i  kwasoodporna) . Gatunki 
PN-58/M-82117 śruby średniodokładne z łbem sześciokątnym z gwintem na całej długości 
M-64/2205-01 Odchyłki wymiarów liniowych nietolerowanych do 10 000 mm 
BN-67/2213-O3 Wzierniki okrągłe do aparatów i  rurociągów. Części wspólne ( korpusy 

pokrywy i  uszczelki )
BH-63/2216-0T Elementy rurociągów. Końcówki wywijane do rur z aluminium i  stopów 

aluminium dz = 20 + 160 mm
BN-63/2216-02 Elementy rurociągów .Końcówki wywijane do rur miedzianych dz =20+160 mm 
BN-63/2216-03 Elementy rurociągów.Końcówki wywijane do rur stalowych - 20 -r 160 iam 
BN—63/2216-06 Elementy rurociągów. Kołnierze luźne do rur z aluminium i  stopów alu­

minium z końcówkami wywijanymi dz = 20 -r 160 mm 
BN-63/2216-07 Elementy rurociągów. Kołnierze luźne do rur miedzianych z końcówkami 

wywijanymi dz = 20 + 160 mm 
BN-64/6858-01 Szkła wzierne. Wymiary i  warunki techniczne wykonania

4. Odmiany. Rozróżnia s ię  następujące odmiany wzierników :

W -  ze s ta l i  węglowej,
WFb -  ze s ta l i  węglowej, wyołowione,
WG -  ze s ta l i  węglowej, wygumowane,
S -  ze s ta l i  stopowej,
Cu -  z miedzi,
Al -  z aluminium.

5. Przykład oznaczenia

a ) wziernika o średnicy nominalnej dnom = 40 mm', odmiany S :

WZIERNIK 40-S BN-67/2213-02

b) wziernika o średnicy nominalnej dnom = 65 mm, odmiany WG, z wykładziną :

WZIERNIK 65-WG . . l l  BN-67/2213-02

' Podać gatunek materiału wykładziny.
/I \
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6. Wymiary -  wg rys. 1 -i- 4 i  tab l. 2 + 5.

Tablica 2

dnom
1)D dz * g i, Lz di*$i

Szkło 5
a H L

śruba 9 2 )
Ciężar

kG
55 9* d*L 3

-*->NK>mm

20
50

25x2,5 125 85
57x4 115 70 14 115 260 210 M16 x 45

8

9,8
25 30x3 130 85 10,3
32 38x3,5 135 88 12,0
40 80 45x3,5 145 86 89x 4,5 140 100 20 130 300 265 M16 x 55 18,0
50 57x4 155 91- 20,0
65

125
76 x4 145 100

133x5 250 150 22 160 340 M16 x 60 16
32,1

80 89 x4,5 150 105 385 34,1
100 108 x4,5 165 116 37,1
' I )

Dla dnom 20 , 25 i  32 mm wymiary części 7 , 6 i  7 
dla dnom 40 i  50 mm wymiary części 1 ,6  i  7 wg 
dla 65,80 i  100 mm wymiary części 1 ,6  i  7 vi 

2) Ciężar bez szkła i  uszczelek. Ciężar właściwj 
kG/dcm3.

?g BI 
BN-e 

rg Bt 
dis

1-67/
>7/22
r—67/
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'221; 
113—c
2213 
i i i  j

5-03 dla 
)3 dla Z? 
5-03 dla 
>rzyjęto

D = 
= 8 
D =

T  =

50 mm, 
O mm, 
125 mm. 
7,85
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Tablica 3

d-nom
i )
U dz *y Li 1-2 di *c/i ł-3

Szkło 8
a H ii

Śruba 9 2)
Ciężar

kG
Ds ?s d*L

sz
tu

k

ram
20

50
2 5 x 2,5 112 82

57x4 115 70 14 115 260 215 M16 x 45
8

9,7
25 30 x3 112 82 10,2
32 38 x3,5 116 85 12,0
40 80 45x3,5 124 83 89x4,5 140 100 20 130 300 270 M16 x 55 18,0
50 57 x4 129 88 20,0
65

125
76x4 118 97

133 x 5 250 150 22 160 340 390 M16x 60 16
32,0

80 89x4,5 123 102 34,0
100 108 x4,5 134 113 37,0
A ^

Dla dn0m 20,25i  32 mm wymiary części 2,5 i  7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 mm, 
dla dnom 40 i  50 mm wymiary części 2, 6 i  7 wg BN-67/2213-03 dla B  = 80 mm, 
dla Q/&7/7? 65,80i 100 mm wymiary części 2, 6 i  7wg BN-67/2213*03dla D= 125 mm. 

2) Ciężar bez szkła, wykładziny i  uszczelek. Ciężar właściwy dla s ta l i  przy­
ję to  'j- = 7,85 kG/dcm .̂
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Tablica 4

dnom
1)
D dz*9 ii

Końców­
ka /2
Ozna­
czenie

di*gi 3̂ d-2
Szkło 8

a H L
śruba 5 2)

Ciężar

kG

Os d*L

sz
tu

k

mm mm

20
50

25x 2,5
135 85

25
55x3,5 125 72 70 10 115 260 200 M16 x40

8

9,6
25 30x2,5 30 10,4
32 38x2,5 38 11,4
40 80 45x3,5 155 90 45 75x5 160 102 100 12 130 300 250 M16 x 50 17,8
50 55x3,5 55 18,9
65 1 75 x 5 160 103 75 110 x 5 270 152 150 16 160 340 375 M16x 55 16 29,5
80 90x5 90 31,6

1) Dla dnom 20,25 i  32 mm wymiary części 3 ,5  i  7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 mm, 
dla dnom 40 i  50 mm wymiary części 3 ,6  i  7 wg BN-67/2213-03 dla 17 = 80 mm, 
dla dnom i  80 mm wymiary części 3 ,6  i  7 wg BN-67/2213-03 dla D = 125 mm.

2) Ciężar bez szkła i  uszczelek. Ciężar właściwy s ta li  7,85 kG/dcm̂  miedzi 8,9kG/dcn&



6 BN-67/2215-02

L

Rys. 4. Wziernik odmiany Al

Tablica 5

1)
I~1

Końców­
ka 12

di *gi L3
Szkło 8

H L

śruba 9 2)
Ciężararwm U dz *ą d-2 Os

a d*L At
Ozna­ 3+> kGram czenie mm Nco

20 25x2,5 80 25 7,34

25 50 30x2,5 125 80 30 58x3,5 125 72 70 10 115 260 200 M16 x 40 9,60
32 38x2,5 83 38 8 10,4
40 8 0 45 x3,5 145 87 45 75x5 160 102 100 12 130 300 250 M16 x 50 16,0
50 58x3,5 150 90 58 16,8
65 1?5 75x5 145 107 75 110x 5 270 152 150 16 160 340 375 M16 x 55 16 25,2
80 85x5 150 110 85 26,9

1) Dla dnom 20,25 i  32 mm wymiary części 3, 6 i  7 wg BN-67/2213-03 dla D = 50 mm, 
dla cfoćw? 40 i  50 mm wymiary ^zęści 3 , 6  i  7 wg BN-67/2213-05 dla D = 80 mm, 
dla £/2£>/72 65 i  80 mm wymiary części 3 , 6  i  7 wg BN-67/2213-03 dla D = 125 mm.

2) Ciężar bez szkła i  uszczelek. Ciężar właściwy s ta li  7»85 kG/dcm3, aluminium 2,7 
kG/dcm .̂
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8. Wykonanie

a) Wymiary wzierników należy wykonać w I I  k lasie dokładności wg BN-64-/2205-01.

t>) Spoiny łączące części wzierników odmian W, WFb i  WG należy .wykonać elektrodami 
ze s ta l i  węglowej, odmiany S elektrodami ze s ta l i  stopowej.

c ) Spoiny pachwinowe należy wykonać o grubości 0,7 grubości cieńszego z łączonych 
elementów.

d) Części miedziane wzierników odmiany Cu należy spawać lutem twardym.

e) Części aluminiowe wzierników odmiany A l należy spawać w atmosferze argonu.

f )  Powierzchnie, na których stykają s ię  części aluminiowe z częściami stalowymi, 
należy pokryć lakierem nie zawierającym s o li  metali ciężkich; zalecane są farby chro­
mianowe lub lak iery  bitumiczne. .

g) Rury poziome wzierników odmian Cu i  Al należy po wykonaniu, wyoblenia rozwalco- 
wać żłobiarką w sposób pokazany na rys. 3 i  4.

h) Materiał wykładziny wzierników odmian WFb i  WG należy dobrać zgodnie z życze­
niem zamawiającego.

9. Cechowanie. Na powierzchniach obwodowych kołnierzy wzierników należy wybić w 
sposób trwały co najmniej następujące znaki :

a ) znak wytwórni,
b) oznaczenie wg p. 5 (bez nazwy słownej) ,
c ) znak BN.

10. Pakowanie

a) Wzierniki należy dostarczać w stanie zmontowanym wraz ze szkłem wziernym, bez 
uszczelek.

b) W miejsce uszczelek należy włożyć krążki tekturowe o średnicy równej zewnętrznej 
średnicy uszczelek.

c) Zmontowane wzierniki należy opakować do transportu w sposób zabezpieczający je 
przed przesuwaniem i  ewentualnym uszkodzeniem.

11. Badania. Badanie wzierników obejmuje sprawdzenie zgodności wymiarów wziernika 
z wymaganiami normy, przeprowadzone przy użyciu warsztatowych przyrządów pomiarowych.

Na żądanie zamwiającego wytwórca powinien wystawić zaświadczenie, że wziernik zo­
s ta ł wykonany z materiałów określonych w normie.

K O N I E C

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/2213-02

Do rurociągów, w których zachodzą nagłe zmiany temperatury lub zawierających czyn­
n ik i szczególnie niebezpieczne, zaleca s ię  stosować wzierniki objęte n in ie jszą  normą 
wyposażone w podwójne szkła wzierne 8 , przedzielone dodatkowymi uszczelkami 7 , oraz 
śruby dwustronne o wymiarach podanych na rysunku i  w tab licy .

Wziernik z podwójnymi szkłami wziernymi

D
Odmiana

W,WPb,WG ,S Cu i  Al
min

50 M16 x 60 M16 x 50

80 M16 x 75 M16 x 60

125 M16 x 80 M16 x 70
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