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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wzierniki okrggte o Srednicy przeswitu
D5, 80 i 125 imnj stosowane w budowie aparatow dla przemystu chemicznego i przemys-
tow pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
a) Objete normg wzierniki stosuje sie - w zaleznosci od Srednicy przeswitu i od-
i Lany materiatowej - ,do cisnien wg tabl. 1.

Tablica 1
Srednica Odmiana
przeswitu
wziernika W,WE,WPb ,\WG,S Cu Al
D, nmn Maksymalne nadcisnienie, kG/cn2
50
25 10
80 5
125 16 6

b) Maksymalna temperatura stosowalnosci wziernikéw :
odmian : W, WE, S i Cu - do 200°C,

odmian : WPb i WG - odpowiednio do gatunku wyktadziny,
odmiany Al - do 150°C.

c) Wzierniki rodzaju B stosuje sie woéwczas,gdy istnieje mozliwos¢ wykonania osta-
tecznej obrobki wiérowej powierzchni korpusu pod uszczelke po-wspawaniu korpusu w
Sciane aparatu. Korpusy wziernikéw rodzaju A nie wymagaja obrobki wiérowej po przy-
dawaniu.

5. Normy zwiazane

PN-S1/H-74-240 Rury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciggnione ogdlnego przezna-
czenia. Warunki techniczne

PN-65/H-74586 Miedz. Rury

PN-64-/H-7459'l Aluminium i stopy alumnium. Rury wyciskane

PN-64/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego przeznaczenia.
Gatunki

EN-6-VH-84024- Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-66/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i twasoodporna) . Gatunki

PN-58/M-82117 $ruby Sredniodoktadne ze tbem szesciokgatnym z gwintem nacatej diugosci

PN-58/M-82144 Nakretki szesciokatne sredniodoktadne
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HT-50/M-82162 Sruby dwustronne $redniodoktadne o diugos$ci czesci wkrecanej 1 d
BH-67/2213-03 Wzierniki okragte do aparatéw i rurociggéw. Czesci wspolne (korpusy
pokrywy i uszczelki)
BH-64/6858-01 Szkila wzierne. Wymiary i warunki techniczne wykonania
4. Rodza.ie. Rozréznia sie dwa rodzaje wziernikéw :
A -z szyjka,
B - ptaskie.
5» Odmiany. Korna obejmuje nastepujace odmiany materiatowe wziernikéw :
W - do aparatow ze stali weglowej,
WE - do aparatéw ze stali weglowej, emaliowanych,
WPb - do aparatow ze stali weglowej, wyotowionych,

WG - do aparatow.ze stali weglowej, wygumowanych,
S - do aparatéw ze stali stopowej,

Cu - do aparatéw miedzianych,

Al - do aparatow aluminiowych.

Wzierniki odmiany W, WE, WPb, WG, S wykonuje sie w rodzaju A lub B, wzierniki od-
miany Cu i Al - tylko rodzaju A.

6. Przyktad oznaczenia wziernika rodzaju A o Srednicy przeswitu D = 80 nm odmia-

S : WZIERNIK A-80-S BN-67/2213-01

7. Wymiary - wg rys. 1 45 i tabl. 2 + 4.
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Tablica 2

Szkto 8 Kroéciec 1Z Sruba 9 . 1)

D d Do g*L  liczba ,ol823f
Ds z 9 S7tuk wziernika

mm kG

50 70 14 57 4 135 100 M16 x 45 4,14

4
80 100 20 89 '4,5 160 125 M16 x 55 6,61
125 150 22 133 5 215 180 Mi16 x 60 8 11,8

N Ciezar bez szkia i uszczelek. Ciezar wilasciwy stali przyjeto
nf-= 7,85 kG/dcm3.

Rys. 3* Wziernik rodzaju A odmian Cu i Al

Tablica 3

Szkto 8 Krociec 12 Sruba 9 C(;ez_ar 1)
D Dz Do ' liczba ~odmiany

Ds < di] g *L Sfuk Cu 1 Al

nm kG
50 70 10 2 55 135 100 MI6 2 40 . 4,16 3,98
80 100 12 75 160 125 H16 x 50 6,90 6,50
5

125 150 16 110 215 180 M6 x 55 8 11,6 10,8

Ciezar bez szkta i uszczelek. Ciezary witasciwe przyjeto
stali 7,85, Cu 8,9, Al 2,7 kG/dcm?.
Dla odmiany Cu - 55 nm odmiany Al - 58 nmm
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Tablica 4
5 Szkto 6 Sruba 10 CIQZ&T'JS
9 Uz Do dxL liczba wziernika
mm sztuk kG
50 70 14 135 100 Mi16 x 45 . 4,66
80 100 20 160 125 7,00
M16 x 55
125 150 22 215 180 8 11,0

1 Ciezar bez szkia i uszczelek. Ciezar wlasciwy sta-
li przyjeto ~ = 7,85 kG/dcnm™.
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9. Wykonanie

a) Spoiny tgczace korpusy 1 i 2 wziernikow odmian WWEWPh i WG z kro¢cami 12 oraz
kro¢ce 12 ze Scianami aparatow nalezy wykona¢ elektrodami ze stali weglowej, odmiany
S elektrodami ze stali stopowej.

b) Wyktadzine wziernika odmian WE,WPbiWG nalezy wykona¢ tgcznie z wyktadzing aparatu.

c) Krdéce 12 wziernikéw odmiany Cu nalezy potgczy¢é z wywinieciem Sciany aparatu
lutem twardym wg rys. 3«

d) Kro¢ce 12 wziernikow odmiany Al nalezy spawa¢ do wywiniecia Sciany aparatu
spoing czotowa wg rys. 3.

e) Krocce 12 wziernikéw odmian Cu i Al nalezy po wykonaniu wyoblenia rozwalcowac
reczng ztobiarkg w sposob pokazany na rys. 3*

f) Powierzchnie zewnetrzng wyoblenia kro¢ca odmian Cu i Al nalezy dokiadnie wy-
rowna¢ i splanowac.

10. Cechowanie. Na powierzchniach obwodowych korpuséw i pokryw wziernikéw nalezy
wybi¢ w sposob trwaly co najmniej nastepujace znaki

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg p. 5 (bez nazwy stownej] ,

c) znak BN.

11. Pakowanie

a) Wzierniki nalezy dostarcza¢ w stanie zmontowanym wraz ze szklem wziernym, jed-
nakze bez uszczelek.

bj Wmiejsce uszczelek nalezy witozy¢é dwa krazki tekturowe o Srednicy réwnej zew-
netrznej Srednicy uszczelki.

C) Zmontowane wzierniki nalezy opakowa¢ do transportu w sposéb zabezpieczajgcy je
przed przesuwaniem i ewentualnym uszkodzeniem.

12. Badania. Badanie wziernikéw obejmuje stwierdzenie zgodno$ci wymiaréw wzierni-
ka z wymaganiami normy przeprowadzone przy uzyciu warsztatowych przyrzadéw pomiarowych.

Na zgdanie zamawiajgcego wytwoérca powinien wystawi¢ zaswiadczenie,ze wziernik zo-
stat wykonany z materiatdw okreslonych w normie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/2213-01
Do aparatéw, w ktérych zachodzg nagte zmiany temperatury Ilub zawierajgcych czyn-
niki szczegélnie niebezpieczne zaleca sie stosowa¢ wzierniki objete niniejszg norma
wyposazone w dwa jednakowe szkta wzierne 8, przedzielone dodatkowa uszczelka 7 , oraz
Sruby dwustronne o wymiarach podanych na rysunku i w tablicy.

D d*L
nm
50 M16 x 60
80 M16 x 75
125 M16 x 80
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