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1. P rz e d m io t n o rm y . P rz e d m io te m  n o rm y  s£ s ta lo w e  

m ie s z a d ła  ś m ig ło w e  tró jło p a tk o w e  spaw ane D =  315+7G0 mm 

o s ta łe j  g ru b o ś c i ło p a tk i,  s to so w a n e  w p rz e m y ś le  c u k r o ­

w n iczym .

2. P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  m ie s z a d ła  ś m ig ło w e g o  o ś r e d n i­

c y  D  = 400 mm, ze  s ta l i  S t3 S X :

m i e s z a d ł o  Ś m i g ł o w e  aoo st3sx B N - 77/ 24 72-0 1

3. W y m ia ry  wg r y s .  1 + 3 i ta b l. 1 f  3.

A - A

R y s . i

Zg łoszona przez O śro d e k  Badawczo-R ozw ojow y P rzem ysłu Budowy U rzqd zeń  C hem icznych CEBEA 
U stanow iona przez N acze lnego D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Budowy U rząd zeń  C hem icznych  dnia 8 lis topada 1 9 7 7  r.

jako  no rm a obow iązującą od dnia 1 lip ca  1 9 7 8  r.
(D z. N o rm . i M ia r nr 3 5 /1 9 7 7  poz. 1 1 8 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978.

Wpływ do WN 2 9 .1 2 .7 7 . Oddano do składu 18.1.78. Druk ukończono w kwiełniu 78. 
O b|.0^40a. w. N akłod2 0 0 0 +  55 «0*- Zom. 1 11 /78

Cena zl 3,60



2 B N - 7 7 /2 4 7 2 - 0 1

T a b l ic a  1. W y m ia ry  m ie s z a d ła

d / a , a 3 a 4 a 5 “ ł “ 2 “ 3 * 4 “ s

W ie lk o ś ć
spaw u

M asa

mm s to p n ie
b i b 2

kg

315 70 70 35 70 105 140 -
O  t

55 05 3 5 °4 0 ( 2 5 °3 5 ' 19°40 ' - 4 , 0 - 2 , 4 5

400 90 90 45 90 135 180 -
o •  

55 45 3 5 °2 0 ‘ 2 5 °  15' 19°30 ‘ - 5 , 5 - 5, 50

500 100 110 50 100 150 200 -
O  i

57 50 3 8 °3 0 ‘
O 1

28 2 1°40' - 5 , 5 - 8, 50

600 110 130 60 120 180 240 - 5 7 °5 2 '
o 1 

38 31 2 7 °5 7 ‘ 21 °42 ' - 4 , 0 10 14, 20

680 110 130 60 130 200 270 - 6 1 ° ' 3 9 °  15' 2 8 °2 6 ' 2 1 ° 5 1* - 4 ,0 12 19, 00

780 110 130 55 125 195 260 325 6 6 °5 5 ' 4 4 °4 8 ' 32 °2 9 ' 2 5 ° 3 l ‘ 2 0 °5 4 ' 4 ,0 12 25, 3

< )  £ 

200 ob
5kok ś m ig ła  ró w n a  s ię  
r /m in .

ś re d n ic y  m ie s z a d ła  ( D ) .  M a ksym a ln a  lic z b a  o b ro tó w  m ie s z a d ła  w  c z a s ie  je g o  p ra c y  w yn o s i

R ys . 2 R ys . 3

T a b l ic a  2. W y m ia ry  p ia s ty

D
(m ie s z a d ła )

d d / H 7 ) l b a ( J s 9 ) M asa

mm kg

315 70 35 70 38, 2 8 1 ,4 0

400 90 45 90 48, 7 10 3, 30

500 100 50 110 53, 7 10 5 ,0 0

600 n o 60 130 64, 4 18 6, 70

680 n o 60 130 64, 4 18 6, 70

780 110 60 130 64, 4 18 6, 70

T a b l ic a  3. W y m ia ry  ło p a tk i

D
(m ie s z a ­
d ła )

h 9 r
R 1 R

M asa 1 
s z tu k i

mm kg

135 70 122,5 6 45 2 0 126 0, 35

400 88 155 8 50 26 160 0, 72

500 110 200 8 60 32 200 1, 15

600 150 250 10 155 50 260 2 ,5 0

680 170 285 12 260 50 275 4, 10

780 195 335 12 270 60 325 6, 20
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4. M a te r ia ł

N r  c z ę ś c i 
w g r y s .  1

N azw a
c z ę ś c i

L ic z b a
s z tu k

0M a te r ia ł

i p ia s ta 1
S ta l S t3 S X  wg 
P N -7 2 /H -8 4 0 2 0

S ta l 1H 18N 9T wg 
P N -7 1 /H -8 6 0 2 0

2 ło p a tk a 3

^  D o p u szcza  s ię  s to s o w a n ie  in n y c h  g a tu n kó w  sta l?  na 
żę d a n ie  podane w  za m ó w ie n iu .

5. W yko n a n ie . K o n s tr u k c ja  m ie s z a d ła  sp a w a n a  i w y p ro ­

f i lo w a n a . M ie s z a d ło  p rz e d  o b ró b k ę  w y k a ń c z a ję c ę  n a le ż y  

w y ż a rz y ć  o d p rę ż a ję c o . W z a le ż n o ś c i od w a ru n k ó w  p ra c y  

ka żd e  m ie s z a d ło  n a le ż y  w y w a ż y ć  s ta ty c z n ie  lub d y n a m ic z ­

n ie .

6. C e ch o w a n ie . Na p ia ś c ie ,  w  m ie js c u  w skazan ym  na 

r y s .  1, p o w in n y  b y ć  u m ie s z c z o n e  w sp o só b  t r w a ły  i w y ­

ra ź n y  n a s tę p u ją c e  dane: zn a k  w y tw ó rn i,  sym b o l w g p. 2 bez 

c z ę ś c i s ło w n e j i m a te r ia ł.

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D O D A T K O W E

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  no rm ę -  O ś ro d e k  B a d a w c z o - 

-R o z w o jo w y  P rz e m y s łu  B u d o w y  U rz ę d z e ń  C h e m ic z n y c h  

C E B E A  -  K ra k ó w .

2. N o rm y  z w ię za n e

P N - 7 2 / H - 84020 S ta l w ę g lo w a  k o n s tru k c y jn a  z w y k łe j ja ­

k o ś c i o g ó ln e g o  p rz e z n a c z e n ia . G a tu n k i

P N -7 1 /H -8 6 0 2 0  S ta l o d p o rn a  na k o ro z ję  (n ie rd z e w n a  i 

k w a s o o d p o rn a ). G a tu n k i

3. Is to tn e  z m ia n y  w  s to s u n k u  do B N -7 1 /2 4 7 2 - 0 1

a) ro z s z e rz o n o  z a k re s  n o rm y  o m ie s z a d ło  D  = 600, 680, 

780,

b ) na r y s .  1 dodano p r z e k r ó j  E  -E .

4. S ym bo l w g S W W  -  0 7 8 3 -3 4 .
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