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NORMA BRANZOWA
BN-77
MASZYNY ; &M i 2472-01
| URZADZENIA Mieszadta sSmigtowe
PRZEMYStU trojlopatkowe spawane
CUKROWNICZEGO Zamiast
i 14%5 D =3154-780 mm BN-71/2472-01
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1. Przedmiot normy. Przedmiotem

normy s£ stalowe 2. Przyktad oznaczenia mieszadta $migtowego o Sredni-
mieszadta $miglowe tréjlopatkowe spawane D= 315+7G0 mm cy D =400 mm, ze stali St3SX:
mieszadto Smigtowe aoo St3SX BN-77/2472-01

o statej gruboséci topatki, stosowane w przemys$le cukro-
3. Wymiary wg rys. 1+ 3 i tabl. 1f 3.

wniczym.

Rys. i

Zgtoszona przez OSrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzqdzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzgadzen Chemicznych dnia 8 listopada 1977 r.

jako norma obowigzujgcg od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)
Oddano do skiadu 18.1.78. Druk ukoriczono w kwiehiu 78. Cena zl 3,60

Wplyw do WN 29.12.77.
Zom. 111/78

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Ob|.0"40a. w. Nakiod2000+ 55 «0*
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Tablica 1. Wymiary mieszadta
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Tablica 2. Wymiary piasty

d

70

90

100

no

no

110

Rys.

d/iH7)

mm

35

45

50

60

60

60

70

90

110

130

130

130

b

38,2

48, 7

53,7

64, 4

64, 4

64, 4

a(Js9)

10

10

18

18

18

o
55 05
(o}
55 45
o_ i
57 50
57°52'
61°"

66°55"

35°40(
35°20°
38°30°

o_ 1
38 31
39° 15

44°48'

stopnie
25°35"
25° 15
28
27°57"
28°26"

32°29'

Maksymalna liczba obrotéw
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W czasie jego pracy wynosi

Tablica 3. Wymiary topatki
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4. M ateriat
Nr czesci NaZ\’Nal Liczba M ateriat 0
wg rys. 1 czesci sztuk
i iasta 1 Stal St3SX wg
P PN-72/H-84020
Stal 1H18NO9T
2 topatka 3 w9

PN-71/H-86020

N Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw stal? na
zedanie podane w zamoéwieniu.

5. Wykonanie. Konstrukcja mieszadta spawana i wypro-

filowana. Mieszadilo przed obréobke wykanczajece nalezy

wyzarzy¢ odprezajeco. W zaleznoéci od warunkéw pracy

kazde mieszadto nalezy wywazy¢ statycznie lub dynamicz-
nie.

6. Cechowanie. Na piascie, w miejscu wskazanym na
rys. 1, powinny by¢é umieszczone w sposéb trwaly i wy-
razny nastepujace dane: znak wytwoérni, symbol wg p. 2 bez

czesdci stownej i materiat.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - OSrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzedzen Chemicznych

CEBEA - Krako6w.

2. Normy zwigzane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-

koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki
3. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/2472-01
a) rozszerzono zakres normy o mieszadto D = 600, 680,
780,
b) na rys. 1dodano przekréj E -E.

4. Symbol wg SWW - 0783-34.
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