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NORMA BRANZOWA BN-64

2212-04
APARATURA
CHEMICZNA

Podpory
poziomych aparatow cylindrycznych
o Srednicach 600 + 3000 nm
i Grupa katalogowa V47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg podpory poziomych aparatow cylindrycz-
nych o $rednicach 600 + 3000 mnmwg BN-75/2201-01, stosowane w przemysle chemicznym i
przemystach pokrewnych.

2. Odmiany. Rozréznia sie trzy odmiany konstrukcyjne podpor:
A - do aparatéw o Srednicach 600 + 1200 nm
B - do aparatéw o Srednicach 1400 + 2000 nm
C - do aparatéw o Srednicach 2400 + 3000 mm

5. Przykiad oznaczenia podpory odmiany A do aparatu o sSrednicy wewnetrznej 1000
mm i grubosci Sciany cylindrycznej oc = 12 mm¥
PODPORA A 1000/12 BN-64/2212-04
4. Normy zwigzane

PN-72/H-84020 Stall(_weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogolnego przeznaczenia.Ga-
tunki

EN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej waglciwej zwyktej ja-
kosci i niskostopowej

BN-75/2201-01 Aparaty typu zbiornikowego, Srednice

BN-75/2205-01 Odohyitki warsztatowe swobodnych wymiaréw liniowych do 20 000 mm

5. Wymiary podpér: odmiana A na str. 2, odmiana B na str. 3, odmiana C na str. 4.

6. Y/yszczegolnienie czesci i materiat

Nr czesci Licitba Hztuk
na rys. Wyszczeg6lnienie dla odm-any Materiat
/poz./ A B I
/ Podstawa a*b*g 1 1 1
2 Srodnik n. n*g 1 1 1
3 Siodito tubeg 1 1 1 Blacha
4 Sciana boczna h-b-g 2 2 2 wg PN-73/H-92120
5 Zebro 1D*c g > B w gatunku StOS
_ wg RT-72/H-84020
6 Zebro ®.c-g - - 2
7 zebro hf.ceg - 4
8 Zebro hteceg - - 4

Wykonanie. Konstrukcja catkowicie spawana. Wszystkie spoiny wykona¢ jako prze-
rywane o diugosci pojedynczej spoiny ok. 50 mm przy podziatce szwu ok. 50 nmm

KONIEC

Biuro Projektow Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej
dnia 31 lipca 1964 r. jako norma obowigzujgaca w zakresie projektowania

i produkcji od dnia 28 pazdziernika 1964 r. /Mon. Pol. nr 72/1964 poz.340/
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BN-64/2212-04

Odmiana A

WAmiart iEod£Or_af atow_o<s$re/iicach_ A" A 600 _+>200_nimi

a/ Wymiary zmienne,

zalezne od grubosci
sciany aparatu gc:
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b/ Wymiary niezalezne od ¢:
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mm
600

700
800
900
1000
1200

Ciggsar podpory obliczony dla g - 10 nm

+ g, mm

530
6J0
680
780
880
1080
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200

Messi wlasoiwa
Wpoi.ary wykona¢ w klasie s (Sredniodoktadnej) wg BN-75/2205-01

m

500
600
650
750
850
1050

230

260

280
300
360

280
310
320

360
440

72

82

96

poz. 4 odgigc
i dopasowac
przy montazu

Szczegét ukosowania
w naroznikach blach

poz. 2i 5

Szczegb6ty spoin

pachwinowych
Masa
) S
J
400 17
20
500 20
550 21
110
650 23
750 45
140
950 56

przyjeta dla stali weglowej 7»85 kG/dm™.
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Odmiana B
Wymiary podpér aparatow o sSrednicach. Du - 1400 f 2000 nm

poz. 4 odgigc
i dopasowac
przy montazu

a/ Wym_iary zmienne, _ Szczeg6t ukosowania
zalezne od grubosci w naroznikach, blach
Sciany aparatu g : poz. 2i 7

nm

fig= R, + g, nm

t — 21 =mRf nTm

ht - dopasowac przy

montazu podpory Szczeg6ty spoin
pachwinowych
b/ Wymiary niezalezne od o :
n h C / Masa
Dm " 9 e, e
nm h ! nm *©
1400 1250 1200 420 500 400 1000 83
250 121 8 190
1600 1430 1400 430 560 460 1200 94
1800 1590 1550 500 600 530 1350 153
300 145 10 240
2000 1790 1750 550 640 590 1550 172

Ciezar podpory obliczony dla g = 10 mm
Masa wiasciwa przyjeta dla stali weglowej 7,85 kG/dm3.
Wymiary wykona¢ w klasie s (Sredniodoktadnej) wg BN-75/2205-01



a/ Wymiary zmienne,
zalezne od grubosci
sciany aparatu oc:
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f

21 « Hf, mMm

ht - dopasowaé przy
montazu podpory

b/ Wymiary niezalezne od o

G a b m
mm
2400 2140 550 2100
2800 2450 2400
400
5000 2550 2600

BN-64/2212-04

Odmiana C
Wymiary podpér aparatow o Srednicach Du - 2400 t 5000 nm

650
700
750

740
800
850

mm

Cc

170

194

Ciezar podpory obliczony dla ¢ = 10 rm
Masa witasoiwa przyjeta dla stali weglowej 7.85 kG/dm™.
Wymiary wykona¢ w klasie s (Sredniodoktadnej) wg BN-75/2205-01
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Szczeg6t ukosowania
w naroznikach blach
poz, 2, 6 i 8

Szczegbty spoin

pachwinowych
e, Masa
'O
1900 290 240
2200 563
540
2400 A



