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1. Przedm iot normy. Przedm iotem  normy sęi tu leje  i słu­

py oporow e stosowane w formach do tw orzyw  sztucznych dla 

zachowania przestrzen ilpr-zy lpłyt*eh wypychaczy o ra z  pod­

parc ia  płyt formujących. # i v f  * i />
frWr>©.UAj A'w.vfl'l, < 'UX^,‘

2. O dm iany. T jr+eje t=-stupy op op o w e-d z le i- i-s ie j ia t  ,
v Su»hWi«X £ry fi -Wi

°\1 tu leje  oporowe z otworem pasowanym -  i^ .

s4upy oporowe -
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3. P rzyk ład  oznaczen ia tu lei oporow ej odmiany C o w y­

m iarach D = 40 mm i H = 80 mm:
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Ostre krawędzie zalepić

Rys. 1. Odmiana 2̂ .  C|/[ 'VO/f
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20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

24
T'1

X X X X X 16

30 X X X X X X X X 20

40 X X X X X X X X X 25

50 X X X X X X X X X 32

60 X X X X X X X 40

80 X X X X X X 50
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Ostre kranedze zalepić iBir-77/ia<-n-7i

Rys. 2. Odmiana ’K .  'J^y

1> BN-66/1681-02, BN-66/1681-03.
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Tab lica  2
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20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

24 X X X X X 8, 4

30 X X X X X X X X 10, 5

40 X X X X X X X X X 13

50 X X X X X X X X X 17

60 X X X X X X X
21

80 X X X X X X

T ab lica  3

D
H

20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

24 X X X X X

30 X X X X X X X X

40 X X X X X X X X X

50 X X X X X X X X X

60 X X X X X X X

80 X X X X X X

Ostre krauędze zcźepić ib*-77/i694-h-31

Rys. 3. Odmiana *1^*0H0  j

5. M ateria ł -  stal 55 wg PN -75/H -84019.

6. Cechowanie. Na tu lejach w m iejscu oznaczonym na ry­

sunku należy um ieścić w sposób trw ały i wyraźny co  naj­

mniej następujące dane:

a )  wym iar,

b ) znak BN-77,

c )  znak wytwórni.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOW E

1. Instytucja opracow ująca normę -  Fabryka P ra s  Auto­

matycznych Zakład nr 4 Zakładowe B iu ro  R ozw ojow e F O R - 

M ET, B ydgoszcz.

2. Normy zw iązane

PN-75/H-84019 S ta l w ęglowa konstrukcyjna w y ższe j ja -

3. D otychczasow e normy. Dotychczas  ̂ obow iązu jąca

ZN-73/MPM/04-40013 zosta je  unieważniona z dniem 1 lip - 

ca 1978 r.

4. Symbol wg SW W  - 0fc46*r39. - Q t y

5. Au torzy projektu normy -  inż. Zenon Urbański i Krzy- 

'  s z to f S leb ioda , Zakładowe B iu ro  R ozw ojow e FO RM ET,

B ydgoszcz.
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