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NORMA BRANZOWA

Kroéce ze stali weglowej

BN-75
2211-33

przypawanymi

APARATY z koinierzami
CHEMICZNE . . .
okragtymi ptaskimi
. Cisnienie nominalne 10 i 16 kG/cm2
Xj(o(e Sb .) (~ 10 i 1,6 MPa)

Przedmiotem normy sa krééce
Srednicach

1. Przedmiot normy.
wraz z kompletem Srub i nakretek, o]
nominalnych od 10 do 500 mm, stosowane
my$sle chemicznym i przemystach pokrewnych.

w prze-

Norma okresla réwniez sposoby przypawania kroc-
cow do aparatu oraz wymagania dotyczace uszczelek

2. Zakreag stosowania przedmiotu normy. Objete
normg krééce nalezy stosowa¢ do zbiornikéw cis-
nieniowych kl~sy A, na cisnienia nominalne 10 i

16 kG/cmp
peratur:
- od 0°C do 200°C,
- od -30°C do 200°C, przy czym 0°C i -30°C sta-
nowig odpowiednio najnizsze dopuszczalne tempera-

& 11 1,6 MPa), dla dwéch zakreséw tem-

tury, jakie moga osiagng¢ elementy krécéca, a tem-
peratura 200°C jest temperaturg obliczeniowag.
Krécéce mog%»Pyé stosowane bez obliczen wytrzy-
ciatoaciowych 7 wymaganych w dokumentacji
stracyjnej aparatu, jezeli weddug przepiséw Dozo-
ru Technicznego DT/0-219/63 zostang zastosowane:
z azbestu
inne, dla
dla za-

reje-

a) uszczelki miekkie o grubosci 2 mm
lub masy azbestowo-kauczukowej (It) i
ktérych najnizsze naprezenie Sciskajace,
pewnienia szczelnosci poiaczenia, .wynoszg dla na-
ciaggu montazowego rfj= 2,1 kG/mm , a dla naciagu

5»0;9 o
«jj=— folrr" kG/mm , gdzie

ruchowego po jest
cisnieniem obliczeniowym}

b) Sruby i nakretki wykonane w klasie nie niz-
szej niz Sredniodoktadna ( y»= 0,75) =z gatunkéw
stali podanych w tabl. 4 lub innych o0 nie gor-

szych wkasnosciach wytrzymatosciowych}

c) drugi element przynalezny do potaczenia kot-
nierzowego przewidziany na cisnienie
10 kG/cm2 lub 16 kG/cmz, odpowiednio do nominal-
nego cisnienia kroécca.

nominalne

3. Podziak. Ze wzgledu na ksztakt powierzchni
uszczelniajacej, rozréznia sie dwa rodzaje kroc-
cow:

1) Horma nic- zwalnia od umieszczenia w dokumentacji reje-

stracyjnej szkicu krééca wraz z podaniom jego wymiaréw, me
teriatu, cisnienia 1 temporatury, wyszczegélnionych w normie
1 wchodztjcych do obliczen wytrzymatosciowych.
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I - z uszczelnieniem ptaskim o odmianach
Z - z przylga zgrubna wg PN-65/H-74309,
Zr - z przylga zgrubng i nacietymi na niej

rowkami tréjkatnymi wg PN-68/H-74373}

rodzaj 1l - z uszczelnieniem z rowkiem prosto-
katnym wg PN-64/H-74370 oznaczonym litera r.

W zaleznosci od przewidzianego zakresu tempera-

rodzaj

tur, rozréznia sie dwa wykonania:
N - dla zakresu temperatur od 0°C do 200°C,
U - dla zakresu temperatur od -30°C do 200°C.

4. Przyktad oznaczenia

a) krécéca ze stali weglowej z koknierzem przy-
pawanym okragdym ptaskim, z rowkiem pProstokatnym
(), na cisnienie nominalne 10 kG/cm , o S$rednicy
nominalnej Dnom= 125 mm i ddugosci 1= 180 mm,
przypawanego do aparatu wg rozwigzania 1 (rys. 4)
przewidzianego dla zakresu temperatur 6d 0°C do
200°C (N):

KROCIEC r-10-125/180-1/N BN-75/2211-33

b) krééca ze stali weglowej z koknierzem przy-
pawanym okragdym plaskim, z przylga zgrubng (@,
na cisnienie nominalne 16 kG/cm , o $rednicy no-
minalnej 80 mm, grubosci rury sl= 6,3 mm i ddu-
gosci krééca 1 =120 mm przypawanego do aparatu
wg rozwigzania 2 (rys. 4) przewidzianego dla za-
kresu temperatur od -30°C do 200°C (U):

KROCIEC Z-16-80/6,3-1 20-2/U BN-75/2211-33

5. Wymiary
a) Polaczenie koinierzowe krécéca |1
przypawanego do aparatu - wg rys. 1

Il rodzaju
tabl. 1.

2. 0d-
miang Zr nalezy stosowa¢ dla temperatur powyzej
100°C oraz mediéw niebezpiecznych dla otoczenia.
wg rys. 3 i tabl.
powinien by¢ stosowany dla mediéw niebezpiecznych

b) Kréciec 1 rodzaju - wg rys. 2 i tabl.

0) Kréoieo Il rodzaju,

dla otoczenia.

'OV przypadku, gdy przyjeto wieksza grubo$¢ rury krééca s
niz podano w tabl. 2 i 3, oznaczenie grubos$ci rury nalezy
poda¢ po wyrézniku $rednicy nominalnej.

Zgtoszono przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 pazdziernika 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

WYLAWNICTWA NGRMAL IZAC.YJINE 1976.

Wplyw do WN 22.03.76. Oddono do sktadu 27.05 76. Druk okoriciono

11/1976 poz. 39 )

sierpniu 76. Cena 1zl 6,00

Ob| 1,50 o.w Noklod 2500 ¢ 55 eQZ Zom. 1462 76



nom

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

350

400

500

Pnom

kGlem2
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6
1,0
1,6

ze Hbem szesciokgtnym

d x

nm

M2 X 45

M2 X 50

M6 X 55

M6 x 60

M6 X 65

M6 X 79

Mi6 X 75

120 x 75

r<X0 X 85
ICO X 80
w4 X 90
M20 X 80
w4 X 95
ICO X 85
124 X100
124 X 95
127 X110
124 x 95

100 X115

Masa
1 sztuki

kg

0,054

0,058

0,115

0,123

0,131

0,139

0,147

0,243

0,267
0,255
0,417
0,255
0,435
0,267
0,452
0,435
0,649
0,435

0,852,

BH-75/2211-33

Tablica 1
Sruba
dwustronna
Masa liczba
ds:
% 1 sztuki sztuk
mm kg
ML2 X 65 0,04
M2 X 65 0,04
M2 X 70 0,044
%
4
M2 X 70 0,044
116 x 80 0,10
M6 x 85 0,11
1416 X 85 0,11
M6 X 85 0,11
Mi6 X 90 0,12
M16 X 100 0,12 8
M16 X 100 0,12
120x110 0,22
120X 120 0,24
124 X130 P.39 12
124X130 0,39
124X140 0,42
16

Masa
1 sztuki

kg

0,016

0,032

0,061

0,104
0,061
0,104

0,061

0,104

0,158

0,104

0,220

140

150

1
kS

Masa "

bez izolacji

0,896
0,904
1,01
1,02

1.33

rodzaj

0,913

2,89

5,1

6,25

7,44

10,5

131

krééca do aparatu

z izolacja
1 11
0,972
0,882
0,980
1,15
1,05
1,15
1,50
1,38
1,50
1,81
1,67
1,81
2,93
?
3,00
3,47
3,58
4,61
A
4,49
6,02
5,8
6,17 r
7,43
7 1Q
7,59
8,85
8,58
8,95
12,4
12,1
12.4
16,4
16,0
16,7
21,7 20,8
24,6 23,4
31,3 28,7
36,6 33,0
443 37,2
51,9 44,0
55,5 47,7
79,3 58,3
77,3 63,3
- 80,2
122 96,3
- 150

‘Ol.iiniraalne dtugoéci $rub obliczono przyjmujac jednakowe grubosci koinierzy kréccéw i przeciwkoinierzy.

2)Vlymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoé¢ zatozenia $rub od strony aparatu.

i)tfase krdéécow obliczono przyjmujac gestos¢ stali 7,85 kg/dm\



iil-75/2211-33

Kréciec z uszczelnieniem ptaskim Krociec Z uszczelnieniem z rowkiem
prostokatnym

Przeciwkdlnierz Zaslepka

Rys. 1
Dla krééca z uszczelnieniem ptaskim wymiary D, d - wg PN-68/H-74375*
Dla krééca z uszczelnieniem z rowkiem prostokgtnym wymiary D, d - wg PN-68/H-74376.

| - ddugos¢ krééca, ktorg okresla projektant i umieszcza w oznaczeniu wg p- 4.

Odmiana Z Odmiana Zr

Rys. 2



~nom  Pnom

mm kG/cm2
10
15
20
25
32
10
40 i
16
50
65
80
100
125
150
10
200
16
10
250
16
10
300
16
10
350
16
400 10
500 10

13,5
20

25
30
38
445

57

159

219,1

273

323,9

355,6

406,4
508

2,9
3,2
3,2

3,6

45

4,5

5,6

6,3

10

10
14,2

12,5
16

Rura
dtugosé an
do aparatu Maaa
i 1m Dz
1Z0- izo- rury
lacji lacja
*2
<~kg
0,762 0
1,33 95
100 200
1,72 105
2,37 115
3,38 140
4,02 150
5,27 165
150 250
7,17 185
9,33 200
11,4 220
15,8 250
21,1 285
200 300 33.2 340
395
52,1
405
445
77,4
460
250 350 85,2 505
120 520
122 565
300 400 193 670

1) Fabrykacyjna dtugo$¢ rury krécca.

Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci $cianki rury s.

Wymiary:

»Z.

pot

do

BN-75/2211-33

jaw «#.2
py O
mm
14,5 14
20,5 14
26 16
31 16
39 16
455 18
58 20
7 20
90 22
109 24
135 _ .26
161 26
26
221
30
28
275
30
28
326
32
30
358
36
408 32
510 34

60

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

295

350

355

400

410

460

470

515
620

Kotnierz
otwory pod
Sruby
0,
licz-
d. pa O-
two-
réw
14 40
14 45
u 58
14 4 68
18 78
18 88
18 102
18 122
18 138
18 158
8
18 188
22 212
22 268
22 320
12
370
26
378
430
22
16 438
2% 482
20 585

24

29

42

50

57

70

87

101

126

152

179

231

285

335

338

376

378

426
529

d2

32

37

a2

50

59

67

80

98

112

137

163

189

242

296

348

350

392

396

443
546

d3

50

58

68

7

90

109

124

148

174

199

254

307

360

362

408

414

460
563

1,5

Masa

oraz liczbe otworéw przyjeto wg H1-72/H-74306, z wyjatkiem krééca Dnom= 65 mm dla ktérego

przewidziano 8 $rub zamiast 4.

Rys. 3



nom “~‘nom
ram  kG/om2
10
15
20
25
32
40 10
50 16
65
80
100
125
150
10
200
16
10
250
16
10
300
16
10
350
16
10
400
16
10
500
16

13,5
20

25
30
38
445

57

159

219,1

273

323,9

355,6

406,4

508

2,9

3,2

3,6

4,5

5,5

6,3

7,1

8,8

1

16

Rura
dtugos¢ ' do
aparatu M
bez z izo- 1m
izo- lacja
lacji
‘z
nea kg
0,762
1,33
100 200
1,72
2,37
3,38
4,02
5,27
150 250
7,17
9,33
11,4
15,8
21,1
200 300
33,2
46,7
62,1
250 350
68,3
85,9

300 400 135

193

1) Fabrykacyjna dtugos$¢ rury krééca.

Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci $cianki rury

105
115
140
150
165
185
200
220
250

285

340

395
405
445
460
505
520
565
580
670

715

S

BH-75/2211-33

Eablica 3
n
nm
14,5
14
20,5
26
31 16
39
45,5 18
58
20
7
90 22
109 24
135
161 26
221
30
28
275
30
28
326
32
30
358
36
32
408
38
34
510
40

75

85
100
110
125
145
160
180
210

240

295

350
355
400
410
460
470
515
525
620

650

dkriierz
Otwory pod
Sruby
da J
liczba
otwo-
do row
40
45
14
58 2
4 68
78
88
102
122
18
138
158
8
188 3
212
22
268
22
320
26 12
22 370
26 372
22 430
26 438
16 4
26 482
30 490
26 529
20
33 536

Rowek

Ds m2
+0,5 +0,5

35

51
58
66
76 8
88
110
121
150
176

204

11

313

364

422

474 14

576

Masa
koinie-
Kk rza

-0,5

1,25

18,6

25,5

Wymiary: Dz, »m dQ oraz liczbe otworéw przyjeto wg HI-72/H-74306, z wyjatkiem krécca Dpom= 65 mmy dla ktorego

przewidziano O $rub zamiast 4.

6. Rozwigzanie konstrukcyjne przypawanla

cow do zbiornikéwl)

7.
tabl.

8.
a)

biac¢

- wg rys. 4 na str.

6.

kréc¢-

Wyszczeg6lnienie czesci 1 materiat - wg

4 na str. 7.

Wymagania

Powierzchnie uszczelniajgce koinierzy

po spawaniu;
kotnierzy - wg PN-71/H-74701.

pozostate

wymagania dotyczace

1) Rozwigzania nie obejmujg otworéw wzmocnionych piersécie-
niami przypawanymi do $cianki aparatu.

obra-

b) Wymagania dotyczace

H-94004«
c) Odchydki

lezy

wymiaréw

9. Cechowanie

a)

Cechowanie krédéca.

- znak wytwdrcy,

- cis$nienie nominalne,

- BN-75/2211-33

odkuwek -

wg PN-71/

nietolerowanych powinny
odpowiada¢ klasie doktadnosci s (Sredniodoktad-
nej) wg BN-75/2205-01 .

Na obrzezu

wybi¢ nastepujace dane:

kotnierza na-



O$ krécéca prosto-

. padta do powierzch-
tworzy z powierz- ni $ciany aparatu
chnig Sciany lub lezaca w jego
aparatu kat < 90° osi

O$ kroéca

Rozwigzanie 1
Zalecany zakres stosowania s*s12mm

dz

h, > s+1Imm a=0,7s
gdy sM"MOmm wtedy s”™-~g

Rozwigzanie 3
Zalecany zakres stosowania sal6mm

/=15s

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani

Rozwigzanie5
Zalecany zakres stosowania s*c5

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani.Stosowac tylko wtecnni

cznie uzasadnionych przypadkach.

Przyk#ad cechowania krééca na cisnienie nomi-

nalne 10 kG/cm’ :

znak wytwércy 10 BN-75/2211-33

b) Cechowanie Srub

- wykonanie N - Sruby z dbem szesSciokatnym =ze
stali St3S i St5 cechowa¢ zgodnie z PN-70/M-82054,
tj. odpowiednio 4.6 i 5.6; Sruby dwustronne ze
stali 45 cechowa¢ zgodnie z PN-68/H-74301;

BN-75/2211-33

OS5 krécéca prosto-

! - padta do powierzch-
z powwrzchmq ni $ciany aparatu
$ciany aparatu lub lezaca w jego
kat < 90° osi

O$ krééca tworzy

Rozwigzanie Z
Zalecany zakres stosowania s*s12mm
dz

t  =0op/v

u?

dz+)

a=0,7s htis 2>s+1mm
gdy se 10mm wtedy s~ g
Rozwigzanie 4

Zalecany zakres stosowania
gdWmm s>"Ng

dz N

6mm

Spoina podpawana lub z gwarantowanym

przetopem grani

Rozwigzanie 6 )
Zalecany zakres stosowania

16mmdg <40mm sPjg

IBN-75/2211-33—4

- wykonanie U - $ruby z #bem szesciokatnym ze
stali St3VC i St4VC, oeohowa¢ skréconym znakiem
stali wg PN-72/H-84020, tj. odpowiednio 3VC i 4\VC.

5ruby dwustronne ze stali 45U* oprécz znaku ga-
tunku stali zgodnie z PN-68/H-74301, cechowa¢ do-

datkowo symbolem U.

Nakretki cechowa¢ zgod-
St3S 1 St4S - klasa

c) Cechowanie nakretek.
nie z PN-70/M-82054: ze stali
4, ze stali St5 - klasg 5.



BN-75/2211-33 7

Tablica 4
Materiat
Nr
czesci o Liczba . dzai 11
na rys. Wyszczegdblnienie sztuk rt;dzaj | rodzaj
173 = =
Qnom 10 kG/cm Pnoma 16 kG/cm2 Prom™ 10V« 20”2 Pnom 16 kG/cm2
Rura bez szwu dla wykonania Ni U
1 BZ-D1-P-CZ-B2 1
lub B-D1-P-CZ-B2 stal R35 wg HJ-64/H-84024
wg HI-73/H-74219
dla wykonania N
blacha wg H1-73/H-92120 ze stali wg HJ-72/H-84020 0O gatunkach
Kotnierz wg 1 St3SY - dla 14 20 mm
2 HI1-70/H-74732 St3S - dla g> 20 mm
dla wykonania N i u
blacha wg H1-73/H-92120 ze stali 18G2A wg M-72/H-84018 lub odkuwka wg
HJ-70/H-94009 ze stali 20 wg HJ-66/H-84019
pret wg IN-60/H-93015 ze stali wg HI-72/H-84020 O gatunkach
dla wykonania N
3 Sruba $redniodoktadna n" i St3s St5
wg IN-74/M-82101 St5
dla wykonania U
St4VC - St3vC St4vC
pret wg H-60/H-93015 ze stali wg H1-72/H-84020 O gatunkach
] dla wykonania N
4 Sruba dwustronna Z wg n
1TJ-68/H-74302 - 45 o -
dla wykonania U
- 45U - -
. t EN-60/H-93015 tali HT-72/H-84020 tunkach
5 Nakretka $redniodoktadna n pret wg ze stall wg 0 gatunkac
wg HI-75/M-82144 (2n) St4S St5 St3s St4s
Wyroby hutnicze powinny mie¢ atesty materiatowe.
I)Liczba $rub - wg tabl. 1. Liczba nakretek réwna liczbie $rub lub dwukrotnej liczbie dla $rub dwustronnych.
10. Zaswiadczenie o zgodnosci wykonania krécécéw - wykaz uzytych materiatédw zgodnych z aktual-

z normg. Do kazdej partii kroéécow wykonawca
nien zalgczy¢ zaswiadczenie zawierajace:

powi-

- nazwe wytworcy,

- numer zaméwienia,

- nazwe zamawiajacego,

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem z po-
dziatem wedtug Srednio nominalnych i odmian,

- liczbe $rub nakretek 2z podziatem

ddugosci Sruby,

i wed+ug
Srednicy gwintu i

KON

nymi wymaganiami dozoru technicznego.

11. Pakowanie. Sruby i nakretki
zabezpieczy¢ przed korozja. Krécéce pakowaé w spo-
s6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Krécce,

Pakowanie

Srub i nakretek powinno odbywa¢ sie zgodnie z
PN-70/M-82054 p. 4.2.
Na opakowaniu powinna by¢é umieszczona nalepka

lub wywieszka zawierajaca:
- nazwe lub znak wytwérni,
- oznaczenie wg normy przedmiotowej,
- mase, kg.

EC

INFORMACJE DODATKONE

V.

stu Organicznego, Warszawa.

Instytucja opracowujaca nora?. Biuro Projektéw Przemy-

?. Horny i dokumenty zwigzane
FN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
HI-68/H-74301 Rurociggi i armatura. Sruby, nakretki, tuleje
wyréwnawcze do potgczen koinierzowych. Wymagania ogélne
PN-68/H-74302 Rurociggi i armatura. Sruby dwustronne do po-
taczen kotnierzowych

HT-72/H-74306 Rurociagi i armatura. \lmiary grzquczeniowe
kotnierzy. Cisnienie nominalne do 400 kG/cm

IN-65/H-74309 Rurociagi i armatura. Przylgi kotnierzy. W+
miary

HI1-64/H-74370 Rurociggi i armatura. Wystepy i rowki w kot-
nierzach. Wymiary

H1-68/H-74373 Rurociagi i armatura. Rowki tréjkatne na po-

wierzchniach uszczelniajgcych koinierzy. Wymiary

nalezy



a Informacje dodatkowe do BN-75/2211-33

HJ-68/H-74375 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie do
przylg zgrubnych kotnierzy
M-68/H-74376 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie do

kotnierzy z wystepami i rowkami

RI-71/H-74701 Rurociggi i armatura. Koinierze stalowe okra-

gte na cisnienia nominalne do 320 kG/cm . Wymagania
M-70/H-74732 Rurociagi i armatura. Koitnierze przyzpawane
okragte ptaskie. Cisnienie nominalne 10 i 16 kG/cm

H1-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatos-
ci. Gatunki
OT-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna

ogbélnego przeznaczenia. Gatunki

zwyktej jakosci

HJ-74/M-82101  Sruby ze bem szesciokatnym

H1-75/14-82144 Hakretki szes$ciokatne $redniodoktadne

BN-75/2205-01
niowych do 20000 mm

Odchyitki warsztatowe swobodnych wymiaréw |i-

Przepisy Dozoru Technicznego: Potaczenia koinierzowo-$rubowe

DT/0-219/ 63. Pismo UDT znak Z-11-6/587/75 z dnia 15 lipca

1975 r.

wymaganych obliczern w dokumentacji rejestracyjnej

zezwalajgce na stosowanie

normy bez dotgczania

obliczone wg DT/O-219/63, dla kréécéow | rodzaju- wg tabl,I-1

oraz dla Il rodzaju - wg tabl.

<K -

1-2, gdzie:

naprezenia w szyjce kotnierza (rurze),

HT-64/H-84024 Stal dla wyrobu rur. Gatunki akr - naprezenia w kryzie
HI-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstruk- - naprezenia w $rubach przy montazowym naciggu $rub,
cyjnej weglowej zwyktej jako$ci i niskostopowej a, - naprezenia w $rubach przy ruchowym naciggu $rub,
M-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek i roz- Nm - nacigg montazowy,
porek pracujacych w podwyzszonych temperaturach N - naciag ruchowy,
HJ-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. OdKuwki a't - naprezenia $ciskajace w uszczelce, wywotane  nacia-
swobodnie kute giem montazowym,
H1-70/M-82054 j?ruby, wkrety i nakretki stalowe ogé6lnego <’ - naprezenia $ciskajgce w uszczelce, wywotane nacia-
przeznaczenia. Ogé6lne wymagania i badania giem ruchowym.
Tablica 1-1
Cisnienie pno™= 10 kG/cm Cisnienie pnom= 16 kG cm

temperatura obliczeniowa

t,- 20°C ‘o* 200°C

ﬂ; Ny, as.z' Kr |
ram kGImm2 kG ki
10 34 7,0 9,5 2105 1,5 29 3,9
15 42 75 115 2542 1,8 31 4.8
20 44 8,0 172 3801 1,9 34 7,2
25 55 9,8 216 4791 24 472 9,1
32 6,8 11,8 137 5788 31 51 5.9
40 72 11,8 164 6914 33 51 7,1
50 7,0 10,2 20,0 8442 3,3 45 8,9
65 9,2 11,4 12,8 10831 45 52 5,8
80 85 10,1 151 12786 42 46 7,0
100 7,4 84 17,2 14499 40 41 8,3
125 76 81 216 18232 44 40 10,7
150 8,3 8,4 154 20234 51 44 8,0
200 11,1 85 20,6 27099 72 47 11,4
250 11,0 7,3 16,4 32384 78 4.4 9,8
300 12,6 7,9 18,9 37423 9,8 5,0 12,0
350 15,3 11,7 20,5 54067 11,3 7.1 12,4
400 13,3 10,6 16,3 61946 10,3 6,7 10,3
500 11,8 9,8 161 76575 10,4 6,8 11,1

Uszczelka migkka

<r;- 2,1 kG/cm
a'= 0,5 kGgmm2

temperatura obliczt#niowa

temperatura obliczeniowa

temperatura obliczeniowa

©= 20°C @ 200°C

Nt &« i, Ny € oW K NF
G kG2 G kG G

868 34 7.0 95 2105 23 46 672 1388
1056 42 75 11,5 2542 29 50 76 1690
1503 4.4 80 172 380l 3r1 54 115 2549
2033 55 9.8 21,6 4791 39 6,7 147 3253
2492 6,8 11,8 137 578 49 81 95 3088
3003 72 118 164 6914 53 82 114 4804
3738 7,0 102 200 8442 53 7.2 142 5980
4904 92 114 128 1081 71 83 93 7846
5891 8,5 10,1 15,1 12786 6,8 7.4 11,2 9426
6987 7.4 84 172 14499 6,4 65 132 11179
o071 7.6 81 216 1832 7,0 64 173 14514
10550 83 3.4 154 20272 81 7,0 12,0 16894
15019 8,8 6,6 14,6 28836 86 55 12,2 24030
19288 105 7,5 130 37034 104 6,3 108 30861
23768 11,4 8,4 172 48749 117 7,0 ‘143 40624
32780 111 10 17,4 65947 116 84 144 54956
39151 - -
52714 -

Om 2
d' = 2,1 kGhm

d,* 0.8 kamme



~nom

10

20
25
32
10
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400

500

Cis$nienie

temperatura obliczeniowa

1,6
1,8
2,3
2,7
3,3
3,3
3,2
3,8
3,5
4.4
45
5,0
6,1
6,2
7.1
8,3
7.7

9,6

©= 20°C
Kr f,
kG/mm2
3,2 4,3
3,3 5,1
4,2 8,9
4,7 10,4
5,4 6,4
5,3 7,5
4,5 8,8
5,0 5,6
4,1 6,2
5,3 10,9
4,0 12,9
5,3 9,7
5,2 12,5
4,5 10,0
4,9 11,8
7,3 12,8
65 10,0
7,6 12,5

<fj - 2,1 kGmm2
0,5 kG2

957

1122

1986

2309

2679

3140

3695

4711

5218

9170

10886

12733

16427

19924

23289

33673

37965

59467

Informacje dodatkowe do BN-75/2211-33

Pnom- 1° kG/cmp

Tablica 1-2

temperatura obliczeniowa

"
Sz

©= 200°C
alr Nr
kG/rrm2 kG

1,4 1,9 430
1,5 2,3 518
1,9 4,1 902
2,2 4,8 1076
2,6 30 1285
2,7 3,7 1559
2,3 45 1910
2,8 31 2612
2,4 35 2991
2,9 5,9 5011
2,8 7.4 6285
3,2 59 7776
3,5 8,4 11128
3,3 7,5 14753
4,0 9,4 18659
5f6 9,8 25902
5,3 8,2 31082
5,4 8,9 42476

Uszczelka miekka

temperatura obliczeniowa

t,- 20°C
Kr
kGmm2
1,6 3,2 4,3
1,8 3,3 5,1
2.3 4,2 8,9
2,7 4,7 10,4
3,3 5,4 6,4
3,3 5,3 7,5
3,2 4,5 8.8
4,0 5,3 5,9
3,9 4.5 6.8
4,6 5,6 11,4
5,0 5,4 14,3
5,8 6,2 11,3
6,0 4,9 10,8
7,7 5,7 9,9
9,1 6,1 12,6
9,2 7,6 13,1
9,6 7,5 11,9
12,1 10,2 12,4
g» 2 mm
2,1 kGmm2

tf*. 0,8 kGmm2

N
kG
957
1122
1986
2309
2679
3140
3695
5014
5742
9621
12067
14930
21365
28326
35825
49732
59677

95147

2
Ci$nienie pnom= 16 kG/cm

temperatura obliczeniowa

1,2

1,4

t0= 200°C
Kr 2
KGIm'

2,3 3,1
2,5 3,7
3,0 6,5
3,5 7.8
4,2 4,9
4,2 5,9
3,7 7.3
4.4 4,9
3,8 5,7
4,7 9,5
45 11,9
51 9,4
4,1 9,0
4,8 8,3
51 105
6»3 10,9
-6,2 9,9
7.3 8,8

Nr

689
829
1443
1722
2055
2495
3056
4179
4785
8017
10056
12442
17804
23605
29854
41443
49731

67962
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