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1. W S T Ę P

1. 1. P rzedm iot normy. Przedm iotem  normy sę kołki 

walcowe p recyzy jne.

1. 2. Zakres  stosowania przedm iotu normy. Kołk i walco­

we p recyzy jn e  stosu je się jako c zę śc i ustalające w tłocz­

nikach, formach, przyrządach  mocujących i pom iarowych.

2. PODZIAŁ- I O ZN A C ZE N IE

2. 1 ■ R odza je. W za leżn ośc i od p rzezn aczen ia  ro zróżn ia  

się dwa rod za je  kołków walcowych precyzyjnych :

A  -  gładkie, do o tw orów  p rze lo tow ych  (r y s .  i ) ,

B -  z  gwintem wewnętrznym, do otw orów  n iep rze lo to ­

wych (r y s .  2 ).

2* 2. P rzyk ład  oznaczen ia kołka walcow ego precyzyjnego, 

gładk iego (rod za ju  A )  o średn icy d = 10 mm wykonanego w 

to leran c ji n6 i d ługości L  = 80 mm:

K O LE K  W A LC O W Y P R E C Y Z Y J N Y  A  10n6x80 

BN-79/1 696-02

3. W YM AG ANIA

3. 1. Wymiary w mm -  wg rys . 1 i tabl. 1 o ra z  rys . 2 

i tabl. 2.

R y s . 1 R ys. 2

Zgłoszona przez  Fabrykę Pras A utom atycznych PO N AR -PLASO M AT Z a k ła d  n r 4 FORMET 
U stanow iono przez N aczelnego D yre k to ro  Z jednoczenia  Przem yślu O b ra b ia rko w e g o  PO NAR dnia 11 czerw ca 1979

jako norm a obow iązującą od dnia 1 kw ietn ia 19 80  r.
(D z. N o rm . i M ia r n r 16719 7 9  p o r. 83)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W w o. Ark. ~ r d. 0 ,7 5  Noki. < 3 0 0 * 5 5  Zom. 2 51 8 /7 9
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3.5 . W ygląd  zewnętrzny - wg tabl. 3.

4. P A K O W A N IE . P R ZE C H O W YW A N IE  1 T R A N S P O R T

4.1 . Pakow anie. Kołk i jednego rodzaju , średn icy i dłu­

gości o ra z  o jednakowym pasowaniu należy pakować w wor^ 

ki fo liow e. L ic zb a  sztuk kołków pakowanych w worki fo lio ­

we powinna wynosić 1, 2 i 5 lub w ielokrotność 5.

P r z e d  pakowaniem kołki powinny być oczyszczon e  i za­

bezp ieczone p rzed  k oroz ją . Masa brutto napełnionego w or­

ka nie powinna p rzek raczać  3 kg.

Każdy worek fo liow y  powinien być zaopatrzony w p rzy - 

w ieszkę zaw ie ra ją cą  co najmniej:

-  nazwę lub znak zakładu,

-  oznaczen ie  wg BN,

-  numer BN,

-  lic zb ę  sztuk.

Do transportu w ork i z kołkami powinny być pakowane w 

skrzynki drewniane lub pojemniki metalowe. Masa brutto 

skrzynki lub pojemnika nie powinna p rzek raczać  40 kg.

4. 2. P rzech ow yw an ie . K ołk i zapakowane zgodnie z 4. 1 

powinny być przechowywane w pom ieszczen iach  suchych, 

z dala od m ateriałów  dzia ła jących  korodująco.

4.3 . T ran sport. T ran sport kołków powinien odbywać 

s ie w warunkach zabezp iecza jących  p rzed  k oroz ją  i uszko­

dzeniami mechanicznymi.

5. B A D A N IA

5- 1 R odza je  badań. P a r t ię  kołków należy po-ddać nastę­

pującym badaniom:

a ) og lędz iny  zew nętrzne (3  5 ),

b ) sprawdzen ie dokładności w ym iarow o-kszta łtow ej (3.4),

c )  spraw dzen ie chropowatości pow ierzchn i na zgodność 

z  rys . 1 i 2,

d ) sprawdzen ie tw ardości (3 . 3 ).

Ponadto należy spraw dzić zaśw iadczen ie lub protokoły 

badań dotyczące m ateriału użytego do wyrobu kołków.

5. 2. S ta tystyczna kontrola jakości

5. 2. 1. Skład i liczność p artii. P r z e d  przystąpien iem  do 

badań kołki należy podzie lić  na oddzie lne partie  składające 

się z  wyrobów  jednegó rodza ju  i o tych samych wymiarach 

nominalnych. L ic zn ość  partii -  wg umowy.

5. 2. 2. Sposób pob ieran ia próbek -  wg PN/N-03010.

5. 2.3. Poziom  kontroli -  II ogólny wg PN -73/N-03021 , 

tabl. 1.

5. 2. 4. W adliwość dopuszczalna w2 -  2, 5%.

5. 2. 5. W ybór i stosowanie planów badania. P lany bada­

n ia dla kon tro li normalnej, wybór i stosowanie planów ba­

dania dla kon tro li obostrzonej i u lgow ej o ra z  warunki 

p r ze jś c ia  -  wg PN -73/N-03021.

5. 3. Opis badań

5 .3 .1 . O ględziny zew nętrzne należy p rzeprow adzić  go ­

łym okiem p rzy  jednym rozproszonym  św ie tle  lub przy uży­

ciu lupy o 3-krotnym  powiększeniu.

5. 3. 2. Sprawdzan ie dokładności wym iarow o-kszta łtow ej 

należy wykonać uniwersalnym i przyrządam i pomiarowymi 

lub sprawdzianam i.

5. 3. 3. Sprawdzan ie chropowatości pow ierzchn i należy 

p rzep row ad zić  p rze z  porównanie z przedm iotowym i w zo r­

cami chropowatości.

5. 3. 4. Sprawdzan ie tw ardości wg PN-78/H-04355 nale­

ży  wykonać na pow ierzchn i wa lcow ej, po je j uprzednim ze - 

szlifow an iu .

5. 4. Ocena wyników badań

5. 4. 1. Ocena sztuki. Kołek na leży uznać za dobry, je ­

ż e l i  w szystk ie  wyniki badań wg 5. 1 są dodatnie.

5. 4. 2. Ocena partii. P a r t ię  kołków należy uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, je ż e l i  liczba  kołków niedo­

brych nie p rzek roczy  liczby dyskw a lifiku jące j m 7 za leżn ej 

od p rzy ję tego  poziomu kontroli.

5. 5. Zaśw iadczen ie  o wynikach badań. Na żądanie zama­

w ia jącego  w ytw órca obowiązany jes t dołączyć do partii 

kołków zaśw iadczen ie  s tw ierd za jące  p rzeprow adzen ie  ba­

dań i zgodność wyników badań z wymaganiami normy.

T ab iica  J

P o w ie r z ­
chnia

Wady pow ierzchn i

niedopuszczalne dopuszczalne

W alcowa

m iejsca n ieobrob io­
ne, pęknięcia, na­
derw an ia i r o z ­
warstw ien ia , wgnie­
cen ia, rysy  mecha­
n iczne i o s tre  k ra ­
w ędzie

m iejscowe ślady n ie - 
łu szczących  się tlen­
ków o łączn ej po­
w ierzchn i nie prze^ 
k ra cza ją ce j 0, 5% po­
w ierzchn i kołka

Czołow a
n ie łu szczęcy  s ię  nalot 
tlenków

K O N I E C

Inform acje dodatkowe
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I N F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. Instytucja opracowująca normę -  Fabryka P ra s  Auto­

matycznych P O N A R -P L A S O M A T , Zakład nr 4, FO R M E T , 

B ydgoszcz.

2. Normy zw iązane

PN-78/H-04355 Pom iar twaruości metali sposobem 

Rockw ella . Skala A , B, C i F 

PN-77/H-85023 Stal narzędziow a stopowa do pracy na 

zimno. Gatunki

PN-68/M -02138 T o le ra n c je  kształtu i położen ia. W artośc i 

liczbow e

PN/N-03010 Sta tystyczna kontrola jakośc i. Losow y wy­

bór sztuk do próbek 

PN-73/N-03021 Sta tystyczna kontrola jakośc i. K ontro la 

odb iorcza  według oceny alternatyw nej. P lany badania

3. Normy zagraniczne

C S R S  C S N  0221 52 Va I cove  kol iky, kalene 

Jugosławia JUS M. C2. 204 Zakaljene c ilin d ricn e  c iv ije  

NRD T G L  0-7 Z y lin d ers tifte

T G L  0-7979 Zy lin ders tifte  mit Innengewinde 

R F N  D IN  6325 Zy Iin d erstifte , geh&rtet

D IN  7979 Zy lin ders tifte  mit Innengewinde 

Z S R R  rO C T  31 28-70 IUt H^TBI UHJIKH^ppmeCKHe, Pa3MepbI

4. Symbol wg SW W  -  0759-231.

5. Autor projektu normy -  inż. Zenon Urbański, F a b ry ­

ka P ra s  Automatycznych P O N A R -P L Ą S O M  A T , Zakład nr 4, 

FO RM ET, B ydgoszcz.
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