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1. WSTEP

se  kotki

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy

walcowe precyzyjne.

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kotki walco-

we precyzyjne stosuje sie jako czesci ustalajace w tlocz-
nikach, formach, przyrzgadach mocujacych i pomiarowych.

2. PODZIAL- | OZNACZENIE

2. 1m Rodzaje. W zalezno$ci od przeznaczenia rozréznia
sie dwa rodzaje kotkéw walcowych precyzyjnych:

A - gtadkie, do otworéw przelotowych (rys. i),

Rys. 1

BRANZOWA

BN-79
1696-02

Formy do tworzyw sztucznych

Kotki walcowe precyzyjne

40~6" 0b"
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B - z gwintem wewnetrznym, do otworow nieprzeloto-

wych (rys. 2).

2* 2. Przyktad oznaczenia kotka walcowego precyzyjnego,
gtadkiego (rodzaju A) o $rednicy d = 10 mm wykonanego w

tolerancji n6 i dtugosci L =80 mm:

KOLEK WALCOWY PRECYZYJNY A 10n6x80
BN-79/1 696-02

3. WYMAGANIA

1i tabl. 1 oraz rys.

3. 1. Wymiary w mm - wg rys.
i tabl. 2.

Rys. 2

Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT Zaktad nr 4 FORMET
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektoro Zjednoczenia Przemys$lu Obrabiarkowego PONAR dnia 11 czerwca 1979
jako norma obowigzujagcg od dnia 1 kwietnia 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979.

Druk. Wyd. Norm. Wwo. Ark. ~rd. 0,75

1671979 por. 83)

Noki. <300*55 Zom. 2518/79
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3.5. Wyglad zewnetrzny - wg tabl. 3. d) sprawdzenie twardos$ci (3. 3).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie lub protokoty

Tabiica J
badan dotyczgce materiatu uzytego do wyrobu kotkow.
Powierz- Wady powierzchni 5. 2. Statystyczna kontrola jakosci
chnia .
niedopuszczalne dopuszczalne 5. 2. 1. Sktad i liczno$é partii. Przed przystagpieniem do
miejscowe $lady nie- badan kotki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie sktadajgce
miejsca nieobrobio- tuszczacych sie tlen- sie z wyrobéw jednegé rodzaju i o tych samych wymiarach
Walcowa ne, pekniecia, na- kéw o tacznej po-
derwania i roz- wierzchni nie przen nominalnych. Liczno$¢ partii - wg umowy.
warstwienia, wgnie- kraczajgcej 0, 5% po-
cenia, rysy mecha- wierzchni kotka 5. 2. 2. Spos6b pobierania prébek - wg PN/N-03010.
niczne i ostre kra-
wedzie nietuszczecy sie nalot 5. 2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021,
Czotowa .
tlenkoéw tabl. 1

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT 5. 2. 4. Wadliwos¢ dopuszczalna w2 - 2, 5%.

4.1. Pakowanie. Kotki jednego rodzaju, $rednicy i diu- 5. 2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany bada-

gosci oraz o jednakowym pasowaniu nalezy pakowaé w wor” nia dla kontroli normalnej, wybdr i stosowanie planéw ba-

ki foliowe. Liczba sztuk kotkéw pakowanych w worki folio- dania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki

we powinna wynosié¢ 1, 2 i 5 lub wielokrotnos¢ 5. przejscia - wg PN-73/N-03021.

Przed pakowaniem kotki powinny by¢ oczyszczone i za- 5. 3. Opis badan

bezpieczone przed korozja. Masa brutto napetnionego wor-
5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ go-

ka nie powinna przekracza¢ 3 kg.
tym okiem przy jednym rozproszonym $wietle lub przy uzy-

Kazdy worek foliowy powinien by¢é zaopatrzony w przy-
ciu lupy o 3-krotnym powiekszeniu.
wieszke zawierajgca co najmniej:
- nazwe lub znak zaktadu, 5. 3. 2. Sprawdzanie doktadnosci wymiarowo-ksztattowej
- oznaczenie wg BN, nalezy wykona¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi
lub sprawdzianami.

- numer BN,

- liczbe sztuk. 5. 3. 3. Sprawdzanie chropowatos$ci powierzchni nalezy

Do transportu worki z kotkami powinny by¢ pakowane w przeprowadzié przez poréwnanie z przedmiotowymi wzor-
skrzynki drewniane lub pojemniki metalowe. Masa brutto cami chropowatos$ci.

skrzynki lub pojemnika nie powinna przekracza¢ 40 kg. . i
5. 3. 4. Sprawdzanie twardos$ci wg PN-78/H-04355 nale-

4. 2. Przechowywanie. Kotki zapakowane zgodnie z 4.1 7y wykonaé na powierzchni walcowej, po jej uprzednim ze-
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, szlifowaniu.

dal d teriatow dziataj h k duj .
z dala od materiatow dziatajacyc orodujaco 5. 4. Ocena wynikéw badan

4.3. Transport. Transport koitkéw powinien odbywac . . . .
5. 4. 1. Ocena sztuki. Kotek nalezy uzna¢ za dobry, je-

sie w warunkach zabezpieczajacych przed korozjg i uszko- L i L . i
zeli wszystkie wyniki badan wg 5. 1 sg dodatnie.

dzeniami mechanicznymi.
5. 4. 2. Ocena partii. Partie kotkéw nalezy uznaé za

5. BADANIA zgodny z wymaganiami normy, jezeli liczba kotkéw niedo-

i B i B . B brych nie przekroczy liczby dyskwalifikujagcej m 7 zaleznej
5-1 Rodzaje badan. Parti¢ kotkéw nalezy po-dda¢ naste-
i i od przyjetego poziomu kontroli.
pujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3 5), 5. 5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie zama-
b) sprawdzenie doktadnos$ci wymiarowo-ksztattowej (3.4), wiajgcego wytworca obowigzany jest dotaczy¢ do  partii

c) sprawdzenie chropowatosci powierzchni na zgodnos$¢ kotkoéw zaswiadczenie stwierdzajagce przeprowadzenie ba-

zrys. 1i 2 dan i zgodnos$¢ wynikéw badan z wymaganiami normy.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgaca norme - Fabryka Pras Auto-

matycznych PONAR-PLASOMAT, Zaktad nr 4, FORMET,
Bydgoszcz.

2. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twaruosci metali sposobem

Rockwella. Skala A, B, C iF

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na
zimno. Gatunki

PN-68/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci
liczbowe

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wy-

bér sztuk do prébek

Kontrola

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Normy zagraniczne
CSRS CSN 022152 Valcove koliky, kalene
Jugostawia JUS M. C2. 204 Zakaljene cilindricne civije
NRD TGL 0-7 Zylinderstifte
TGL 0-7979 Zylinderstifte mit Innengewinde
RFN DIN 6325 Zylinderstifte, geh&rtet
DIN 7979 Zylinderstifte mit Innengewinde

ZSRR rOCT 3128-70 IHATBI UHJIKH"ppmeCKHe, Pa3Mepbl

4. Symbol wg SWW - 0759-231.

5. Autor projektu normy - inz. Zenon Urbanski, Fabry-
ka Pras Automatycznych PONAR-PLASOM AT, Zaktad nr 4,

FORMET, Bydgoszcz.






