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N O R M A  B R A N Ż O W A BN -71

APARATY
Rury stalowe

z ożebrow aniem  śrubowym

2 2 5 6 - 0 2

CHEM ICZNE
Z a m ia s t

BN -69/2252-U 3

G ru p a  k a ta lo g o w a  IV  47

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq ru ­
ry stalowe z ożebrowaniem  śrubowym na ciśnienie 
do 64 kG /cm 2 (6,4 M N /m 2) i temp. od — 40 do 450°C 
(od 313 do 723 K) stosowane w budow ie w ym ienn i­

ków ciepła.

1.2. Normy i dokum enty zwiqzane
PN-53/H-04419 Rury. Próba na ciśn ienie  hydrau licz­

ne
PN -68/H-74207 Rury stalowe bez szwu w alcow ane 

lub c iągn ione  na zimno. W ym iary 
PN-67/H-74209 Rury stalowe bez szwu w alcowane 

na gorąco. W ym iary
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu w alcowane 

na gorąco. W ym agania  i badan ia  

PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu w alcowane 
lub c iągn ione  na zimno. W ym agania  i badan ia  

PN -69/H-74252 Rury stalowe kotłowe bez szwu 

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna węglowa zwykłej 
jakości. Taśmy

P N -6ó/M -02139 O dchyłk i warsztatowe wymiarów, 
swobodnych

PN -70/M -69420 Druty i pręty sta lowe do spaw ania  
Przepisy Urzędu Dozoru Technicznego DTZ/63 pkt.

8.5.6.

2. PODZIAŁ I O ZNACZENIE

2.1. O dm iany. Ze względu na sposób n a w in ię ­
cia taśmy rozróżnia się trzy odm iany rur stalowych 
z ożebrowaniem  śrubowym:

A —  fa łdow anym  (rys. 1),
B —  n ie fa łdow anym  (rys. 2),
C —  n ie fa łdow anym  spawanym (rys. 3).

2.2. Przykład oznaczenia rury sta low ej z ożebrow a­
niem śrubowym fa łdow anym  (A), o średnicy d7 =  
—  20 mm, średnicy zewnętrznej żeber po n aw in ię ­
ciu D =  40 mm, skoku s =  5 mm i d ługości c a ł­

kowite j rury L =  3000 mm:

RURA O Ż E B R O W A N A  A  -  2 0 /4 0 X 5  -  3000 B N -71/2256-02

3. W Y M A G A N IA

3.1. G łów ne wymiary w mm —  wg rys. 1-f-3 i tab l. 

l-r-3.

O śro dek  B a da w czo -R ozw o jow y Przem yślu B udow y U rządzeń C hem icznych  „C e B e A ” 
U s ta n o w io n a  przez D y re k to ra  Z je d n o cze n ia  Przem ysłu Budow y U rząd zeń C hem icznych 

d n ia  6 w rześn ia  1971 r. ja k o  no rm a o b o w ią z u ją c ą  w  zakresie  p ro d u k c ji od d n ia  1 lip c a  1 972 r.
(M o n , Pol. nr 12/1972 poz. 85)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Typo tó d ź , zam . 285/72. N a k ła d . 2000+50 egz. O b j. 0,95 a. w. Cena zł 4,80
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T a b lic a  1

Rura Żebro
Liczba 
żeber na 
1 m rury

Długość 
taśmy na 
1 m rury

Zewnętrzna powie­
rzchnia wymiany 
ciepła 1 m rury

Masa 1 m rury Współczyn­
nik ożebro- 

wania

F

gładkiej ożebro-
wanej gładkiej ożebro-

wanej
d ; 9min ^ litym h 0 gi1} S i / F r F

m m sztuk/m m/m rrr/m kg/m

18

2

36

10

0,7

5 200 17,6

0,05

0,39

0,69

1,66 7,8

8 125 11,0 0,26 1,29 5,2

10 100 8,8 0,22 1,18 4,4

20

40

5 200 20,0

0,06

0,45

0,89

1,99 7,5

8 125 12,5 0,30 1,58 5,0

10 100 10,0 0,25 1,44 4,2

52

16

8 125 15,3 0,53 2,24 8,8

10 100 12,2 0,44 1,96 7,3

25

57

8 125 17,2

0,08

0,61

1,13

2,64 7,6

10 100 13,8 0,50 2,34 6,2

12 83 11,5 0,44 2,14 5,5

65

20

8 125 19,3 0,82 3,25 10,2

10 100 15,4 0,67 2,82 8,4

12 83 12,8 0,57 2,54 7,1

20 50 7,7 0,38 1,98 4,7

30 2,5

70

8 125 21,2

0,09

0,92

1,70

4,03 10,2

10 100 17,0 0,76 3,57 8,5

12 83 14,1 0,84 3,25 7,1

78 24 0,8

8 125 22,8 1,18 5,12 13,1

10 100 18,2 0,96 4,43 10,7

12 83 15,1 0,82 3,97 9,1

20 50 9,1 0,53 3,07 5,9

38

3

98

30 1

12 83 19,6
0,12

1,27

2,59

7,20 10,6

15 67 15,8 1,05 6,30 8,7

20 50 11,6 0,81 5,32 6,7

44,5 104,5

12 83 21,4
0,14

1,40

3,07

8,10 10,0

15 67 17,3 1,16 7,14 8,3

20 50 12,9 0,90 6,10 6,4

57 3,5 117

10 100 29,5

0,18

1,92

4,62

11,55 10,7

12 83 24,5 1,62 10,38 9,0

15 67 19,8 1,35 9,27 7,5

20 50 14,8 1,05 8,10 5,8
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cd . ta b l.  1

R ura Ż e b ro

L ic z b a  

ż e b e r  na

D łu g o ś ć  

ta śm y  na

Z e w n ę trz  

rz c h n ia  

c ie p ła  1

na p o w ie - 

w y m ia n y  

m ru ry

M a sa  1 m ru ry W sp ó łczyn ­

n ik  o że b ro -

1 m ru ry 1 m ru ry
g ła d k ie j

o ż e b ro - w a n ia

w a n e j
g ła d k ie j

o ż e b ro -

d , @ min D r t  om h 1) 9 ¡ :) s i / Fr F w a n e j F
<P =  —

mm s z tu k  m m m m' /  m k g /m
'  r

12 83 26,3 2,04 12,06 11,3

57 129 36 15 67 21,2 0,18 1,68 4,62 10,62 9,3

20 50 15,8 1,30 9,09 7,2

10 100 35,5 2,35 14,60 9,8

136 30

12 83 29,4 2,0 13,17 8,3

3,5 1 15 67 23,8 1,65 11,85 6,9

76

20 50 17,8

0,24

1,29

6,26

10,44 5,4

12 83 31,3 2,45 15,12 10,2

148 36

15 67 25,3 2,02 13,42 8,4

20 50 18,8 1,57 11,58 6,5

30 33 12,5 1,1 9,80 4,6

’ ) W ym ia r taśm y przed n a w in ię c ie m .

Rys. 2 Rura o że b ro w a n a  —  B
[2Z5B-02-2\
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T a b lic a  2

R ura Z e b ro

L ic z b a  

ż e b e r  na 

1 m ru ry

D łu g o ś ć  

ta ś m y  na 

1 m ru ry

Z e w n ę trz n a  p o w ie ­

rz c h n ia  w y m ia n y  

c ie p ła  1 m ru ry

M a s a  1 m ru ry W sp ó łczyn ­

n ik  o że b ro -

g ła d k ie j
I o ż e b ro -  
i w a n e j

g ła d k ie j

w a n ia

^min ^ n o  m h ') S i0 s / ; Fr F w a n e j F
c p = y -

m m s z tu k /m m /m m 7 m kg ,/m
r

4 250 19,4 0,45 1,76 9,0

16 36 5 200 15,5 0,05 0,37 0,69 1,54 7,4

6 167 13,0 0,32 1,40 6,4

4 250 22,7 0,53 2,14 8,8

20

2

40

10 0,7

5 200 18,1 0,06 0,43 0,89 1,88 7,1

6 167 15,2 0,37 1,73 6,1

4 250 26,8 0,62 2,60 7,8

25 45

5 200 21,4

0,08

0,51

1,13

2,31 6,4

6 167 17,9 0,44 2,11 5,5

8 125 13,4 0,35 1,87 4,4

4 250 32,8 0,95 4,38 10,5

30 2,5 56

5 200 26,2

0,09

0,78

1,70

3,84 8,6

6 167 21,9 0,66 3,49 7,3

13

8 125 1 6,4 0,53 3,04 5,9

4 250 39,2 1,16 5,79 9,7

64

0,8 5 200 31,4 0,95 5,15 7,9

38 6 167 26,2 0,12 0,81 2,59 4,73 6,7

3 8 125 19,6 0,64 4,19 5,3

70 8 125 20,6 0,79 4,65 6,6

44,5 76,5

16 6 167 31,1

0,14

1,16

3,07

6,18 8,3

8 125 23,2 0,90 5,39 6,4

57 97 20

8 125 29,6

0,18

1,39

4,62

9,27 7,7

10 100 23,7 1,15 8,34 6,4

3,5 1 8 125 36,5 2,12 13,50 8,8

76 124 24 10 100 30,8 0,24 1,75 6,26 12,05 7,3

12 83 25,6 1,49 11,07 6,2

T) W y m ia r ta im y  przed n a w in ię c ie m .
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Tablica 3

Rura Z e b ro

L ic z b a  

ż e b e r  na 

1 m ru ry

D łu g o ś ć  

ła ś m y  na 

1 m ru ry

Z e w n ę trz n a  p o w ie ­

rz c h n ia  w y m ia n y  

c ie p ta  1 m ru ry

M a sa  1 m ru ry W s p ó łczyn ­

n ik  o że b ro - 

w a n ia

F

g ła d k ie j
o ż e b ro -
w a n e j

g ła d k ie j
o ż e b ro -
w a n e j

d z 1 9  min ^n o m h ') g i ’ > s / / Fr F

mm s z)u k /m m m m 7  m k g /m

20

2

40

10 0,7

8 125 11,4

0,06

0,29

0,89

1,62 4,8

10 100 9,1 0,24 1,47 4,0

25 45

8 125 13,4

0,08

0,35

1,13

1,99 4,4

10 100 10,7 0,29 1,82 3,6

30 2,5 56

13

0,8

10 100 13,1

0,09

0,44

1,70

2,88 4,9

12 83 10,9 0,38 2,68 4,2

38

3

64

10 100 15,7

0,12

0,53

2,59

4,01 4,4

12 83 13,0 0,46 3,77 3,8

44,5 76,5 16

12 83 15,4

0,14

0,64

3,07

4,75 4,6

15 67 12,5 0,54 4,43 3,8

57

3,5

97 20

1

15 67 15,9

0,18

0,82

4,62

7,26 4,6

20 50 11,8 0,66 6,58 3,7

76 124 24

20 50 15,4

0,24

0,99

6,26

9,30 4,1

25 40 12,4 0,84 8,70 3,5

J) w ym ia r taśm y przed n a w in ię c ie m .

3.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów
a) dla skoku żeber s —  ±0 ,1s,
b) przerwa w spoin ie  max 6 mm w odstępach 

10 mm,

_4_  o o
c) d la d ługości ca łkow ite j L —  ^  mm,

Pozostałe odchyłki wg PN-óó/M -02139.
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3.3. M a te ria ł

3.3.1. Rury sta lowe bez szwu w alcow ane lub c ią ­
gn ione  na zimno wg PN-68/H -74207 i PN-68/ 

H -74240; rury stalowe bez szwu w alcow ane na g o ­
rąco wg P N -67 /H -74209 i PN -68/H -74219; rury s ta ­
lowe kotłowe bez szwu wg PN-69/H-74252, w g a ­
tunkach 10, R35, K10, K18, R45 —  d la  rur z taśm ą 
spawaną, dodatkow e oznaczenie ŻC.

3.3.2. Żebra —  taśma stalowa w alcow ana wg 
PN-64/H -92334 w gatunkach O Z II D O M  gat. S tlS  
i S tlS O M .

3.3.3. Druty i pręty stalowe do spaw ania wg 

P N -70 /M -69420.

3.4. W ykonanie

3.4.1. Przygotowanie rur do naw ijan ia . Przed n a ­
w inięciem  taśmy rurę należy oczyścić z rdzy, zendry 
i innych zanieczyszczeń.

Na oczyszczonej pow ierzchni nie pow inno być 
zgrubień, pęknięć, podłużnych rys, w zględnie innych 
wad obniżających jakość naw in ięcia  taśmy.

3.4.2. N aw ijan ie . Przez w ykonanie m echaniczne­
go, sp ira lnego naw in ięcia  taśmy sta low ej i je d n o ­
czesne przyspawanie początku i końca taśmy do 
rury spoiną c iąg łą , d ługości równej wysokości ta ś ­
my, otrzymuje się ożebrow anie rury stalowej.

Dopuszcza się poprzeczne łączenie taśmy spaw a­

niem.

3.4.3. Spaw anie taśmy. Spaw anie naw in ię te j ta ś : 
my z rurą należy wykonać w osłonie gazów o chron ­
nych. N iedopuszczalne są przepalen ia  rury i pod- 

top ien ie  przekraczające 25%  grubości ścianki.
Spoina nie pow inna wykazywać wad, tak ich  jak : 

porowatość, n ieciąg łość spoiny i p rzepalenie taśmy.
Dopuszczalne przepalenie taśmy nie może być 

dłuższe niż 30 mm i wysokości max 5 mm, w o d le g ­
łościach na obwodzie około 50 mm, nie w ięcej 
niż 2 %  ogó lne j ilości zwojów na 1 m.
Dla rur odm iany C grubość spoiny A 1,5 + 15

3.4.4. W ykończenie. Rury stalowe ożebrowane p o ­
winny być oczyszczone, a na żądanie  odbiorcy po 
uzgodnien iu  z wytwórcą, ich pow ierzchnie zewnętrz­

ne pokryte rów nom iernie  powłoką m etaliczną.

3.5. W ygląd zewnętrzny. Rury stalowe ożebrowane 

powinny mieć:
a) końce rur obcięte prostopadle  do osi rury, 

a g ra t i zadziory pow sta łe  przy cięciu  pow inny być 

usunięte bez wgnieceń i odkształceń,
b) zewnętrzne krawędzie żeber g ładkie , bez o d ­

kształceń i pęknięć,
c) zewnętrzne krawędzie żeber równom iernie  sfa­

low ane i dok ładn ie  przylegające do rury, (dotyczy 
odm iany A).

3.6. Szczelność. Na żądanie  odbiorcy rury spa­
wane wg 3.4.3 pow inny być poddane sprawdzeniu 
szczelności, p róbą c iśn ieniow ą w odną na nadc iś ­
n ienie uzgodnione z producentem  jednak nie w ięk­
sze od 50 kG /cm 2.

Dopuszcza się zm ianę próby w odnej na próbę 

pneum atyczną o nadciśn ien iu  6 kG /cm 2.
Rury poddane sprawdzeniu szczelności nie p ow in ­

ny wykazywać nieszczelności i stałych odkształceń.

3.7. C echowanie. Rury ożebrowane dostarczone 
w wiązkach lub pojedynczo należy cechować na 
przywieszkach przywiązanych do każdej wiązki lub 
sztuki, na których należy umieścić trw a łe  znaki za­
w iera jące  co na jm n ie j następu jące dane:

a) nazwę lub znak wytwórni,
b) w ielkości rury ożebrow anej (wyróżniki wg 2.2),

c) znak KT,
d) znak stali,
e) num er normy.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rury ożebrowane powinny być 

dostarczane w opakow aniu  zabezpieczającym  przed 

uszkodzeniami m echanicznymi. W  przypadku w ięk­
szych partii, rury należy pakować w jarzm a m eta­

lowe.

4.2. Przechowywanie. Rury ożebrowane należy 
przechowywać w pomieszczeniach zabezpieczonych 
przed opadam i atmosferycznymi. Przy składow aniu 
poszczególne warstwy rur ożebrowanych należy 

przekładać przekładkam i z drewna.

4.3. Transport. Rury stalowe ożebrowane należy 
przewozić dowolnym i środkam i transportow ym i. Ru­
ry powinny być ułożone wewnątrz środka transportu , 

ściśle obok siebie i zabezpieczone przed przesuwa­
niem się i uszkodzeniem żeber i samej rury.

5. BAD AN IA

5.1. Rodzaje badań obe jm u ją :
a) oględziny zewnętrzne (3.4, 3.5, 3.6, i 3.7),
b) sprawdzenie wym iarów (3.1 i 3.2),
c) sprawdzenie m ateria łów  (3.3),
d) badan ia  szczelności (3.6.).

5.2. Skład partii. W  skład partii pow inny wchodzić 
rury stalowe z ożebrowaniem , jedne j odm iany i w ie l­
kości wykonane z tego samego m ateria łu  w licz­

bie nie przekraczającej 150 sztuk.

5.3. Pobieranie próbek. Z każdej pa rtii należy p o ­
brać sposobem losowym próbkę do badań o liczbie 

podanej w ta b l. 4.
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T a b lica  4

L iczba ru r w  p a rtii

L iczba ru r p o ­

b ranych  do  b a ­

d a ń

D opu szcza lna  

liczb a  ru r 

n ie d o b rych  

w  p ró b ce

do  100 5

0

1C 1-M 50 13

5.4. O p is badań

5.4.1. O ględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 
n ieuzbrojonym  okiem na zgodność z w ym aganiam i

3.4, 3.5, 3.6 i 3.7.

5.4.2. Sprawdzenie wym iarów należy przeprow a­
dzić przy pomocy uniwersalnych przyrządów p om ia ­

rowych na zgodność z 3.1 i 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie m ateria łów  należy wykonać 

d la  ca łe j pa rtii przez porów nan ie  zaświadczeń m a­
teria łow ych (atestów) wytwórcy i zgodnie z w ym a­
gan iam i 3.3.

5.4.4. Badanie  szczelności -  wg PN-53/H-04419.

5.5. O cena wyników badań . Rurę należy uznać 

za dobrą, jeżeli przeszła b adan ia  wg 5.1 z wynikiem 
dodatn im .

Rurę należy uznać za n iedobrą , jeżeli choćby 

jedno z badań wg 5.1 d a ło  wynik ujemny.

5.6. O cena partii. Partię rur stalowych ożebrow a- 

nych należy uznać za zgodną z w ym aganiam i n o r­

my, jeżeli liczba rur n iedobrych w próbce będzie 

zgodna z liczbą podaną w tab l. 4.

W  przypadku otrzym ania wyników niezgodnych 

z tab l. 4, należy powtórzyć badan ie  na podw ó jne j 

ilości próbek pobranych z innych rur ożebrowanych.

W  przypadku gdy wynik pow tórnego b adan ia  nie 

będzie zgodny z w ym aganiam i normy, należy partię  

uznać za n iezgodną z w ym aganiam i normy.

Rury uznane za niezgodne z postanow ien iam i 

normy wytwórca może przesortować, popraw ić  i 

pow tórn ie  przedstaw ić do badań.

K O N I E C

IN FO R M AC JE  D O D A T K O W E  do B N -71/2256-02

O d p o w ie d n ik i w  no rm a ch  za g ra n iczn ych

CSRS ĆSN 425790 O ce lo ve  Ż e bro ve  Trubky. R ozm ierova 

norm a

N a żą d a n ie  z a m a w ia ją c e g o , o że b ro w a n ie  ru r może być 

częściow o z a g n ia ta n e  (p ro d u c e n t Z a k ła d y  A p a ra tu ry  C h e m icz­

ne j -  Ta rno w sk ie  G óry).

Po u zg o d n ie n iu  z p ro d u ce n te m  do puszcza  się w yko n a n ie  

ru r o że b ro w a n ych :

a) o innym  kszta łc ie  ru r np. o w a ln e ,

b) o innym  kszta łc ie  żeber, np. na „ U " ,

c) z innych  g a t. m a te ria łó w  np. a lu m in iu m , m iedź, m o ­

s iądz, s ta l kw a so o d p o rn a .
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