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NORMA BRANZOWA
Krocce spustowe stalowe 9911-20
APARATY H H i
z uszczelnieniem dfawnicowym
na cisnienie nominalne
T 1,6 MPa (~ 16 kG/cm2
Grupa katalogowa IV 47
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se krééce spus- b) Sruby i nakretki wykonane w klasie $redniodoktadnej
towe o $rednicach nominalnych 50 t 200 mm ze stali weglo- (% =0,75) z gatunkéw stali podanych w tabl. 10, lub in-
wej lub stopowej, przeznaczone do aparatéow z ptaszczem nych o nie gorszych wtasnosciach wytrzymatosciowych;
grzewczym odejmowanym, stosowane w przemys$le chemicz- c) drugi element zastosowany w poteczeniu kotnierzo-
nym i przemystach pokrewnych. wym przewidziany na ci$nienie robocze nie wieksze niz
2
1,6 MPa (~ 16 kG/cm ).
2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norme

3. Podziat

kr6éce nalezy stosowac¢ do aparatéw cisnieniowych klasy A,

a) Ze wzgledu na Sruby dtawika oraz konstrukcje diaw-

z ptaszczem grzewczym odejmowanym, przy czym cisnienia
S S nicy, rozréznia sie dwa rodzaje kroccow:
robocze oraz temperatury czynnikéw w aparacie i w ptasz-
. - . A - ze Srubami z tbem szescioketnym, zaktadanymi w
czu grzewczym nie powinny przekraczac 1,6 MPa

(~ 16 KG/cm2) oraz 473K (200°C). boczne wycigcia diawnicy,

- . . . . B - ze Srubami dwustronnymi wkrecanymi w korpus dtaw-
Kré6éce moge by¢ stosowane bez obliczen wytrzymato$-

ciowych*) wymaganych w dokumentacji rejestracyjnej apa- nicy.

ratu, jezeli wedtug przepiséw Urzedu Dozoru Technicz- b) Ze wzgledu na odlegtos¢ a miedzy ptaszczem zbior-

nego DT/0-219/63 zostane zastosowane: nika a ptaszczem grzewczym rozréznia sie dwie wielkos$ci:

50 - dla odlegtosci a = 50 mm,

a) uszczelki miekkie o grubo$ci nie mniejszej niz 2 mm,

100 - dla odlegtosci a = 100 mm.

z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej lub innego ma-

teriatu, dla ktérego najmniejsze naprezenia $ciskajece za- C) Ze WZgIedu na materiat rozréznia sie dwie Odmlany:

pewniajgce szczelno$é poteczenia wynosze dla naciegu W - ze stali WegloweL
/ 2 2 i i
montazowego ¢ =21 N/mm (~ 2, 1 kG/mm ), a dla na- S - ze stali stopowej.
2/ 5 0* Po 2
cieggu ruchowego <J* =5,0 =p N/mm (~ Ak G/ mom i, 4. Przyklad oznaczenia

lub uszczelka kombinowana wg tabeli 2 przepisow dozoru a) krécca rodzaju B, wielkosci 100, Odmlany W, nacis-

2
nienie nominalne 1,6 MPa (~ 16 kG/cm ), o $rednicy no-

technicznego DT/0-219/63, dla ktérej cr* = 20,5 N/mm
(~ 2,05 kG/mm ), gdzie p jest ci$nieniem obliczeniowym, mlnalneJ D m =80 mm i CHUQOSCI H = 235 mm:
2 .
wyratonym w MPa (lub kG/em ): KROCIEC SPUSTOWY B -100-W -1,6/80-235
BN-78/221 1-20
b) kr6oéca rodzaju B, wielkoséci 50, odmiany S, na ci$-
2
nienie nominalne 1,6 MPa (~ 16 kG/cm ) o Srednicy no-
W) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumentacji
rejestracyjnej szkicu kotnierza wraz z podaniem jego wy- minalnej D,|O = 125 mm i dtugos$ci H = 250 mm:
miaréw, materiatu, ci$nienia i temperatury wyszczego6lnio-

KROCIEC SPUSTOWY B-50-S-1,6/125-250
nych w normie i wchodzecych do obliczen wytrzymatoscio-

wych. BN-78/221 1-20

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 lipca 1978 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 197 7"j\__
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1978 poz. 94)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 4,40 Noki.2200+ 55 Zom. 3535/78 Ceno » 9,00
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BN-78/221 1-20

i 2.
S wg rys. i tabl. 1.
Boi
(HazmEZEB
Rys 1
T ablica 1
Sruba 9 Sruba 11
Szczeliwo
Liczba Liczba 15
dx | m di n
sztuk mm sztuk mm
10 x 10 x 258
MI6 X 50 4 4
10 x 10 x 318
M1 6 12 x 12 x 383
M16 X 55
8 12 x 12 x 458
M20 X 60 8 12 x 12 x 540
8 15 x 15 x 646
M20 x 65 M20
12 15 x 15 x 822

“m.n
dla wiel-
kosci
50 |1 100

190 240

205 255

225 275

245 295

250 300

Masa?d
kosci
50 100
k9
11,9 12, 6
14,4 15,5
19,9 21,4
25,0 27, 2
32,6 35, 2
45,4 48, 8
64,7 68, 2



b) Krééce spustowe rodzaju B,

~“nom

50

65

80

100

125

150

200

odmiana
W 1 S
50 50
65 65
80 84
101 105
127 127
150 154
201 205

160

180

195

215

245

280

335

mm

125

145

160

180

210

240

295

180

195

215

245

280

310

365

odmiany W
0o. A 3
145 225
160 240
180 265
210 300
240 335
270 365
325 420

Dtugos$¢ Srub ustala konstruktor.

BN-78/221 1-20

i S - wg rys.
Sruba 13
Liczba
dx( m
sztuk
M1 6 x 40 4
M1l 6 X 45
8
M20 x 50

2 Mase krécéca obliczono bez uwzgledniania masy $rub 11.

6.

Wymiary czesci

a) Kotnierz dolny -

wg rys.

3 | tabl.

2 i tabl. 2
Sruba 11
Liczba
4 n
mm sztuk
4
M1 6
8
8
M20
12

Szczel iwo

10 x

10 x

12 x

12 x

12 x

15 x

15 x

15

mm

10 x 258

10 x 318

12 X 383

12 X 458

12 x 540

15 x 646

15 X 822

" min
dla Ziel—
kosé

50 100
170 220
190 235
195 240
205 250
230 270
235 275

3

Masa 2

wielkos¢

A | B

kg

14,5 15,2
17, 4 18,5
24,4 25,8
29,5 31,4
38,2 40,4
51,4 54,1
71,7 74,4



4 BN-78/221 1-20

Tablica 3 Tablica 4

A nom Do Do d, do Liczba Masa Anom D di d2 2 Masa
otwo-

mm réow kg mm kg

50 160 125 88 73 16 1,81 50 88 73 62 16 0, 21

65 180 145 108 92 16 2, 14 65 108 92 80 18 0, 34

80 195 160 130 110 18 18 2, 61 80 130 110 100 22 0,46

100 215 180 154 134 20 2, 96 100 154 134 124 24 0, 66
8

125 245 210 185 160 24 4, 42 125 185 160 148 26 0, 94

150 280 240 214 190 28 6, 17 150 214 190 178 26 1,43

22
200 335 205, 266 245 34 12 8,75 200 266 243 234 32 2, 10

b) Pier$cien dzielony - wg rys. 4 | tabl. 4.

Rys. 4
c) Tuleja krééca spustowego rodzaju A i B odmiany W -
wg rys. 5 i tabl. 5.
Tablica 5
Mdsa
11
i Runa
min roclzaj wyiscio-
Anom as N d3 n v A B’Ik A B WZJ
wieli<os$¢ wielkos¢é . - . ‘2
wielkos$¢ W|e.lkosc PN-74/
50 100 50 | 100 50 | 100 50 j 100 H-74 209
mrr ke
50 69 9,5 62 16, 5 2,5 3,2 2,2 2,9 70 x 10
7 190 240 170 220
65 88 11,5 80 18, 5 3,9 4,9 3,4 4,5 89 x 12
80 106 13 100 22,5 190 235 5,6 7,1 5 1 6,5 108 x 14
205 255
100 130 14,5 124 8 24,5 195 240 7,6 9,7 7,2 9,1 133 x 16
125 156 14,5 148 26, 5 225 275 205 250 10,3 12,8 9,3 11,5 159 x 16
150 186 18 178 26,5 245 295 230 270 14,7 18, 1 13,7 16, 4 194 x 20
10
200 242 20,5 234 32,5 250 300 235 275 25, 2 28,6 24, 2 26, 9 245 x 22

i) Wartosci //  zostaly ustalone dla wielkosci a =50 mmi a =100 mm'. Gdy wymagaj? tego wzgledy konstrukcyj-
min

ne projektant moze przyje¢ dowolne wartosci // ~ H m-n odpowiednio dla wielkosci 50 i 100.



BN-78/221 1-20 5

d) Tuleja krééca spustowego rodzaju A i B. odmiany S - wq rys. 6 ! tabl. 6.

Tablica 6
||min 9 Ma sa Rura
) rod zaj ce
ro dzaj A B wyJsclo-
a
A nom  dz 9 42 0w A B wielkogé wielkosé wa wg
wielkos$¢ wielkos¢é PN-75/
50 | 100 50 1 100 50 100 50 100 W-74242
mm kg
50 69 9,5 5,5 62 16,5 2,5 3,2 2,2 2,9 70 x 6
7 190 240 170 220
65 88 11,5 9,5 80 18,5 3,9 5,0 3,4 4,5 89 x 10
80 106 11 - 100 22,5 190 235 5,6 7, 1 5,2 6,5 108 x 12
205 255
100 130 12,5 - 124 8 24,5 195 240 7,7 9,8 7,3 9,1 133 x 14
125 156 14,5 - 148 26,5 225 275 205 250 10, 3 12,9 9,3 11,6 159 x 16
150 186 16 - 178 26,5 245 295 230 270 14,8 18, 2 13, 8 16, 5 194 x 20
10
200 242 18, 5 - 234 32,5 250 300 235 275 25,3 28,8 24, 3 27,0 245 x 20
Wartosci H zostaty ustalone dla wielkosci a =50 mm ! a= 100 mm. Gdy wymagaje tego wzgledy konstrukcyjne,
projektant moze przyja¢ dowolne wartosci 11 > H odpowiednio dla wielkos$ci 50 i 100.

min

e) Dtawik - wg rys. 7 | tabl. 7.

Rys. 7
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f) Dtawnica krééca spustowego rodzaju A -

~“nom

50

65

80

100

125

150

200

Wymiar

200

235

265

300

330

385

il

180

195

215

245

310

365

Dz,

180

245

280

310

365

145

160

180

240

270

325

DOL

145

160

180

210

240

270

325

90

109

131

155

181

217

273

110

128

148

178

200

234

290

BN-78/2211-20

~3
mm
89
108
130
154
180
216
272
wg rys.
d3 g
89 70
108 89
130 107
154 131
180 157
216 187
272 243

Tablica 7

d4

70

89

107

131

157

187

243

h3

14

16

18

8 | tabl. 8.

Tablica 8

ds

120

140

170

220

260

330

tj powinien byé réwny grubosci ptaszcza grzejnego.

h3

14

16

18

28

32

34

36

13

16

*5

43

50

54

60

23

34

40

42

46

do,
1los¢
4
8
6
Liczba
kanatow
4
18
8
23

Masa

Masa

9,51

13,7

17,3



BN-78/221 1-20 7

g) Dtawnlca kr6éca spustowego rodzaju B - wg rys. 9 i tabl. 9.

IBN-78/2211-ZU-1 |

Tablica 9
" h d
nom 0 « o, d3 d3 (14 h *8 ¢ Liczba Masa
mm otworow kg
50 180 225 145 155 89 70 34 7.4
40
65 195 240 160 170 108 89 34 25 8, 4
28 20 Ml 6
80 215 265 180 190 130 107 40 11,6
100 245 300 210 215 154 131 46 40 13, 1
125 280 335 240 260 180 157 40 8 16, 2
150 310 365 270 280 216 187 48 35 25 M20 20,7
58
200 365 420 325 340 272 243 48 25, 3
Wymiar g powinien by¢ réwny grubos$ci dna ptaszcza grzejnego.
7. Materiat - wg tabl. 10.
T ablica 10
. Materiat
Nr czes$ci na . Liczba
Nazwa czesci tuk
rys. 1t 10 sztu odmiana odmiana
w S
1 kotnierz dolny 1 stal St3SY wg PN-72/H-84020,
blacha gruba wg PN-73/H-921 20
2 pierscien dzielony 1

stal R35 wg BN-75/
3 tuleja 1 0631-01, rura bez szwu
wg PN-73/H-74219

. stal 1H18NOT wg PN-7 1/H-86020,
4 tuleja 1 - rura bez szwu wg PN-75/H-74242



8 BN-78/221 1-20
cd. tabl. 10
Materiat
Nr czes$ci na L. Liczba
) Nazwa czesci . .
rys. 1-- 10 sztuk odmiana odmiana
w 5
stal 1H18N9T wg PN-71/H-86020,
4a koncowka (dla odmiany i pret okregty wg PN-74/H-93004
s - Dnom=50i55) lub blacha gruba wg PN-76/
H-92138
Sa ek kotnierz stal StSY wg PN-72/H-84020, blacha gruba wg PN-73/
awik 5 1 H-92120, pret okregly wg PN-73/H-93000
5b tuleja
6 dtawnica kr6c¢ca spusto- stal St3S wg PN-72/H-84020, blacha gruba wg PN-73/
I
wego rodzaju A H-921 20
dtawnica kr6éca spusto-
7 wego rodzaju B wiel- i
kos¢ 50 blacha gruba wg PN-73/H-921 20 ze stali St3S wg PN-72/
. 4 H-84020
dtawnica krééca spusto-
8 wego rodzaju B wiel- i
kos¢ 100
9 Sruba wg PN-74/M-82101 n
stal St3S wg PN-60/H-9301 5
10 nakretka wg n
PN-75/M-8 2144
11 Sruba wg PN-74/M-82101 n
stal St5 wg PN-60/H-93015
12 nakretka wg n
PN-75/M-82144
13 Sruba dwustronna wg n
PN-60/M-82162
stal St3S wg PN-60/H-93015
nakretka wg n
14 PN-75/M-82144
szczeliwo - pierscienie
15 ze sznura plecionego o 3 wg p. 7b)
przekroju: 010, 012 i 015
Wartosci M i 3 wg tabl. 1i 2

8. Wykonanie

a) Odchytki wymiaréw nietolerowanych. Odchytki wymia-

réow; 00,d],d2, oal , d3 i dA powinny odpowiada¢ klasie
doktadnosci d (doktadnej); odchytki pozostatych wymiaréw
- klasie doktadnos$ci z (zgrubnej).

Klasy doktadnosci i odpowiadajgce im liczcbowe wartos$ci

odchytek - wg BN-75/2205-01.

b) Rodzaje szczeliw. W zalezno$ci od cis$nienia i tempe-
ratury czynnika w ptaszczu grzewczym, stosuje sie naste-
pujgce rodzaje szczeliw:

dla ci$nien nie przekraczajecych 0,6 MPa (~6 kG/cm?)

i temperatur do 120°C - sznur azbestowy pleciony zwykty

wg BN-67/5410-06;

KONI

Informacje dodatkowe

- dla cid$nien nie przekraczajecych 1,6 MPa (~16 kG/cm?;
i temperatur do 200°C -

wg PN-76/P-85049.

c) Cechowanie. Na obrzezu dolnego kotnierza
umiesci¢ w sposéb trwatly nastepujece dane;

znak wytworni,

- oznaczenie wg rozdz. 4 bez czes$ci stownej.

d) Pozostate wymagania. Dtawik (5) w przypadku

konania spawanego, oraz tuleje odmiany S
65 mm) obrabia¢ wykornczajeco po spawaniu.
Dopuszcza sie wykonanie dtawika (5)

tosci z ptyty lub watka.

EC

sznur pleciony bawetniany | jutowy

nalezy

wy-

(dla D nom 50 i

toczonego w ca-



Informacje dodatkowe do BN-78/2211-20 9

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme Biuro Projektow

Przemystu Organicznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/H-74209 Rury stalowe ze szwem | bez szwu prze-
wodowe. Wymiary
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze
stall odpornej na korozje i zaroodpornej
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-71/H-86020I Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki
PN-73/H-921 20 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowej
PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozje
i zaroodpornej
PN-73/H-93000 Walcowka, prety i ksztattowniki walcowa-
ne na goreco ze stali weglowych zwyktej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wyma-
gania i badania
PN-74/H-93004 Prety walcowane na gorgeco ze stali od-
pornej na korozje i zaroodpornej
PN-ip/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek
i rozporek pracujecych w podwyzszonych temperaturach
PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szes$cioketnym
PN-75/M-82144 Nakretki szescioketne
PN-60/M-82162 Sruby dwustronne $redniodoktadne o dtu-
gosci czedci wkrecanej 1d
PN-76/P-85049 Szczeliwa plecione bawetniane i jutowe
suche i impregnowane
BN-75/0631-01 Stal o okre$lonym przeznaczeniu. Gatunki
BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20000 mm

BN-67/5410-06 Wyroby azbestowe. Szczeliwa azbestowe
plecione zwykte
Przepisy dozoru technicznego: Poteczenia kotnierzowo-$ru-

bowe DT/0-219/63.

3. Uzgodnienie z Urzedem Dozoru Technicznego. Norma
jest uzgodniona z Urzedem Dozoru Technicznego na podsta-
wie pisma UDT znak BR-2/935/7 z dnia 15 wrze$nia 1977 r.
zezwalajecego na stosowanie normy bez doteczania wyma-

ganych obliczen w dokumentacji rejestracyjnej.

4. Symbol wg SWW - 0751.

5. Przyktad montazu kré6éca z zaworem spustowym do

gestych cieczy - wg rysunku.
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