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3. Przyktad oznaczenia
a) tabliczki fabrycznej typu | o wysokos$ci 105 mm, dhu-
gosci 150 mm ze stopu aluminium PA2N-Z4-:
TABLICZKA FABRYCZNA 1-105X150 PA2N-z4 BN-78/
2208-01

b) tabliczki fabrycznej typu IV o wysoko$ci 210 mm, diu-
gosci 300 mm z mosiadzu MK80:

TABLICZKA FABRYCZNA [V-210X300 MK80 BN-78/220&01

4. Wymiary tabliczek fabrycznych w mmwg rys. It5 i
tabl. 1t 5.

1. Tabliczka typ 1

Miejsce nie oznaczone na rys. 1 wykorzysta¢ w zaleznos$ci od potrzeb np. powierzchnia, pojemnos$¢, wydajnosc.

Zgtoszona przez OS$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzgdzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzernn Chemicznych
dnia 13 listopada 1978 r. jako norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979.

2/1979 poz. 9)

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. fOO Nok118004-55 Zzam. 437/79 Cena * 7,20



2 BN-78/2208-01

Tablica 1
Wyréznik Gie- Grubo$¢ Ma-
bokoé¢ tab icz- teriat
. wybicia Kk wyjs-
axXb c d € / h \ 1 fc 1 m n o =] S ( u V w Zha- Ci)(;{Ny
kéw 0 * 2

75%x 105 68 3,2 98 35 3535 2 37 30 23 6 5 2 5 23 3 3 10 0,3 08 1

blacha
105 x 150 98 3,2 14335 4 4 5 50 42 30 8 10 2 6 3 3 5 12 0,3 0,8 1 lub
tasma
150x 210 143 3,2 20335 4 4 7 63 70 40 8 15 4 10 50 4 8 12 0,3 08 1
210x300 194 6,228 8 10 6 10 92 95 60 10 20 5 20 70 5 10 12 0,5 7
odlew
300x420 284 6,2 404 8 12 8 12 111 150 80 12 25 7 25 105 7 16 12 0,5 8
1~ Dla tabliczek z blachy mosieznej.
Dla tabliczek z blachy aluminiowej.
Rys. 2. Tabliczka typ Il
Miejsca nie oznaczone na rys. 2 wykorzysta¢ w zaleznosci od potrzeb, np. czynnik, wydajno$¢ max temp. wody.
Tablica 2
Wyroéznik Gtebo- Grubos¢ Mate-
kos¢ tablicz- rial
axb c d e / h i K | m n 0O p s t u t w wybicia k wyjs-

znakow 1) i) ciowy

75* 105 68 32 98 35 3535 2 38 30 23 5 2 215 23 3 3 10 0,3 08 1

blacha
105x150 98 3,2 14335 4 4 5 5 42 30 8 3 2 2 3B 3 5 12 03 0,8 1 Iub

tasma
150x210 1433,2 203 35 4 4 7- 68 70 40 8 8 435 5 4 8 12 0,3 0,8 1
210x300 19462284 8 10 6 10 98 95 60 10 12 5 8 70 5 10 12 05

odlew
300x420 284 6,2 404 8 12 8 12 128 150 80 12 12 7 12 105 7 16 12 05 8

1) Dla tabliczek z blachy mosieznej.

2) Dla tabliczek z blachy aluminiowe;j.



BN-78/2208-01

Rys. 3. Tabliczka typ 111

Tablica 3
Wyréznik Giebo- Grubos¢ Mate-
kosé riat
ax b c d e s h 4 i k I m n 0ps 1 u u w wyb ki wyjs-
, cia 1) . a) ciowy
znakéw

, 75 x 105 68 32 98 35 3535 2 36 30 23 6 3 21523 3 3 10 0,3 0,8 1

blacha
105x150 98 3,2 14335 4 4 5 48 42 30 8 6 2 2 33 3 5 12 0,3 0,8 1 Iub

tasma
150x210 143 3,2 20335 4 4 7 64 70 40 8 12 4 5 5 4 8 12 0,3 08 1
210x300 194 6,2 284 8 10 6 10 95 95 60 10 15 5 I0 70 5 10 12 05 7

odlew
300x420 284 6,2 404 8 12 8 12 121 150 80 12 20 7 15 105 7 16 12 0,5 8

Dla tabliczek z blachy mosieznej.

2) Dla tabliczek z blachy aluminiowej.



Wyréznik

ax b

75 x 105
105 x 150
150 x 210
210x 300

300 x 420

BN-78/2208-01

1 Znak \ Nazna Hi/tuémi

W mm Przestrzen |

rial
wyjs-
ciowy

mmmul PO3E M t6
tvp CISN. OBLICZ. MPa MPa

) Temr oblicz. [
MASA f V| ZNAK KJ

T
W..
Cecha UST 18\-78/220e-D1-41
Rys. 4. Tabliczka typ IV
Tablica 4
o Glebo- Grubos$¢ Mate-
% kos¢
c d e 7 A 4o k I m20p s t uv u 2 Wwybi ki
Cla i 2

znakoéw
68 3,2 98 35 35 35 2 15 38 30 17 522 15 20 32 10 15 0,3 0,8 1
98 3,2 14335 4 4 5 2 57 42 25 832 2 3035 12 3 0,3 0.8 1
143 3,2 20335 4 4 5 2 67 70 34 884 3,5 40 48 12 10 0,3 0,8 1
194 6,2 284 8 10 6 7 4 98 95 50 10125 8 60 5 10 12 15 0,5 7

284 6,2 404 8, 12 8 10 5 128 150 70 12127 12 80 7 16 12 18 0,5 8

Dla tabliczek z blachy mosieznej.

Dla tabliczek z blachy aluminiowej.

blacha

lub
tasma

odlew



BN-78/2208-01

I! znak '\I Ngzhg NLjtnarni
\ |
Vr o _ 1 3
-4-
o r przestrzen | _C4
TBFABR. MEMNCEC -+ m
TYP CiSN. OBLICZ. Mra MR KPa
TEMP OBLICZ. %
pouuymJ g 1

KSA I g.zNAKK] i1
7%

\ Cecha UPT w iSN-7a/,220a-m-~$l

Rys. 5. Tabliczka typ V

Tablica 5
Wyréznik Giebo- Grubo$¢ Mate-
kos¢ tablicz- riat
. . wybicia ki wyjs-
axb ¢ d e /7 b\ J k : m a4 0p s tuvow znakoéw . ciowy
o' 2)
105 X150 98 3,2 143 35 4 4 5 2 57 42 18 8 3 2 2 25 3 3 I 0,3 0,8 1 IblgCha
u
150 X210 U3 3220335 4 45 2 67 70 25 8 8 4 353 4 8 12 0.3 0,8 1 tasma
210 x 300 194 6,2 284 8 10 6 7 4 98 95 40 10 125 8 45 5 10 12 0,5 7 g
odlew
300 x 420 284 6,2 404 8 12 6 10 5 128 150 55 12 12 7 12 65 7 16 12 0,5 8
1) Dla tab!iczek z blachy mosieznej,
2) Dla tab iczek z blachy aluminiowej.
5. Tre$é tabliczek fabrycznych - wg rys. 1f 5. Nity odpowiednio z aluminium (A1) lub mosigdzu (MO).

. Twardo$¢ materiatu nitéw nie powinna przekracza¢ 100 HB.
6. Materiat

a) Dla tabliczek wykonanych z blachy lub tasmy - stop 7. Wykonanie

aluminium (PA2N-z4 wg PN-75/H"9274.1 lub wg PN-75/ a) Tabliczki fabryczne blaszane. Napisy state powinny
H-92833) lub mosigdz (M058-z4- wg PN-68/92720 Ilub wg by¢ wykonane metodg trawienia lub fotochemiczna. Do-
PN-68/H-92816). Nity odpowiednio ze stopu aluminium (PA) puszcza sie metode grawerowania. Na napisy stosowac pis-
lub mosiadzu (MO). mo proste, waskie wg PN-60/M-01114-.

Twardo$¢ materiatu nitéw nie powinna przekraczaé W przypadku braku miejsca na cate napisy dopuszcza
100 HB. sie stosowac skroéty, np. "ROK BUD.".

b) Dla tabliczek odlewanych - aluminium (AK52 wg Pozostate znaki (z wyjatkiem cechy UDT) powinny by¢

PN -76/H-38027) lub mosigdz (MK80 wg PN-77/H-87025). wybite przed przymocowaniem tabliczki do zbiornika. Wy-



BN-78/J2208-01

bijanie znakéw nie powinno znieksztatca¢ tabliczki. Wszyst- Wszystkie napisy i znaki powinny by¢ réwne i wyraz-
kie napisy i znaki powinny by¢ réwne i wyrazne. Napisy ne. Napisy umiesci¢ symetrycznie. Szczeg6t tabliczek od-
umiesci¢ symetrycznie. lewanych wg rys. 6.
T
b) Tabliczki fabrycznie odlewane. Napisy state po-

winny by¢ wykonane metodg odlewania. Napisy zmienne po-
winny byé wykonane metoda grawerowania przed  przymo- 8. Miejsce umieszczenia tabliczki. Tabliczka powinna

cowaniem tabliczki do zbiornika. Na napisy stosowa¢ pis- by¢ przymocowana do zbiornika w miejscu dobrze widocz-

mo proste waskie wg PN-60/M-01114-. W przypadku braku nym i nie narazonym na uszkodzenie lub zanieczyszczenie.

miejsca na cate napisy dopuszcza sie stosowaé skréty np. ~ SPOSODy mocowania tabliczek fabrycznych - wediug za-

"POW. WYM.". tacznika.

MS

|BN-7f1/2?06-P1-61

Rys. 6. Szczeg6t tabliczki odlewanej

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK

SPOSOBY MOCOWANIA TABLICZEK FABRYCZNYCH

Sposoby mocowania tabliczek fabrycznych podano na rys. Z-1 i Zr3.

Ptaszcz zbiornika

Rys. Z-I



Zatacznik do BN-78/2208-01

Ptatzcz zbiornika

CechaUDT Tabliczka
$rednica tba Podktadka Izolacja
tabliczki ISN-78/22M-01-Z-21
Rys. Z-2

Podktadka tabliczki / CechalDT

Srednica tba
mta min.linm

Ptaszcz zbiornika

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - OsrodekRzeczo-
znawstwa i Postepu Organizacyjno-Technicznego w Rze-

szowie, filia w Krakowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/2208-01
a) zwiekszono zakres typow tabliczek,
b) zwiekszono zakres wymiarowy tabliczek,

c) do tresci tabliczek wprowadzono jednostki wedtug Sl.

Tabliczka
m ao EFg)
Rys. Z-3
3. Normy zwigzane

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej. Ga
tunki

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki

PN-68/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy

PN-75/H-9274-1 Aluminium i stopy aluminium. Blachy wal-
cowane na zimno

PN-68/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tasmy

PN-60/M-01114- Rysunek techniczny maszynowy. Pismo
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